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1.   PROPÓSITO Y ALCANCE 

1.1.   PROPOSITO 

El propósito de este documento es definir las obras de terminaciones de Arquitectura la especificación de 

materiales y estándar de calidad que se debe cumplir, en los siguientes Edificios: 

 Edificio 854. Taller de Reparación Menor 

 Edificio 855. Taller de Mantenimiento, Infraestructura y Sistema. Torno de Foso. 

 Edificio 856. Cochera y Nave de Lavado. 

 Edificio 857. Edificio Administrativo. SER/SAF. Personal de limpieza. 

que forman parte del proyecto Talleres y Cocheras Línea 6 del Metro de Santiago, ubicado en el Municipio de 

Cerrillos, Región Metropolitana Chile. 

1.2.   ALCANCE 

Lo expresado en este documento, se aplica a todos los edificios enumerados en el apartado anterior. 

En este documento se definen los requisitos mínimos de calidad de los materiales, fabricación y ejecución de los 

elementos. 

Cuando se especifiquen algunos materiales indicando un fabricante, marca, modelo, etc. se tiene como objetivo, 

definir un nivel de calidad. Los materiales a colocar podrán ser elaborados por otros fabricantes, siempre que se 

pruebe de calidad equivalente y se acompañen los datos técnicos completos en cada caso con relación al tipo, 

peso, dimensiones, composición, resistencia, terminaciones, capacidad, detalles de instalación y otros pertinentes 

según se requieran para determinar la aprobación de equivalencia. 

Los catálogos, especificaciones e instrucciones impresas de los fabricantes que se mencionan en los distintos ítems 

de este documento se consideran parte de esta especificación. 

El Contratista adjudicado para la ejecución de las obras, deberá contactarse en el más breve plazo con las 

empresas que proveen materiales de terminación, en especial los que requieren importación, de manera de 

asegurar con el debido tiempo el aprovisionamiento de ellos para la obra, de acuerdo a los tipos, códigos y 

colores especificados en el proyecto. Cualquier negligencia al respecto, que implique problemas de suministro o 

atrasos para la obra por este concepto, serán de cargo del Contratista. 
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2.   ABREVIATURAS 

Las siguientes abreviaturas, que se utilizan en este documento, se refieren a las organizaciones que se indican a 

continuación: 

LGUC Ley General de Urbanismo y Construcciones. 

OGUC Ordenanza General de Urbanismo y Construcciones. 

INN Normas del Instituto Nacional de Normalización, Chile 

ANSI American National Standards Institute (Instituto de Normalización Nacional de los Estados Unidos). 

ASCE American Society of Civil Engineers (Sociedad Ingenieros Civiles de EEUU) 

ASTM American Society for Testing and Materials (Sociedad Estadounidense de Ensayes y Materiales). 

CFR Code of Federal Regulation (Código de Reglamentos del Gobierno Federal de los Estados Unidos). 

CPSC Consumer Product Safety Commission (Comisión Para la Seguridad de Productos ofrecidos al 

Consumidor del Gobierno Federal de los EEUU). 

FS Federal Specifications (Especificaciones del Gobierno Federal EEUU. 

NEMA National Electric Manufacturers Association (Asociación Nacional de Fabricantes de Artículos y 

Materiales Eléctricos de los Estados Unidos). 

UBC Uniform Code (Código Uniforme de Construcción de los EEUU). 

UL Underwriters Laboratories, Inc. 

3.   CODIGOS Y NORMAS 

L.G.U.C   Ley General de Urbanismo y Construcciones 

O.G.U.C  Ordenanza General de Urbanismo y Construcciones 

R.I.D.D.A   Reglamento de Instalaciones Domiciliarias de Agua Potable y Alcantarillado 

D.S 594 MINSAL Normas de Higiene en Lugares de Trabajo 

4.   TABIQUERÍA 

4.1.   ALBAÑILERIA ARMADA DE BLOQUE DE HORMIGÓN 

A) Albañilería armada de bloques huecos de hormigón gris estándar de 39x19x9 cm. para revestir, recibidos 

con mortero de cemento y arena de río, dosificación 1:3, armadura según cálculo, Incluso parte 

proporcional de rellenos de hormigón. La cantería debe ir de 1 a 3 cm máximo. Incluso vertido, vibrado, 

rejuntado, parte proporcional de formación de dinteles, zunchos, jambas, ejecución de encuentros, piezas 

especiales, roturas, replanteo, nivelación, aplomado, limpieza y medios auxiliares. Debe cumplir la Nch 

1928/of.86. Correspondiente al código de presupuesto D126.001 
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B) Albañilería armada de bloques huecos de hormigón gris estándar de 39x19x14 cm. para revestir, recibidos 

con mortero de cemento y arena de río, dosificación 1:3, armadura según cálculo, Incluso parte 

proporcional de rellenos de hormigón. La cantería debe ir de 1 a 3 cm máximo. Incluso vertido, vibrado, 

rejuntado, parte proporcional de formación de dinteles, zunchos, jambas, ejecución de encuentros, piezas 

especiales, roturas, replanteo, nivelación, aplomado, limpieza y medios auxiliares. Debe cumplir la Nch 

1928/of.86. Correspondiente al código de presupuesto D126.002 

C) Albañilería armada de bloques huecos de hormigón gris estándar de 39x19x19 cm. para revestir, recibidos 

con mortero de cemento y arena de río, dosificación 1:3, armadura según cálculo, Incluso parte 

proporcional de rellenos de hormigón. La cantería debe ir de 1 a 3 cm máximo. Incluso vertido, vibrado, 

rejuntado, parte proporcional de formación de dinteles, zunchos, jambas, ejecución de encuentros, piezas 

especiales, roturas, replanteo, nivelación, aplomado, limpieza y medios auxiliares. Debe cumplir la Nch 

1928/of.86. Correspondiente al código de presupuesto D126.003 

Nota: Las Características y especificaciones para los muros estructurales de Hormigón, armaduras, moldajes, etc. 

se indican en los planos y documentos de la disciplina estructural. Los moldajes para los muros de hormigón visto 

se colocaran según los planos de colocación de moldajes. 

4.2.   TABIQUERÍA DE YESO CARTÓN 

Se aplicará en divisiones interiores, según indicación de planos y presupuesto, las unidades presupuestadas, 

siguen los códigos: 

D128.008 Tabique sencillo auto portante formado por montantes de 60x38x0,5 mm separados 400 mm. y 

canales de perfiles de plancha de acero galvanizado de 61x20x0,5 mm, atornillado por cada cara una placa 

de yeso cartón laminado de 15 mm. de espesor con un ancho total de 90 mm., con aislación. Incluso parte 

proporcional de tratamiento de huecos, paso de instalaciones, tornillería, pastas de agarre y juntas, cintas para 

juntas, anclajes para suelo y techo, limpieza y medios auxiliares. Totalmente terminado y listo para imprimar y 

pintar o decorar. Medido deduciendo los huecos de superficie mayor de 2 m2. 

D128.009 Tabique sencillo auto portante formado por montantes de 60x38x0,5 mm separados 400 mm. y 

canales de perfiles de plancha de acero galvanizado de 61x20x0,5 mm, atornillado por cada cara una placa 

de yeso cartón laminado de 15 mm. de espesor, siendo una de ellas resistente a la humedad, con un ancho total 

de 90 mm., con aislación. Incluso parte proporcional de tratamiento de huecos, paso de instalaciones, tornillería, 

pastas de agarre y juntas, cintas para juntas, anclajes para suelo y techo, limpieza y medios auxiliares. 

Totalmente terminado y listo para imprimar y pintar o decorar. Medido deduciendo los huecos de superficie mayor 

de 2 m2. 
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D128.010 Tabique sencillo autoportante formado por montantes de 60x38x0,5 mm separados 400 mm. y 

canales de perfiles de plancha de acero galvanizado de 61x20x0,5 mm., atornillado por cada cara una placa 

de 15 mm. de espesor, siendo ambas con tratamiento resistente a la humedad, con un ancho total de 90 mm., 

con aislación. Incluso parte proporcional de tratamiento de huecos, paso de instalaciones, tornillería, pastas de 

agarre y juntas, cintas para juntas, anclajes para suelo y techo, limpieza y medios auxiliares. Totalmente 

terminado y listo para imprimar y pintar o decorar. Según NTE-PTP, UNE 102040 IN y ATEDY. Medido 

deduciendo los huecos de superficie mayor de 2 m2. 

D128.011 Tabique sencillo autoportante formado por montantes de 90x38x0,85 mm separados 400 mm. 

y canales de perfiles de plancha de acero galvanizado de 92x30x0,85 mm., atornillado por cada cara una 

placa de 15 mm. de espesor, siendo ambas con tratamiento resistente a la humedad, con un ancho total de 120 

mm., con aislación. Incluso parte proporcional de tratamiento de huecos, paso de instalaciones, tornillería, pastas 

de agarre y juntas, cintas para juntas, anclajes para suelo y techo, limpieza y medios auxiliares. Totalmente 

terminado y listo para imprimar y pintar o decorar. Medido deduciendo los huecos de superficie mayor de 2 m2. 

La normativa técnica de cumplimiento para esta unidad de obra se lista a continuación: 

 NCh 697  OF74 Acero. Barras y perfiles livianos. Clasificación y tolerancia. Requisitos generales 

 NCh 141 Of 53 Términos relativos al yeso. 

 NCh 146 Of 54 Láminas y tablas de yeso. 

 NCh 801 Of 71 Paneles prefabricados - Ensayo de Compresión - Carga horizontal - Flexión. 

 NCh 433 Of 96 Diseño Sísmico de edificios. Referencia a Tabiques divisorios flotantes 

La placa de revestimiento de yeso cartón será de la marca Volcanita®, o equivalente técnico, de 15 mm de espesor. 

Las dimensiones de los tabiques divisorios, seguirán las indicaciones y dimensiones señaladas en planos. 

El montaje de la tabiquería interior definida en este epígrafe, seguirá el siguiente orden: 

a) Replanteo y trazado. 

b) Instalación de la estructura metálica. 

c) Instalación de marcos de puertas y ventanas. 

d) Colocación de primera capa de planchas de Volcanita®. 

e) Aislación térmico 

e) Instalaciones eléctricas y sanitarias. 

g) Colocación de plancha de Volcanita® que cierra el tabique. 

h) Instalación de esquineros. 

i) Tratamiento de juntura invisible. 

a) Replanteo y trazado. 
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Primero se debe trazar sobre el suelo el ancho del canal, marcando las dos caras del mismo. Sobre las líneas ya 

trazadas se debe marcar la posición de las puertas. Una vez realizado el replanteo del suelo se pasará a realizar el 

replanteo del cielo, para esto se debe utilizar la plomada. Se recomienda para esta faena el uso de nivel láser. 

b) Instalación de la estructura metálica. 

Luego de efectuar el trazado, se instalarán las soleras o canales tanto en el piso como en la losa o cielo. Se 

fijarán cada 40 ó 60 cm con clavos de impacto, tarugos de expansión, sistema de tacos de madera y tornillos, 

o cualquier otro sistema de anclaje según sea la superficie de piso y cielo. El distanciamiento entre los 

montantes dependerá de factores como la altura del tabique, tipo y cantidad de planchas, entre otros. El primer 

montante o montante de arranque se deberá fijar al muro ya sea con clavos de impacto, tarugos o pernos, a lo 

menos con 3 fijaciones en la altura del perfil cuando ésta es superior a 50 cm. Estos montantes se fijarán tanto a 

la canal inferior como superior, así como también en los puntos de aberturas como vanos de puertas o ventanas 

y esquinas con tornillo cabeza de lenteja de 8x1/2". El resto de los montantes se encajarán mediante un ligero 

giro en la canal, manteniéndose en posición vertical solamente por fricción y no deben fijarse a las soleras o 

canal. 

 

c) Instalación de marcos de puertas y ventanas. 

Antes de la instalación de las puertas y ventanas se procederá a la colocación de listones seccionados de 30 cm de 

madera  los que irán encajados en los montantes, dinteles y/o alfeizar que hacen de marcos de puertas y ventanas. 

En el caso de los montantes puede utilizarse una pieza de madera seccionada en 3 partes iguales, con el fin de evitar 

posteriores torsiones tanto de la madera como de los montantes de acero galvanizado. 
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Una vez encajados los trozos de madera se procede a la instalación de marcos de puertas y ventanas, los que serán 

fijados a los montantes con listones de madera en su interior. 

 

d) Colocación de primera capa de planchas de Volcanita® 

Las planchas deberán estar dimensionadas para la altura de piso a cielo requerida, considerando dejar una dilatación 

con relación a la losa de hormigón de aproximadamente 15 mm. Se dejan 10 mm de separación inferior y 5mm de 

separación superior. 

Las planchas se deben instalar a tope entre sí, en forma vertical u horizontal, fijándolas sólo a los montantes con 

tornillos cabeza de trompeta. 

Para las uniones de las planchas sobre ventanas y puertas se debe tener la precaución de no hacerlas coincidir con 

las piernas de los marcos de éstas, ya que esto provocará fisuras durante la vida útil del tabique. 
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Esquema de instalación de plancha sobre vanos 

e) Aislación térmico según artículo 6.2 Aislación Térmica, incluido en el presente documento 

f) Instalaciones en interior de tabique 

Los montantes, perfiles portantes verticales, deben llevar en su alma perforaciones para el paso de las instalaciones 

que recorren el interior de los tabiques. 

Para fijar las cajas eléctricas se debe usar auxiliares de madera o acero unidos a montantes y/o afianzar las 

instalación con Masilla Base Volcán® o Yeso Pegamento Volcán®, o equivalente técnico. Posteriormente se traza la 

Volcanita® de la segunda cara con la caja eléctrica, para posteriormente ser cortada. 

Para el caso de instalaciones sanitarias se deben instalar los soportes necesarios al momento de la instalación de la 

estructura de acero, los cuales se harán con montantes y canales. Posteriormente se coloca la plancha de Volcanita® 

RH, la que se fijará con tornillos cabeza de trompeta. Una vez quela plancha esté fijada, se realizan los cortes para 

las pasadas con un serrucho de punta y se fijan los anclajes a los soportes previamente instalados. 
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f) Colocación de segunda capa de planchas de Volcanita® 

Según punto d) indicado anteriormente 

h) Instalación de esquineros. 

Una vez instaladas las planchas Volcanita® en ambos lados del tabique se procede a la colocación de los esquineros 

metálicos tradicionales, de PVC u otros, como elemento protector en las aristas del tabique, los que se fijarán con 

tornillos para Volcanita®, para luego ser cubiertos con Masilla Base Volcán® o Compuesto para Juntas Volcán®. 

También puede utilizarse Esquinero JuntaPro®  Volcán® el cual requiere sólo de Masilla Base o Compuesto para 

Juntas en su instalación. 

i) Tratamiento de juntura invisible. 
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Para la unión entre planchas es recomendable aplicar sobre ella una primera capa de Masilla Base o Compuesto 

para Juntas, luego se aplica la cinta de papel microperforado o de fibra de vidrio, seguido de una mano de Masilla 

Base o Compuesto para Juntas y finalmente una mano de terminación y/o acabado para dejar una superficie plana y 

lisa. 

4.3.   MAMPARAS 

Se aplicará en divisiones interiores, según indicación de planos y presupuesto, serán a base de tabiques 

prefabricados modulares y desmontables, y que atendiendo a la actividad a realizar en cada local podrán ser 

opacas en su totalidad, o mixtas: compuestas de parte ciega y parte acristalada. Se incluyen en este sistema de 

particiones las puertas de paso. La altura de las mamparas y su modulación será la que se refleja en  planos y/o 

presupuesto. 

Las unidades presupuestadas, siguen los códigos:  

 

D125.001 Mampara metálica ciega, compuesta por paneles autoportantes machihembrados y puertas 

abatibles, formados por dos chapas de acero galvanizado prelacado con Aislación de lana mineral en su interior 

de conductividad térmica 0.039 W/(mºK), con montante ciego. Incluso parte proporcional de barrera fónica. 

D125.002 Mampara mixta, parte baja ciega hasta 1m y superior para doble acristalamiento, formada por 

armadura de madera mediante pilarotes verticales, doble panel en aglomerado de 16mm de espesor, con 

contratiro en la parte inferior, entrecalles fijación del panel a la estructura mediante anclaje metálico oculto, relleno 

interior de lana mineral de 50mm  acabado en laminado plástico decorativo, postformado en sus aristas verticales 

por ambas caras,  incluso parte proporcional de barrera fónica, zócalo, rodapié, rodatecho y puertas abatibles, 

acristalada con vidrio de seguridad 

a) Proceso de ejecución 

Para la colocación de las mamparas se seguirán las instrucciones del fabricante. 

Una vez aplomadas y colocados los pilarotes se fijarán al techo por medio de carriles superiores colocados en 

correspondencia con la modulación de los paneles introduciendo en el interior de los carriles conectores 

antivibratorios de PVC, que consolidan, por presión, los pilarotes. Se adosan a los pilarotes por medio de conectores 

los cercos y maineles, procediéndose a continuación a fijar los paneles, vidrios, puertas, etc que foman el sistema. 

La mampara deberá llevar incorporados mecanismos de nivelación para absorber las posibles diferencias de altura 

en planta. 
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Se fijarán las puertas a las mamparas, debiendo quedar debidamente niveladas y aplomadas. 

Se colocarán con barrera fónica para la mejora de aislación a ruido aéreo por comunicación entre habitáculos a través 

del plenum, colocado con el producto verticalmente y previo dimensionado, entre el falso techo y el forjado encima y en 

la alineación del tabique existente. 

Elementos practicables: Las puertas quedarán enrasadas con las mamparas al menos en una de sus caras. 

En todo caso cerco y hojas serán a juego con las mamparas. 

Elementos acristalados: Llevarán un recercado especial con el mismo acabado que las mamparas. 

Será un sistema que permita cambiar la ubicación de los tabiques a lo largo de la vida del recinto o local cuantas 

veces sea necesario, sin dejar marca de la disposición anterior y realizando la remodelación sin deterioros por su 

traslado. 

b) Control de ejecución, ensayos y pruebas 

Se rechazarán: 

- Los postes, cercos y maineles que presenten fisuras, alabeos o deformaciones, cualquiera que sea la causa. 

- Los cercos y maineles que no estén perfectamente adosados y ensamblados a los postes. 

- Los paneles cuyas superficies no estén perfectamente planas, que presenten alabeos o deformaciones. 

Se desmontarán y volverán a montar aquellas partes del elemento que considere oportuno la Dirección de la obra, 

rechazándose aquellas partes o elementos que al realizar estas operaciones queden deteriorados reponiéndose los 

elementos que sean necesarios. 

4.4.   TABIQUE MODULAR PANEL EN CABINAS SANITARIAS 

Tabique modular panel TRESPA ATHLON o equivalente en cabinas sanitarias.  

Las particiones de cabinas de aseos, estarán construidas en placas macizas a base de resinas sintéticas 

termoestables reforzadas homogéneamente con fibras de celulosa; deberán poderse aserrar, perforar, fresar, grabar 

y admitirán tornillos roscados, tornillos autorroscantes y tacos, sin presentar deterioros en su superficie. 

Admitirán coloración y su clasificación al fuego según UNE 23.727/81 será de M1. 

Las placas cumplirán con las siguientes características: 

Concepto Valor Norma 

Densidad >1.400 kg/m3  
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Resistencia a la tracción 90 N/mm² BS 2782  

Resistencia a la flexión 100 N/mm² BS 2782 

Módulo de elasticidad 10.000 N/mm² BS 2782 

Resistencia a la 

compresión  

190 N/mm² DIN53454 

Absorción de agua  0,5% peso (24 h a 23C), BS 3794 

Hinchamiento < 1%  BS 3794 

Estabilidad dimensional 0,4% BS 3794 

Conductividad térmica 0,3 W/m.k. DIN 52612 

Resistencia al impacto 8 J BS 3794 

Resistencia al rayado > 3,5 N DIN 53799 

Resistencia al fuego M1 UNE 23727/91 

Las placas presentarán estabilidad al calor, serán resistentes a quemaduras de cigarrillo y a las manchas según lo 

indicado en la BS.3794. 

Los elementos metálicos de fijación podrán ser de aluminio o de acero inoxidable, según diseño. 

Los herrajes, apoyos, bisagras, manillas, etc serán de acero inoxidable. 

a) Ejecución de los trabajos 

En el caso de suelo modular registrable, la fijación al suelo se realizará implantando, de acuerdo con su modulación 

sobre los railes ya colocados, los postes fijados por medio de conectores a presión sobre los carriles. 

En el caso de suelo tradicional y al no existir carriles, la fijación de los postes se realiza por empotramiento a 

través de conectores y escuadras de PVC los cuales se fijan al suelo por medio de tacos y tornillos. 

En ambos casos y una vez aplomados y colocados los postes se fijaran al techo por medio de carriles superiores 

colocados en correspondencia con la modulación de los paneles introduciendo en el interior de los carriles 

conectores antivibratorios de PVC, que consolidan por presión, los postes. Se adosan a los postes por medio de 

conectores los cercos y maineles, procediéndose a continuación a fijar los paneles, vidrios, puertas, etc. que forman 

el sistema. 

b) Recepción y ensayos 

Se realizarán los ensayos que estime oportunos la Dirección de obra. 

Se rechazarán: 

- Los paneles que presenten fisuras, alabeos o deformaciones, cualquiera que sea la causa. 
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- Los cercos y maineles que no estén perfectamente adosados y ensamblados a los paneles. 

Se desmontarán y volverán a montar aquellas partes del elemento que considere oportuno la Dirección de la obra, 

rechazándose aquellas partes o elementos que al realizar estas operaciones queden deteriorados reponiéndose los 

elementos que sean necesarios. 

b) Medición y abono 

La medición se realizará por metros cuadrados (m²) instalados. 

Se abonara al precio que figura en el presupuesto y que comprende todos los materiales, fijaciones, herrajes, 

remates, solapes, cortes, limpieza, la mano de obra y los medios auxiliares necesarios para la correcta ejecución de 

la unidad de obra. 

4.5.   CERRAMIENTO CON MALLA DE ALAMBRE TEJIDO  

Se consulta malla cuadrada galvanizada, tejida en rollos, de la casa comercial INCHALAM, S.A.. 

Fabricada con alambre de acero galvanizado con recubrimiento de zinc con una alta durabilidad y flexibilidad. 

PRESENTACION 

 Aberturas cuadradas estándar según modelos: 50 x 50 mm y  60x60mm. 

 Anchos estándar: 0.80m, 1.00m, 1.20m, 1.50m, 1.80m, 2.00m, 2,14 m, 2,50 m y 3,00 m.. 

 Longitud de los rollos: Hasta 25mts. 

 

La imagen se corresponde con la malla Modelo 5014. Abertura: 50 mm x 50 mm. Alambre: BWG 14 (2,11 mm) 

Son cerramientos con parte fijas y puertas practicables, para impedir o permitir el acceso y manipulación a los 

componentes eléctricos y de tensión que protegen, con unas características especiales adecuadas a la función que 

desempeñan. 

Están construidas con enmarcaciones de caño (redondo, cuadrado o rectangular), colocando en el interior malla de 

alambre de tejido artísitico. 
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Los enmarcaciones (postes) llevarán placas base para poder fijarlas de forma correcta a la base. 

Ejecución y montaje: 

Se seguirán siempre las indicaciones del fabricante. 

Se colocarán primero las placas base y los postes. Para ello se efectuará el replanteo determinando los puntos a situar, 

con la modulación elegida. Se desenrollará la malla y se irá colocando a los postes.  

Recepción y ensayos 

A su llegada a obra, se comprobará que las mallas metálicas se corresponden con los tipos especificados en el 

proyecto y que no presentan deterioros, alabeos o deformaciones. 

Se realizarán los ensayos de comprobación necesarios para verificar el espesor de los galvanizados o tratamientos 

de protección y la resistencia de cercos, hojas y herrajes de colgar. 

Durante la ejecución se comprobará: 

 - Que los anclajes están sólidamente recibidos a la fábrica. 

 - El aplomado y nivelación del cerramiento.. 

 - Que el cerramietno está protegida contra golpes y cargas debida a las actividades propias de la obra. 

Se consideran indispensables las condiciones de monolitismo y buen aspecto según norma. 

Será condición de no aceptación automática la falta de empotramiento o el deficiente recebado con mortero de los 

anclajes; los cordones de soldadura discontinuos, la presencia de poros o grietas, la falta de apriete de tornillos y 

tuercas. 

No se admitirán variaciones de aplomado o nivelaciones superiores a 5 mm. 

No se admitirán roturas, alabeos, óxidos, etc de ninguna clase, debiendo presentar buen aspecto. 
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5.   SELLOS Y AISLACIONES TERMICAS 

Este ítem deberá de acuerdo a la NCh 2251, referida a aislantes térmicos según zonas. 

El Proyecto se sitúa en la Región Metropolitana de Santiago, en Cerrillos, que corresponde a la zona 3. 

 

5.1.   SELLOS 

Se deberán suministrar e instalar todos los elementos de sellos de terminación de los edificios. 

 

5.1.1.   Sellos en Revestimientos Metálicos y FRP 

Se consulta: 
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 Sello Espuma de Polietileno: En extremos libres de revestimientos laterales y cubiertas, entre 

plancha y costanera, se contempla sello en banda de espuma de polietileno compresible, 

sobre ó bajo la onda, tipo “Surplasf” ó equivalente técnico. Se tendrá especial cuidado en no 

cortar esta banda de sello al presionarla con las planchas. 

 Sellos de Butilo :En la longitud total de traslapos longitudinales y transversales entre planchas 

(excepto en extremos libres) se colocará banda continua de butilo, autoadhesiva por ambas 

caras, tipo “Sellotape” N° 303, de 9 mm de ancho y 3 mm.de espesor. 

5.1.2.   Sellos en tabiquerías y cielos 

 Barreras de Vapor: En la cara interior de los tabiques perimetrales y bajo la aislación térmica 

de los cielos, se colocarán láminas de polietileno de 0,3 mm de espesor, como barrera de 

vapor.  

Estas láminas deberán traslaparse 150 mm, cubriendo completamente toda el área. 

 Sello de Condensación: En la cara exterior de los tabiques perimetrales y bajo las planchas 

de cubierta, se colocará fieltro asfáltico de 15lbs como sello de condensación. Los traslapos 

serán de 10 cm en el sentido transversal y 15 cm en el sentido longitudinal. 

5.1.3.   Sellos de terminación 

Masilla elástica: Para sellar todas las uniones de piezas de remates y forros de cubiertas y de revestimientos 

laterales se deberá colocar un sellante de poliuretano, tipo “Sikaflex 11 FC” ó equivalente. 

Los bordes de la junta o superficie a sellar con la masilla elástica, deben ser firmes, secos, limpios, sin 

impregnaciones de grasas ó aceites. Deben limpiarse restos de pintura ó barnices. 

Para la limpieza, utilizar una escobilla de acero, y aire comprimido para quitar el polvo. 

Se seguirán estrictamente las instrucciones del fabricante. 

 

5.2.   AISLACION TERMICA 

Se consulta: 

D136.101 Aislación térmico bajo pavimento, mediante placas rígidas de poliestireno extruído XPS de 30 

mm. de espesor, con un coeficiente de transmisión de 0,029 W/mK, incluso parte proporcional de cortes y 

colocación. 
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D136.150 Aislación termoacústico en tabiques con entramado metálico, realizado con panel en rollo de 

lana mineral de 50 mm., colocados a tope para evitar puentes térmicos, incluso parte proporcional de corte y 

colocación, medios auxiliares. 

D136.170 Aislación termoacústico en tabiques con entramado metálico, realizado con panel en rollo de 

lana mineral de 70 mm., colocados a tope para evitar puentes térmicos, i/p.p. de corte y colocación, medios 

auxiliares. 

Sobre cielos y en tabiques se colocarán colchonetas de lana mineral papel ambas caras, de 50 ó 70 mm de 

espesor (según el espesor total del tabique) en relación a la zona térmica 3 y zona geográfica, tipo semi rígida 

de alta densidad, 50 kg/m3, de conductividad térmica U= 0,36, de “Aislán” ó equivalente. 

Las colchonetas deberán colocarse ajustadas entre sí y contra los entramados rellenando perfectamente todos los 

huecos, amarradas con alambre galvanizado Nº 18 al entramado de cielos. 

En caso de encuentros con equipos de iluminación u otros embutidos en cielos, la aislación debe cubrirlos 

totalmente. 

La normativa de referencia para este elemento es: NCh 1071 Of 1984 Aislación térmica - Lana mineral - 

Requisitos. 

Este elemento, debe coordinarse obligatoriamente con las condiciones técnicas de los tabiques y falso cielo de 

yeso cartón indicadas en el presente documento 

Bajo el pavimento se colocarán placas de espuma rígida de poliestireno extruído, que serán de estructura celular 

cerrada, imputrescibles, y con los bordes solapados para conseguir el perfecto encaje perimetral entre las distintas 

planchas. Tendrán un espesor de 30 mm. 

Los adhesivos a emplear en la fijación de placas no contendrán disolventes u otras sustancias que puedan atacarlas o 

alterarlas llevando la indicación expresa de "adecuado para espumas de poliestireno extruido", siendo necesaria su 

aprobación previa. 

En caso de solar sobre las placas con mortero de cemento, se colocará entre el mortero y las placas una lámina de 

protección (polietileno, etc). 

Las placas no se expondrán a temperaturas permanentes superiores a los 75 ºC, y se protegerán contra la exposición 

al sol de forma prolongada para evitar la degradación superficial por la radiación ultravioleta en forma de superficie 

polvorienta. 
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Las placas se colocarán siempre apoyadas en toda su superficie para evitar roturas por flexión o cortadura, y con las 

juntas a tope achaflanando los bordes si es necesario para adaptarlas a los petos perimetrales. 

Cuando el Aislación se coloque sobre el forjado, se colocará una lámina separadora de polietileno o similar, entre 

las placas y el mortero de agarre del pavimento. 

Las placas no deberán absorber agua y deberán ser lo suficientemente resistentes como para soportar las presiones 

del terreno. 

A su llegada a obra se comprobará que las placas tengan un espesor y una estructura homogéneos en toda su 

superficie, que éstas sean planas y que los bordes sean rectos y paralelos.  

6.   REVESTIMIENTOS EXTERIORES 

6.1.   REVESTIMIENTOS EN PLANCHAS METALICAS. FACHADAS 

Estos revestimientos se corresponden con el revestimiento vertical de fachadas de las siguientes tipologías: 

D165.001 Suministro y colocación en horizontal de sistema de Fachada Sandwich in situ mediante la 

colocación interior del perfil metálico Eurobac 80 (1.405.80) de Europerfil, en 0,75 mm de espesor, perfilado en 

base de Acero S-320 GD galvanizado Z-225 y Pre-lacado en revestimiento Esmeralda Plus (EP.C2.01) en color 

estándar definido en planos de escantillones (cumple exigencias de la norma XP P 34.301 y UNE-EN 10169 

según ensayos fichas técnicas del fabricante) de Europerfil; fijado directamente a estructura metálica, con 

separación entre apoyos según cálculo en base tabla de cargas del fabricante; más colocación de complejo 

termo-acústico formado por Aislante Lana de Roca de 80 mm de espesor de densidad baja (30-50 kg/m3) según 

la zona térmica y geográfica del proyecto; mas colocación exterior horizontal del perfil metálico Creta 

(3.340.60) de Europerfil, en 0,75 mm de espesor, perfilado en base de Acero S-320 GD galvanizado Z-225 y 

Pre-lacado en revestimiento de Europerfil Esmeralda Plus (EP.C2.01) en color definido en planos de escantillones 

(cumple exigencias de la norma XP P 34.301 y UNE-EN 10169 según ensayos fichas técnicas del fabricante), 

Clasificación Categoría I de impacto por el exterior, instalado mediante subestructura de arriostramiento tipo 

omega o zeta plegada de acero galvanizado de 1,2 mm de espesor. Colocación incluyendo juntas de 

estanqueidad, tornillería autotaladrante, arandela mixta neopreno y elementos auxiliares. 

D165.002 Suministro y colocación de perfil arquitectónico Creta (3.340.60) de Europerfil, Perforado 

R3T8,66 (coef. Perf. 10,87%) s/homologacion Europerfil, en 0,75 mm de espesor, perfilado en base de Acero S-

320 GD galvanizado Z-225 y Pre-lacado en revestimiento de Europerfil Esmeralda Plus (EP.C2.01) en color 

definido en planos de escantillones (cumple exigencias de la norma XP P 34.301 y UNE-EN 10169 según 

ensayos fichas técnicas del fabricante), con clasificación Categoría I de impacto por el exterior; fijada 
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directamente o mediante sistema ajustable a estructura principal existente, con separación entre montantes de 

apoyo de la chapa, según tabla de cargas del fabricante y cargas requeridas. Colocación incluyendo, tornillería 

autotaladrante, arandela mixta neopreno y elementos auxiliares. 

D165.003 Suministro y colocación en horizontal de sistema de Fachada Sandwich in situ mediante la 

colocación interior del perfil metálico Eurobac 80 (1.405.80) de Europerfil, en 0,75 mm de espesor, perfilado en 

base de Acero S-320 GD galvanizado Z-225 y Pre-lacado en revestimiento Esmeralda Plus (EP.C2.01) en color 

definido en planos de escantillones (cumple exigencias de la norma XP P 34.301 y UNE-EN 10169 según 

ensayos fichas técnicas del fabricante) de Europerfil; fijado directamente a estructura metálica, con separación 

entre apoyos según cálculo en base tabla de cargas del fabricante; más colocación de complejo termo-acústico 

formado por Aislante Lana de Roca de 80 mm de espesor de densidad baja (30-50 kg/m3) según la zona 

térmica y geográfica del proyecto; mas colocación exterior horizontal del perfil metálico Euroline 12 de Europerfil, 

en 0,6 mm de espesor, perfilado en base de Acero galvanizado Z-225 y Pre-lacado en revestimiento de 

Europerfil Esmeralda Plus (EP.C2.01) en color definido en planos de escantillones (cumple exigencias de la norma 

XP P 34.301 y UNE-EN 10169 según ensayos fichas técnicas del fabricante), Clasificación Categoría I de 

impacto por el exterior, instalado mediante subestructura de arriostramiento tipo omega o zeta plegada de acero 

galvanizado de 1,2 mm de espesor. Colocación incluyendo juntas de estanqueidad, tornillería autotaladrante, 

arandela mixta neopreno y elementos auxiliares. 

D165.004 Suministro y colocación de revestimiento exterior de fachada a modo de quitavistas,  instalado 

mediante subestructura de arriostramiento tipo omega o zeta plegada de acero galvanizado de 1,2 mm de 

espesor. Colocación incluyendo juntas de estanqueidad, tornillería autotaladrante, arandela mixta neopreno y 

elementos auxiliares. 

D165.006 Colocación de perfil arquitectónico Creta (3.340.60) de Europerfil, en 0,75 mm de espesor, 

perfilado en base de Acero S-320 GD galvanizado Z-225 y Pre-lacado en revestimiento de Europerfil Esmeralda 

Plus (EP.C2.01) en color definido en plano de escantillones (cumple exigencias de la norma XP P 34.301 y UNE-

EN 10169 según ensayos fichas técnicas del fabricante), con clasificación Categoría I de impacto por el exterior; 

fijada directamente o mediante sistema ajustable a estructura principal, con separación entre montantes de apoyo 

de la chapa, según cálculo y las tablas de cargas del fabricante y cargas requeridas. Colocación incluyendo, 

tornillería autotaladrante, arandela mixta neopreno y elementos auxiliares. 

D165.007 Suministro y colocación en horizontal de sistema de Fachada Sandwich in situ mediante la 

colocación interior del perfil metálico Eurobac 80 (1.405.80) de Europerfil, en 0,75 mm de espesor, perfilado en 

base de Acero S-320 GD galvanizado Z-225 y Pre-lacado en revestimiento Esmeralda Plus (EP.C2.01) en color 
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estándar a definir según Mandante (cumple exigencias de la norma XP P 34.301 y UNE-EN 10169 según 

ensayos fichas técnicas del fabricante) de Europerfil; fijado directamente a estructura metálica, con separación 

entre apoyos según cálculo en base tabla de cargas del fabricante; más colocación de complejo termo-acústico 

formado por Aislante Lana de Roca de 80 mm de espesor de densidad baja (30-50 kg/m3) según la zona 

térmica y geográfica del proyecto; mas colocación exterior vertical del perfil metálico Creta (3.340.60) de 

Europerfil, en 0,75 mm de espesor, perfilado en base de Acero S-320 GD galvanizado Z-225 y Pre-lacado en 

revestimiento de Europerfil Esmeralda Plus (EP.C2.01) en color definido en planos de escantillones (cumple 

exigencias de la norma XP P 34.301 y UNE-EN 10169 según ensayos fichas técnicas del fabricante), 

Clasificación Categoría I de impacto por el exterior, instalado mediante subestructura de arriostramiento tipo 

omega o zeta plegada de acero galvanizado de 1,2 mm de espesor. Colocación incluyendo juntas de 

estanqueidad, tornillería autotaladrante, arandela mixta neopreno y elementos auxiliares. 

D165.008 Suministro y colocación de revestimiento exterior de fachada con panel sandwich Galatea de 

Europerfil, de 50 mm de espesor, en color definido en planos de escantillones, instalado mediante subestructura 

de arriostramiento tipo omega o zeta plegada de acero galvanizado de 1,2 mm de espesor. Colocación 

incluyendo juntas de estanqueidad, tornillería autotaladrante, arandela mixta neopreno y elementos auxiliares. 

D165.009 Suministro y colocación en horizontal de sistema de Fachada Sandwich in situ mediante la 

colocación interior del perfil metálico Eurobac 80 (1.405.80) de Europerfil, en 0,75 mm de espesor, perfilado en 

base de Acero S-320 GD galvanizado Z-225 y Pre-lacado en revestimiento Esmeralda Plus (EP.C2.01) en color 

definido en planos de escantillones (cumple exigencias de la norma XP P 34.301 y UNE-EN 10169 según 

ensayos fichas técnicas del fabricante) de Europerfil; fijado directamente a estructura metálica, con separación 

entre apoyos según cálculo en base tabla de cargas del fabricante; más colocación de complejo termo-acústico 

formado por Aislante Lana de Roca de 80 mm de espesor de densidad baja (30-50 kg/m3) según la zona 

térmica y geográfica del proyecto; mas colocación exterior del  panel sandwich Galatea de Europerfil, de 50 mm 

de espesor, en color definido en planos de escantillones, instalado mediante subestructura de arriostramiento tipo 

omega o zeta plegada de acero galvanizado de 1,2 mm de espesor. Colocación incluyendo juntas de 

estanqueidad, tornillería autotaladrante, arandela mixta neopreno y elementos auxiliares. 

D165.010 Suministro y colocación en horizontal de sistema de Fachada Sandwich in situ mediante la 

colocación interior del perfil metálico Eurobac 80 (1.405.80) de Europerfil, en 0,75 mm de espesor, perfilado en 

base de Acero S-320 GD galvanizado Z-225 y Pre-lacado en revestimiento Esmeralda Plus (EP.C2.01) en color 

definido en planos de escantillones (cumple exigencias de la norma XP P 34.301 y UNE-EN 10169 según 

ensayos fichas técnicas del fabricante) de Europerfil; fijado directamente a estructura metálica, con separación 
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entre apoyos según cálculo en base tabla de cargas del fabricante; más colocación de complejo termo-acústico 

formado por Aislante Lana de Roca de 80 mm de espesor de densidad baja (30-50 kg/m3) según la zona 

térmica y geográfica del proyecto; mas colocación exterior del  panel sandwich Galatea de Europerfil, de 50 mm 

de espesor, en color definido en planos de escantillones, instalado mediante subestructura de arriostramiento tipo 

omega o zeta plegada de acero galvanizado de 1,2 mm de espesor. Colocación incluyendo juntas de 

estanqueidad, tornillería autotaladrante, arandela mixta neopreno y elementos auxiliares. 

 

Fachada de chapa Alu-Zinc: 

D165.081 Fachada de chapa simple de acero Zinc aluminio, en perfil comercial Ondulado 48, Instapanel 

de Cintac, sobre subestructura metálica, atornillada mediante tornillos autoperforantes, incluso parte proporcional 

de solapes, accesorios de fijación, remates laterales, superiores e inferiores, remates de huecos, encuentros de 

chapa de acero Zinc aluminio, de 500 mm. de desarrollo medio y piezas especiales, totalmente instalado, 

incluso medios auxiliares y elementos de seguridad. Medida en verdadera magnitud. 

Todos los tipos de fachadas descritos anteriormente incluyen los remates generales (pie de plancha, esquinas, 

coronación, etc) realizados con chapa de 0,75 mm de espesor en Alu-zinc, instalados según diseños en planos 

de escantillones, y, los remates de huecos realizados de chapa de 0,75 mm de espesor en Alu-zinc e instalados 

según diseños en planos de escantillones. 

Para su montaje en fachada se seguirán las indicaciones del fabricante en cuanto a separación y número de 

anclajes, orden de montaje de placas, etc. 

 

6.2.   CUBIERTAS METÁLICAS 

Esta partida consiste en la descripción de las características de los diferentes tipos de cubierta metálica del proyecto. 

D133.201 Cubierta Sandwich in situ: AC-3+ Aislación pir 50 mm + Panel continuo emabtellado en acero 

Zinc-Alum 

Colocación de sistema de cubierta Sandwich in situ mediante la colocación interior del perfil metálico AC-3 de 

Acerline, en 0,6 mm de espesor, perfilado en base de acero zinc-alum prepintado color blanco; fijado 

directamente a estructura metálica, con separación entre apoyos según cálculo y tabla de cargas del fabricante; 

más colocación de subestructura tipo omega plegada de acero galvanizado de 1 mm de espesor y de altura 

según espesor del Aislación rígido, fijada a chapa inferior mediante tornillería autoroscante; más colocación de 
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complejo termo-acústico formado por PIR espesor 50 mm según la zona térmica geográfica del proyecto, mas 

colocación exterior de panel continuo de aluminio embatellado acabado aluminio. Incluido juntas de 

estanqueidad, clips de fijación, tornillería autotaladrante, arandela mixta neopreno y elementos auxiliares. 

Como alternativa a la anterior, se podrá considerar una cubierta sándwich “in situ” formada con doble panel 

Hunter Douglas. Un panel exterior modelo CD 530 SL en aluzinc, espesor e= 0,5 mm prepintado una cara 

pintura poliéster 25 micras y trascara 5 micras. Además se deberá considerar panel interior CD 440 en aluzinc, 

espesor e= 0,8 mm, prepintado una cara pintura poliéster 25 micras y trascara 5 micras, montado sobre perfil 

“Z” ranurado. Aislación en base a fibra de vidrio de espesor e=80 mm y densidad 14 Kg/m3. 

 

D133.206 Cubierta de chapa Alu-Zinc: 

Cubierta de chapa simple de acero Zinc aluminio, en perfil comercial Ondulado 48, Instapanel de Cintac, de 

0,8mm de espesor, sobre costaneras metálicas, atornillada mediante tornillos auto-perforantes, incluso parte 

proporcional de traslapos, accesorios de fijación, limahoyas, cumbrera, canalones, remates laterales, encuentros 

de chapa de acero Zinc aluminio, de 500 mm. de desarrollo medio y piezas especiales, totalmente instalado, 

incluso medios auxiliares y elementos de seguridad. Medida en verdadera magnitud. 

 

6.2.1.   Fijaciones 

La plancha tiene un sistema de montaje con nervio montante traslapado y se fija a la estructura directamente a la 

costanera. La ubicación para las fijaciones deberá ser en la parte superior de las ondas. 

Para costaneras de madera y metálicas, se debe utilizar un tornillo autoperforante 12-24 x 41/2” con golilla 

cóncava de acero y sello de neopreno. 

Para costaneras metálicas de tipo canal, se deben utilizar ganchos J galvanizados con hilo Ø6mm, largo de 

acuerdo a costanera metálica y a la altura de la onda de la plancha. 
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• Los valores tabulados se han determinado en base al Manual de Diseño del American Iron and Steel Institute 

(AISI, 1986). 

• Las sobrecargas admisibles son las mínimas obtenidas por flexión y deflexión, considerando carga 

uniformemente distribuida en cada tramo. 

• No se consideró carga puntual, por lo que se deberá utilizar elementos secundarios para repartir estas cargas. 

• Se consideró una deformación máxima admisible por sobrecarga de L/200. 

• Tensión de Fluencia del acero Fy=2600 Kg/cm2. 
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• La capacidad por succión de viento puede ser incrementada en un 33%. Deberá verificarse la resistencia de los 

conectores. 

• Los valores indicados en la tabla corresponden a una luz de máxima permisible para sobrecarga uniformemente 

distribuida calculado teóricamente. 

6.2.2.   Montaje en cubierta 

La instalación de las planchas en techos debe ser siempre en el sentido contrario a los vientos predominantes para 

mejorar la estanqueidad y evitar el levantamiento de los paneles. 

Es conveniente fijar las planchas en la primera y última onda en todas las costaneras. La distancia recomendada 

entre costanera es de 50cms. 

El diámetro de la perforación en la plancha debe ser 2mm. mayor que el diámetro de la fijación y debe hacerse 

con una distancia mínima de 5cm. medido desde los extremos de las planchas traslapadas. 

 

6.2.3.   Alero 

En la terminación de los aleros, las planchas en sentido longitudinal, no deben sobrepasar más de 5cm. del 

plomo de la costanera. 

En sentido transversal, la última onda debe quedar apoyada en la costanera o tapacán. 

 

6.2.4.   Procedimiento de Trabajo 

Es de responsabilidad del contratista revisar cuidadosamente las estructuras sobre las cuales se colocarán los 

materiales de revestimientos e informar a la inspección cualquier defecto que pudiera afectar el montaje. 

Las planchas o paneles deberán manejarse con cuidado, debiendo utilizarse equipos tales como grúas horquillas, 

plataformas elevadoras o tecles, y protecciones adecuadas de modo de evitar daño al recubrimiento. No se 

permitirá instalar planchas o paneles quebrados, abollados, rayados o con otros defectos. La circulación de 

operarios por cubierta deberá hacerse sobre tablones para evitar el posible deterioro de las planchas. Los cortes a 

las planchas se efectuarán con sierra manual eléctrica. 

Los colores serán uniformes, no se permitirán variaciones de tonos en las diferentes partidas. La Dirección Técnica 

y la Propiedad podrán rechazar partidas completas si esta condición no se cumple. 
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El material se almacenará en pilas, colocadas sobre bases de madera y en lugares donde no exista posibilidad 

de daños por tráfico. Los recintos de almacenamiento serán cerrados, secos y cubiertos. 

 

Las tipologías de cubierta descritas, Cubierta Sandwich in situ, la Cubierta Simple y Cubierta chapa Alu-Zinc, 

incluyen la ejecución de los remates generales (canalón, cumbrera, lateral cubierta alero, etc.) de chapa de 0,60 

mm de espesor en aluminio, instalados según diseños en planos de escantillones. 

En todos los casos, la distancia entre costaneras será por cálculo estructural. Ver Especificaciones Técnicas de 

Estructuras. 

 

6.3.   CUBIERTAS INVERTIDAS 

En este apartado se consideran las siguientes partidas: 

D133.203 Cubierta invertida no transitable constituida por: hormigón liviano, de 59 kg/cm2 con perlas de 

poliestireno expandido, de espesor medio 10 cm. en formación de pendientes, con tendido de mortero de 

cemento de 2 cm. de espesor; capa antipunzonante, separadora geotextil de 300 gr/m2., lámina sintética a 

base de PVC de 1,5 mm de espesor, capa separadora geotextil de 300 gr/m2., panel de aislación térmica de 

poliestireno extruido de 5 cm. de espesor, capa antipunzonante, separadora, filtrante, geotextil de 220 gr/m2 y 

extendido de una capa de grava de 5 cm. de 20/40 mm. de canto rodado. 

D133.204 Cubierta invertida transitable constituida por: hormigón liviano, de 59 kg/cm2 con perlas de 

poliestireno expandido, de espesor medio 10 cm. en formación de pendientes, con tendido de mortero de 

cemento de 2 cm. de espesor; ; lámina sintética a base de PVC de 1,5 mm de espesor; capa separadora 

geotextil de 300 gr/m2; Capa de aislamiento térmico de poliestireno extruído de resistencia a la compresión de 

3 kp/cm2 y de espesor 50 mm tipo; capa separadora geotextil de 300 gr/m2; acabado  con embaldosado, 

baldosa Microvibradas Budnik 40x40 cms. y espesor 3,6 cm. terminación hormigón gris. 

6.3.1.   Procedimiento de trabajo 

El suministro, transporte, manipulación y almacenamiento de los materiales componentes del sistema de 

impermeabilización y aislación será de exclusiva responsabilidad del contratista, siendo rechazados por la 

Inspección Técnica todos aquellos que presenten defectos o que no se ajusten al grado de calidad exigido en la 

presente especificación técnica. 
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La instalación de los distintos componentes de la impermeabilización de cubiertas será ejecutada por personal 

especializado en estricto acuerdo con especificaciones y los planos de arquitectura y detalles. 

El contratista deberá considerar la solución de pasadas de tubería, ductos de aire acondicionado, extractores de 

aire, juntas de expansión, forros y remates de acero galvanizado, etc., según planos de arquitectura y de 

especialidades. 

Las superficies de hormigón deberán encontrarse firmes, sin agujeros o rebarbas, libres de aceites, grasas, polvo y 

absolutamente secas. Se deberán retirar todos los elementos extraños, tales como clavos, listones, etc., de modo 

de dejar la superficie totalmente limpia antes de aplicar la capa impermeabilizante. 

Se someterá a inspección el aprovisionamiento e instalación de los materiales, llevando un registro detallado de 

los controles efectuados. Para este objeto, el proveedor deberá proporcionar todos los antecedentes y facilidades 

necesarias. 

El contratista deberá comunicar a la inspección el comienzo de la instalación y sólo podrá dar inicio a los 

trabajos después de haberse aprobado los materiales, procedimientos y equipos a emplear en éstos. 

La inspección verificará en forma permanente la ejecución de los trabajos, realizando los ensayos que estime 

conveniente y, previamente a su recepción, exigirá la reparación de los sectores que a su criterio no den garantía 

de buena calidad. 

La inspección incluirá como mínimo: 

• Calidad y estado de los materiales empleados, para lo cual se realizarán los ensayos necesarios 

que demuestren que el material cumple con las especificaciones. 

• Preparación de la superficie. 

• Aplicación de cada una de las capas componentes de la impermeabilización. 

• Ensayos de adherencia y estanqueidad. Los ensayos y pruebas se harán en un laboratorio 

homologado y si acusan fallas en la instalación o en la calidad de los materiales, su reparación o reemplazo 

será de cargo del contratista. 

6.4.   IMPERMEABILIZACION 

No se recomiendan impermeabilizar losas de hormigón en exterior .Solo sellos de humedad en baños como se 

indica más adelante, en interiores. 
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6.5.   ESTUCOS 

En general, no se considera la ejecución de muros ó tabiques de albañilería de ladrillos ó bloques de concreto; si 

se ejecutará alguno su terminación, serán estucados y pintados. Por lo tanto, se considera la ejecución de estucos, 

en los remates de vanos en muros ó losas de hormigón armado por empotramiento de equipos ó corrección de 

imperfecciones en superficies de hormigón ó bloques de concreto a la vista. 

a) Instrucciones para la confección de estucos y remates: 

 Los estucos y remates interiores a base de estuco se ejecutarán con un mortero de cemento - 

arena en proporción 1:4 y 1:3. 

 Los muros y remates exteriores a base de estuco se ejecutarán con un mortero de cemento - 

arena en proporción 1:3. 

b) Todos los estucos se terminarán a grano perdido. La primera capa chicoteada (NCh. 163 of. 

79) y la segunda aplicada con platacho. 

c) Después de 24 horas de ejecutados los estucos deberán permanecer húmedos durante 20 

días, como mínimo, mediante lluvia fina y en ningún caso con “riego por chorreo”. 

6.6.   BANCADAS EQUIPOS INSTALACIONES 

La ubicación de las bancadas de hormigón para instalaciones están definidas en los planos de cubierta de cada uno 

de los edificios en los que procede (854 / 855 / 857 / 862). 

El tipo de acero y hormigón utilizado para las bancadas según especificaciones estructural. 

En este apartado se considera la siguiente partida: 

D133.251 Bancada de hormigón, formado por losa flotante de hormigón de 100mm de espesor, armada con 

mallazo electrosoldado de 150x150x5/5, lámina de polietileno tipo Galga 1000 como elemento separador y 

elemento de amortiguación superficial de 40mm de espesor mínimo de corcho, poliestireno expandido o extruído. 

Todo ello enmarcado perimetralmente con perfil de acero galvanizado PNL 150x8. Se deberán hacer juntas de 

retracción para superficies superiores a 30m² selladas con material elástico, los perfiles metálicos deberán estar 

debida mente protegido de la corrosión. 
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7.   REVESTIMIENTOS INTERIORES 

7.1.   PLANCHA YESO-CARTON 

En este apartado se consideran las siguientes partidas: 

D167.001 Estructura auto portante formada por montantes de 60x38x0,5 mm separados a 400mm ó 600 

mm. y canales de perfiles de plancha de acero galvanizado de 61x20x0,5 mm., atornillado por la cara externa 

dos placas de yeso laminado de 15 mm. de espesor con un ancho total de 90 mm., con aislación. Incluso parte 

proporcional de tratamiento de huecos, paso de instalaciones, tornillería, pastas de agarre y juntas, cintas para 

juntas, anclajes para suelo y techo, limpieza y medios auxiliares. Totalmente terminado y listo para imprimar y 

pintar o decorar. Medido deduciendo los huecos de superficie mayor de 2 m2. 

D167.002 Estructura auto portante formada por montantes de 60x38x0,5 mm separados a 400mm ó 600 

mm. y canales de perfiles de plancha de acero galvanizado de 61x20x0,5 mm., atornillado por la cara externa 

dos placas de yeso laminado de 15 mm. de espesor, la exterior con tratamiento resistente a la humedad, con un 

ancho total de 90 mm., con aislación. Incluso parte proporcional de tratamiento de huecos, paso de 

instalaciones, tornillería, pastas de agarre y juntas, cintas para juntas, anclajes para suelo y techo, limpieza y 

medios auxiliares. Totalmente terminado y listo para imprimar y pintar o decorar. Medido deduciendo los huecos 

de superficie mayor de 2 m2. 

D167.003 Estructura auto portante formada por montantes de 38x38x0,5 mm, separados a 400mm ó 600 

mm. y canales de perfiles de chapa de acero galvanizado de 39x20x0,5 mm., atornillado por la cara externa 

dos placas de yeso laminado de 15 mm. de espesor con un ancho total de 68 mm., con aislación. Incluso parte 

proporcional de tratamiento de huecos, paso de instalaciones, tornillería, pastas de agarre y juntas, cintas para 
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juntas, anclajes para suelo y techo, limpieza y medios auxiliares. Totalmente terminado y listo para imprimar y 

pintar o decorar. Medido deduciendo los huecos de superficie mayor de 2 m2. 

D167.004 Estructura auto portante formada por montantes de 38x38x0,5 mm, separados a 400mm ó 600 

mm. y canales de perfiles de chapa de acero galvanizado de 39x20x0,5 mm., atornillado por la cara externa 

dos placas de yeso laminado de 15 mm. de espesor, la exterior con tratamiento resistente a la humedad, con un 

ancho total de 68 mm., con aislación. Incluso parte proporcional de tratamiento de huecos, paso de 

instalaciones, tornillería, pastas de agarre y juntas, cintas para juntas, anclajes para suelo y techo, limpieza y 

medios auxiliares. Totalmente terminado y listo para imprimar y pintar o decorar. Medido deduciendo los huecos 

de superficie mayor de 2 m2. 

D167.005 Estructura autoportante formada por montantes de 90x38x0,85 mm separados a 400mm ó 600 

mm. y canales de perfiles de plancha de acero galvanizado de 92x30x0,85 mm., atornillado por la cara 

externa dos placas de yeso laminado de 15 mm. de espesor con un ancho total de 120 mm., con aislación. 

Incluso parte proporcional de tratamiento de huecos, paso de instalaciones, tornillería, pastas de agarre y juntas, 

cintas para juntas, anclajes para suelo y techo, limpieza y medios auxiliares. Totalmente terminado y listo para 

imprimar y pintar o decorar.  Medido deduciendo los huecos de superficie mayor de 2 m2. 

D167.006 Estructura autoportante formada por montantes de 90x38x0,85 mm separados a 400mm ó 600 

mm. y canales de perfiles de plancha de acero galvanizado de 92x30x0,85 mm., atornillado por la cara 

externa dos placas de yeso laminado de 15 mm. de espesor, la exterior con tratamiento resistente a la humedad, 

con un ancho total de 120 mm., con aislación. Incluso parte proporcional de tratamiento de huecos, paso de 

instalaciones, tornillería, pastas de agarre y juntas, cintas para juntas, anclajes para suelo y techo, limpieza y 

medios auxiliares. Totalmente terminado y listo para imprimar y pintar o decorar.  Medido deduciendo los huecos 

de superficie mayor de 2 m2. 

Las planchas de yeso cartón serán del tipo Volcanita, fabricados por Compañía Industrial El Volcán S.A. ó producto 

equivalente técnico e incluye el suministro e instalación de planchas de yeso cartón, sobre un reticulado de montantes 

y canales tipo “Volcometal”, ó producto equivalente. 

7.1.1.   Zonas Secas 

Los tabiques interiores y perimetrales que se ubiquen en ambientes sin humedad (oficinas, archivos, sala de 

fotocopiado, etc.) ó que requieran condiciones de resistencia al fuego iguales ó menores a F-30, se revestirán con 

planchas de yeso cartón “N” o “ST”, Stándard, de 15 mm de espesor, 1.200 mm de ancho y 3.000 mm de alto. 
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En zonas secas las planchas de yeso cartón se colocarán 10 mm sobre el nivel de piso terminado para evitar la 

absorción por capilaridad de posibles derrames de agua. 

En las zonas que se requieran condiciones de resistencia mayores a F-30 se utilizarán planchas tipo “RF”, se recurrirá 

a lo indicado en los planos en cada caso. 

7.1.2.   Zonas húmedas 

Los tabiques interiores y perimetrales que se ubiquen en zonas húmedas se revestirán con planchas de yeso cartón 

“RH”, Resistente a la Humedad, de 15 mm de espesor, 1.200 mm de ancho y 3.000 mm de alto. 

7.1.3.   Instalación 

Todas las planchas de yeso cartón en sus tipos “N” o “ST”, “RH” y “RF”, serán de 15 mm de espesor, 1.200 mm de 

ancho y 3.000 mm de alto con borde rebajado (BR) para remate de las uniones entre planchas con el sistema de 

“junta invisible”. 

Las planchas se fijarán a los entramados metálicos mediante tornillos autoperforantes de 1”, del tipo recomendado 

por el fabricante, colocados a 300 mm como máximo tanto en el sentido horizontal como vertical. 

En todos los tabiques divisorios interiores y perimetrales, el revestimiento de plancha yeso cartón sobrepasará 150 

mm el nivel del cielo terminado para asegurar un buen remate de las estructuras y material de cielo a los paramentos 

de tabiques S.I.C a excepción además de los muros cortafuego que llegarán hasta fondo de losa o pasarán por 

fuera de la estructura. 

La unión entre planchas se hará siempre sobre un montante, sellando la unión con sistema de “juntura invisible” 

(aplicación manual ó mecánica) consistente en la colocación de una huincha tejida de nylon autoadhesiva por 

ambas caras, “Joint Guard” (USA), adherida con compuesto para juntas, “Masilla Base Volcán” de acuerdo al 

procedimiento indicado por el fabricante. 

En las esquinas y encuentros perpendiculares de tabiques se colocará un esquinero de acero galvanizado del tipo 

tapacán de Industrias “Ahosa” de 32 mm de ala que debe cubrir la altura total del tabique. 

7.2.   TABIQUES CON RESISTENCIA AL FUEGO 

En tabiques que deben cumplir condiciones de resistencia al fuego, y donde lo indiquen los planos de diseño, se 

usarán: 
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a) Planchas de yeso cartón del tipo “Volcanita RF” ó equivalente en espesores y número de 

planchas por una o ambas caras del tabique según la normativa establecida en el Título 4, 

Capítulo 3, “De las Condiciones de Seguridad Contra Incendio”, de la O.G.U.C. 

7.3.   REVESTIMIENTO CERAMICA 

Donde se indique en los planos se considera, en zonas húmedas como baños, cocinas, cafeterías, recintos de aseo y 

otras, como revestimiento “cerámica” lisa, espesor nominal de 5-8 mm en módulos de 360 x 360 mm o revestimiento 

de porcelanato 58,4x29,1 cm, como mínimo, en toda la altura de piso a cielo. 

Se consideran las siguientes partidas: 

D166.008 Palmeta cerámica en tabique flexible 36x36 cm, de la marca CORDILLERA y modelo “Llaima 

Marfil”, o equivalente técnico. 

D166.108 Revestimiento palmeta porcelanato técnico natural. Porcelanato PORTTINARI LOFT BE, Budnik, 

formato de 58,4x29,1x 0,85 cm. o equivalente técnico. Acabado en color o imitación piedra natural, recibido con 

adhesivo especial piezas grandes y pesadas, sobre enfoscado de mortero sin incluir este o paramento de yeso-

cartón, incluso parte proporcional de cortes, ingletes, piezas especiales, incluso rejuntado con mortero tapajuntas 

junta color y limpieza, medido en superficie realmente ejecutada. 

Las cerámicas se fijarán con adhesivo elástico, impermeable y no inflamable tipo Bekron de Aislantes Nacionales (a·c 

o d·a según corresponda), aplicado con las condiciones recomendadas por el fabricante en una capa continua de 

10 mm extendida con llana dentada. No se aceptará la aplicación del material adhesivo por puntos en cada 

baldosa. 

Llevarán una cantería de 3 mm fraguadas con sellante impermeable tipo Fraguador Binda de Sika, aplicado con 

espátula de goma ó esponja no antes de 72 horas de colocado el revestimiento. El exceso de cemento de fragüe se 

debe limpiar con una espuma blanda de poliuretano (esponja) ó un paño humedecido. 

Las superficies antes de recibir el adhesivo orgánico no deberán variar más de 4 mm en 3.000 mm desde el plano 

requerido, deberán estar secas, limpias y libres de aceites ó materiales que actúen como desmoldantes. 

Las bases, anclajes, tapones, colgadores, caballetes y cañerías, elementos eléctricos y mecánicos ubicados 

empotrados en muros o tabiques revestidos con cerámica esmaltada deben ser colocados y rematados previamente a 

la fijación del revestimiento. 

Las superficies de trabajo adyacentes se protegerán contra daños. 
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7.4.   CIELOS FALSOS 

Esta sección define los requisitos de materiales, diseño e instalación de los Cielos Falsos Modulares y Cielos Falsos 

Planchas de Yeso Cartón. Incluye todos los trabajos y elementos relacionados y complementa los planos de detalles 

correspondientes. 

7.4.1.   Cielos continuos 

Correspondiente a las unidades descritas en el presupuesto: 

 D168.109 Cielo falso de plancha de yeso cartón de 15 mm de espesor con juntura formado por 

estructura a base de perfiles continuos de "U" de 47 mm. de ancho y separadas 400 mm. entre ellas, 

suspendidas del forjado por medio de unas horquillas especiales y varilla roscada donde se atornilla la placa 

de yeso laminado de 15 mm. de espesor, con parte proporcional de cinta y tornillería. Incluido pieza de ¼ 

rodón de 20x20 mm en madera aglomerada prepintada en encuentro con paramentos verticales. Esta pieza 

también podrá ser de poliestireno tipo “Nomastyl”, “Durofoam”, “Aislapol” o  equivalente técnico. Incluido 

replanteo, ayudas a instalaciones, tratamiento y sellado de juntas. Totalmente terminado, listo para pintar o 

decorar.   Reemplazar este elemento por pieza de ¼ rodón u otra  

 D168.130 Cielo falso de plancha de yeso cartón de 15 mm de espesor con juntura. Resistente a la 

humedad 

Las unidades indicadas, se colocarán preferentemente en áreas de baños, aseos y en pequeñas áreas en pasillos, 

áreas de acceso etc., según indicación de planos y presupuesto 

El precio unitario indicado en el presupuesto, incluye todos los materiales para la ejecución del cielo falso, según 

indicación de la presente Especificación, así como toda la mano de obra y elementos auxiliares necesarios para la 

correcta ejecución del cielo falso. Incluye los trabajos necesarios para abrir huecos para las diferentes instalaciones 

existentes 

7.4.1.1.   Materiales 

Las planchas de yeso cartón para la formación de los cielos falsos, serán de la marca Volcanita ST, estando 

formados por una plancha compuesta por un núcleo de yeso y aditivos especiales revestida en ambas caras por un 

cartón de alta resistencia de color gris. La elección del tipo de acabado de la placa será del ejecutor de las obras, 

pudiendo optar por las soluciones de borde rebajado o borde biselado, teniendo en cuenta que el acabado de la 

junta será completamente liso y el aspecto visual una vez finalizadas las obras debe ser tal que no se aprecie la junta 

a simple vista 
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Este material, no debe propagar llama ni producir, debiendo poseer el certificado NGC NºFH-1334-2 (equivalente 

ASTM E-84-01). Debe cumplir la norma Chilena NCh 146/1/2 Of. 2000 “Planchas o Placas de Yeso cartón- Parte 

1: Requisitos”. Conductividad térmica 0.19W Mk 

7.4.1.2.   Montaje 

El falso cielo continuo, se montará bajo estructura de la losa, dejando una distancia libre a suelo, según definición de 

planos. La solución constructiva colgará de la estructura de forjado superior 

a) Replanteo y trazado da la estructura portante 

Consiste en trazar y marcar la ubicación de los puntos de fijación de la estructura portante en el tipo de cielo 

existente. 

Se comienza por trazar la ubicación de cada tensor (rígido o flexible) que sujetará la estructura portante de 

cielo y regulará la altura. 

Si la fijación es en losa, la separación entre tensores debe ser de 120 cm en ambos sentidos, Se trazara 
también la altura de cielo deseada en los muros perimetrales. 

 
Esquema de trazado de estructura portante bajo losa. 

b) Estructura portante 

El falso cielo, se fijará mediante un tensor flexible a la losa sustentante mediante de alambre galvanizado 
n°14 en cada cruceta según el trazado replanteado. El tensor se anclará a la losa sustentante mediante 
anclaje tipo HA-8-R1 Hilti o similar,  
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Colocación de la perfilería sustentante perimetral 

 

 

Sobre los perfiles canales se montan los perfiles portantes o principales (perfil montante de 40x38x8x0.5), que a su 

vez se atornillan lateralmente a los tensores flexibles, dispuestos de modo paralelo. 
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Quedando la estructura sustentante completa según ilustra la siguiente imagen: 

En la siguiente tabla, se referencian las máximas distancias entre elementos estructurales para la ejecución de la 

estructura sustentante del falso cielo 

 

 

 

 

 

 

 

Instalación de las planchas 

Para la fijación de las planchas se recomienda que el eje longitudinal de la plancha quede perpendicular al sentido 

de los perfiles tipo omega. 
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El encuentro entre planchas debe ser a tope, y no considerar dilatación alguna. Diferente a lo anterior se produce en 

los encuentros con muros perimetrales, dilatación mínima de 5 mm. 

Las planchas Volcanita, deberán ubicarse alternadamente, para que las uniones de tope no queden en una sola 

línea. 

 

 

 

Las dimensiones indicadas en el esquema anterior corresponden a un ejemplo determinado, sirva la tabla indicada 

anteriormente como referencia de distancias 

 

 

Detalle de junta de dilatación entre plancha y muro 
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Detalle de fijación en encuentro de placas 

c) Tratamiento de juntas invisibles 

Una vez recubierta toda la estructura portante y hechas todas las perforaciones se procede a tratar todas las juntas 

entre planchas Volcanita, además del encuentro con los muros perimetrales sino considera junquillos. Se recomienda 

para este procedimiento el uso de productos JuntaPVolcán. 

Es recomendable aplicar una primera capa de pasta masilla/agua en la junta antes de colocar la cinta, 

inmediatamente después se aplica la cinta de papel blanco microperforado o malla fibra de vidrio seguido de una 

mano de pasta masilla/agua, para finalmente aplicar una mano de terminación y/o acabado 

En la siguiente imagen se resume el proceso 

 

 

 

7.4.2.   Falso cielo Modular o desmontable 

Correspondiente a las unidades descritas en el presupuesto: 

D168.116 Cielo falso con placas de fibra mineral con resistencia a la humedad baja y aislación acústico 

medio, de dimensiones 600x600x15 mm., en acabado fisurado color blanco y lateral recto, instalado con perfilería 

vista blanca, comprendiendo perfiles primarios y secundarios fijados al forjado, incluso parte proporcional de 

elementos de remate, accesorios de fijación y andamiaje, instalado. Incluso remate con perfil L de borde (acero termo 

esmaltado) en el encuentro con el paramento vertical. 

D168.117 Cielo falso con placas de fibra mineral con resistencia a la humedad alta y aislación acústico 

medio, de dimensiones 600x600x15 mm., en acabado fisurado color blanco y lateral recto, instalado con perfilería 

vista blanca, comprendiendo perfiles primarios y secundarios fijados al forjado, incluso parte proporcional de 
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elementos de remate, accesorios de fijación y andamiaje, instalado. Incluso remate con perfil L de borde (acero termo 

esmaltado) en el encuentro con el paramento vertical. 

Las unidades indicadas, se colocarán preferentemente en áreas de oficinas, camarines, áreas de distribución, 

enfermerías, área de cocina etc., según indicación de planos y presupuesto 

El precio unitario indicado en el presupuesto, incluye todos los materiales para la ejecución del cielo falso, según 

indicación de la presente Especificación, así como toda la mano de obra y elementos auxiliares necesarios para la 

correcta ejecución del cielo falso. Incluye los trabajos necesarios para abrir huecos para las diferentes instalaciones 

existentes. 

Esta partida consulta la provisión e instalación de cielo falso modular desmontable, de “tipo americano” con módulos 

de 61x61, 61 x 122 cm. constituido por: 

• Plancha de fibra mineral prensada texturizada tipo Dune de “Armstrong”, "Luxagrid", o similar. 

• Plancha de fibra mineral prensada texturizada resistente a la humedad tipo “Armstrong”, "Luxagrid", 

o similar. 

• Perfiles de aluminio plegado en "t" de 26 x 26; 26 x 38 y "l" de 20 x 20 mm tipo “Armstrong”, 

"Luxagrid" o similar. 

• Colgador desde costaneras metálicas o losa en alambre galvanizado, calibre alambre b.w.g. Nº 

20 (0,81 mm) tortoleando con cuñas de madera para rigidización y nivelación de cielo. 

 

Ejecución: 

El sistema de cielos falsos consta de plafones (de 2 x 4 pies o de 2 x 2 pies) (600 x 1200 mm ó 600 x 600 mm), 

los cuales se apoyan en un sistema de suspensión (“Tes” principales, Tes” secundarias y colgantes) y la moldura 

perimetral. La integridad de todo el sistema de plafones depende de los colgantes, generalmente alambres, que se 

utilizan para apoyar las “Tes” principales del sistema de suspensión. Las secciones de las “Tes” principales están 

ensambladas y conectadas por las “Tes” secundarias. Los extremos de las “Tes” principales y de las Tes” secundarias 

descansan en la moldura de la pared perimetral, la cual se extiende alrededor del perímetro del espacio. 

Antes de Iniciar 

Aunque las recomendaciones de temperatura y humedad varían de un producto a otro, se debe limpiar el escombro 

del espacio y, en general, el espacio se debe cerrar. 

– Los plafones deben mantenerse limpios, secos y protegidos 
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de los elementos naturales. Se deben sacar los plafones de las cajas 24 horas antes de la instalación para permitir 

que se ajusten a las condiciones del interior. 

– Las herramientas necesarias varían dependiendo del tipo de colgantes que utilice, pero en general, necesitará: 

escalera o andamios, cinta métrica, lápiz, martillo, sujetadores eléctricos, punzón, disparador de remaches, 

desarmador o taladro, tijeras chicas para lámina, pinzas para cortar alambre, navaja para uso general, nivel (de 

agua o láser), cuerda y compás. La mayoría de los sitios de trabajo también requieren cierto equipo de seguridad 

como un casco y/o gafas de seguridad. 

Se deberá contemplar la incorporación de lámparas, equipos especificados en planos de cielos y de instalación 

eléctrica de alumbrado y todos aquellos que aparezcan en los detalles de cielos, detectores de humo, toma o salida 

de aire, etc. 

La iluminación y otros artefactos pueden (mas no deben) apoyarse de la suspensión, ni de los plafones. Dependiendo 

del tamaño y del peso de los artefactos, se pueden necesitar más colgantes. 

La ejecución de los trabajos correspondientes a esta partida está relacionada con la instalación de equipos de 

iluminación e instalación de redes eléctricas de climatización y red de incendio. Se deberán coordinar la ejecución 

de estos trabajos y los relacionados con la ejecución de los cielos falsos para evitar las interferencias entre ellos. 

El sistema propuesto consta de un entramado metálico colgante compuesto por una red de perfiles de aluminio 

esmaltado al horno de 0,4 mm de espesor acoplado, fijo a la losa o costaneras. 

La fijación del cielo falso, en la alternativa de paneles livianos, se hará asegurando las palmetas con presillas 

metálicas. Deberán respetarse modulación y distanciamientos indicados en planos como también la posición de 

luminarias. 

La instalación se efectuará siguiendo las instrucciones del fabricante sobre la materia, teniendo especial cuidado en 

la manipulación de estos paneles para no causar daños en su superficie tales como abolladuras, ralladuras o 

saltaduras. 

7.5.   PAVIMENTOS 

La especificación y colocación de pavimentos deberá considerar lo siguiente: 

 El correcto alineamiento de las juntas entre palmetas, palmetas y cerámicas 

 Mantener las separaciones mínimas especificadas. 

 El nivel general de los pisos debe ser completamente horizontal, sin imperfecciones a la vista. 

 Cada elemento debe presentar sus bordes y esquinas perfectas, sin trizaduras ó quebraduras. 
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 La perfecta adherencia de los pavimentos al radier de base. No deberá haber elementos 

sueltos o con algún tipo de movimiento. 

7.5.1.   Pavimento de Hormigón 

En este apartado, únicamente se incluyen los acabados de los pavimentos, la cuantificación y valoración de las losas 

de hormigón corresponde al presupuesto estructural. 

Se corresponde con las unidades: 

D163.001 Pulido espejo de hormigón in situ con disco de diamante tipo HTC SUPERFLOOR o equivalente 

técnico, incluso retirada de lodos y limpieza. 

Es un método completo de pulido de hormigón, que ofrece como resultado una superficie pulida y con brillo natural. 

Este método elimina la lechada y las partes blandas del hormigón, dejando al descubierto el árido y las partes más 

resistentes. El suelo se pule utilizando las máquinas HTC y sus útiles diamantados, un proceso que da lugar a un 

resultado óptimo. 

Método de ejecución 

1. Eliminación de recubrimientos y partes blandas del suelo. 

2. El desbaste proporciona una superficie plana y fina 

3. Impregnación con silicatos para endurecer la superficie. 

4. Cinco pasos consecutivos de pulido hasta el acabado de brillo natural del hormigón. 

5. Mantenimiento diario con TWISTERTM 

Pruebas Estándar 

Resistencia a la abrasión SS 13 72 41 

pr En 12892-3, Böhme 

Dureza SS 13 72 37 

Adherencia pr En 14617-3 

Cumplimiento de la norma SS-EN 61340-5-1 

 

D162.002 Pulido de hormigón in situ, incluso retirada de lodos y limpieza. Incluso suministro y aplicación de 

pavimento antipolvo de marca RINOL, modelo SUELASTIC heavy duty o equivalente técnico, consistente en dos 

capas de pintura (rendimiento 0,450 kg/m2.), sobre superficies de hormigón o mortero, sin incluir la preparación del 

soporte. Colores estándar, medido en superficie realmente ejecutada. 
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Donde se indique expresamente en los planos de revestimiento de pisos, se va a utilizar la técnica de hormigón 

pulido. 

Procedimiento de instalación del hormigón pulido 

Cuando se considere que la sequedad del lugar es optima, se inicia el trabajo con la fratasadora. 

Se debe colocar el endurecedor  combinado con el color, si lo tuviera, para que penetre y se fije eficazmente. 

Para evitar que el hormigón se fisure se recomienda también realizar una serie de cortes a modo de juntas de 

dilatación que suelen ser de unos 4x4 metros en exterior y 5x5 en interiores, este aspecto debe verificarse tras la 

revisión del sistema estructural de las diferentes losas a ejecutar 

D163.100 Pavimento monolítico de cuarzo y corindón, sobre solera o forjado de hormigón en fresco, sin incluir 

estos, incluye replanteo de solera, encofrado y desencofrado, extendido del hormigón; regleado y nivelado de 

solera; incorporación de capa de rodadura mediante espolvoreo (rendimiento 5,0 kg/m2.); fratasado mecánico, 

alisado y pulimentado; curado del hormigón con el líquido incoloro (rendimiento 0,15 kg/m2.); parte proporcional 

de aserrado de juntas de retracción con disco de diamante y sellado con la masilla elástica, medido en superficie 

realmente ejecutada. 

Se utilizará el endurecedor superficial en base corindón para pavimentos industriales, del Fabricante Basf, modelo 

Mastertop 450 o similar. Este elemento es un endurecedor superficial en polvo premezclado, que contiene un ligante 

hidráulico y agregados minerales especiales graduados de elevada dureza mezclados con corindón 

Modo de ejecución 

Tras la ejecución de la losa, se aplicará la primera capa de Mastertop 450 con ayuda de carro dosificador, 

seguidamente se fratasará esta primera capa, a continuación, se verterá la segunda capa de Mastertop 450 seguido 

de la segunda operación de fratasado, posteriormente se curará con Masterkure y se cortarán las juntas de dilatación 

Características técnicas: 

 Resistencia a compresión a 28 días EN 13982-2       ≥60 N/mm2 

 Resistencia a flexión a 28 días EN 13982-2       ≥10 N/mm2 

 Adherencia al hormigón  EN 13982-8        4 N/mm2  (Clase > B2,0) 

 Resistencia a la abrasión BCA  EN 13982-4  ARO 5,0 (máx. 50µm de profundidad 

de desgaste) 

 Resistencia a la abrasión BOHME EN 13982-3  ARO 3 (máx. 3 cm3/50 cm2) 
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7.5.2.   Grada prefabricada microvibrada antideslizante 

En este apartado, únicamente se incluyen las gradas prefabricadas microvibradas de las escaleras., en forma de L. 

Materiales. Gradas prefabricadas Microvibradas con base de cemento de la casa comercial Baldosas Budnik, S.A.., o 

similar. 

Tendrán la forma y dimensiones especificadas en la imagen adjunta y en los otros documentos del Proyecto. 

 

La terminación de las piezas es antideslizante, mediante la incorporación de una huincha de carborundum antideslizante 

      

Tendrán una gran durabilidad perdurable en el tiempo. 

Tendrá una alta resistencia a la compresión, desgaste y flexión. 

Existe una gran variedad de colores y texturas; el color a colocar se decidirá en obra: 
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. Estarán formadas por una sola pieza de huella y tabica y tendrán la sección descrita en los planos y en las presentes 

especificaciones. 

. La arista que forman los planos de huella y tabica estará redondeada. 

Ejecución: 

Sobre la huella del peldañeado se extenderá el mortero, formando una capa de unos 20 mm, y sobre el dorso de la 

tabica de la pieza prefabricada formando una capa de por lo menos 10 mm de espesor en el punto más desfavorable, 

de manera que toda la tabica quede rellena de mortero. 

La pieza prefabricada se asentará sobre el mortero fresco previamente espolvoreado con cemento, presionando hasta 

conseguir que se forme una superficie continua de asiento y recibido. 

Las piezas quedarán niveladas con pendiente no superior al 0,2% disponiéndose juntas de ancho no inferior a 2 mm. 

Pasados dos días como mínimo para que el mortero agarre, se extenderá la lechada de cemento coloreada con la 

misma tonalidad que las piezas. 

La lechada será de cemento para las juntas de ancho no mayor de 3 mm y de cemento y arena para juntas de ancho 

mayor. 

Se recomienda mantener las líneas de las secciones constituyentes del peldaño a lo largo de toda la escala. Por ningún 

motivo ejecutar instalaciones con piezas trabadas en peldaños consecutivos. 

Las gradas, se recomienda seccionar el largo total en piezas no mayores de 60 cm, esto con el fin de liberar tensiones 

de tracción transmitidas por la obra gruesa. 

. Las superficies vistas carecerán de grietas, oquedades, fisuras o desconchados. 

. Se admitirán desviaciones de + 2 mm en las dimensiones ancho y alto y + 4 mm en la longitud del peldaño. 
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Se comprobará a su llegada a obra, que el material se ajusta en su clase, tipo, forma y dimensiones al especificado en 

el Proyecto. En obra las gradas deben ser recibidas en pallets. Su acarreo interno dentro de la obra debe realizarse 

sobre los pallets para evitar despuntes por la manipulación.  

Los pallets llevarán una etiqueta dónde se indicará el código de la grada, la fecha de fabricación y el nº de lote. 

7.5.3.   Pavimento cerámico 

Según las unidades: 

D161.404 Cerámica de piso  

Donde indiquen los planos de detalles de baños, cocinas, etc., se colocará revestimiento de palmeta cerámica 

esmaltada semigres para pisos antideslizante, módulo según la indicación de las diferentes unidades 36×36 cm, 

espesor nominal de 7,3 mm alto tráfico, resistencia mínima a la flexión > 183 kg/cm2), marca CORDILLERA, modelo 

“Llaima Marfil” ó equivalente técnico. Incluso pieza de encuentro con otro pavimento. 

La ubicación de las juntas de control de grieta se establece modulando el total del área donde se contempla este tipo 

de pavimento en cuadrantes de 5x5m. Estas juntas reducen las tensiones o esfuerzos que se pueden generar con el 

tiempo sobre las palmetas de cerámica esmaltada. 

 

D161.101 Revestimiento de piso con palmetas porcelanato antideslizante de 58,4x58,4x 0,95 cm., marca 

PORTINARI, modelo LOFT BE, Budnik; o equivalente técnico, recibido con adhesivo C2TE S1 Lankocol flexible 

blanco, sobrelosa de mortero de cemento y arena de río de 5 cm. de espesor (no incluido en el precio), medido en 

superficie realmente ejecutada. Incluso pieza de encuentro con otro pavimento. 

Las palmetas se fijarán con un adhesivo tipo “Thomsit SF” de Henkel o Bekron de Aislantes Nacionales (a·c o d·a 

según corresponda), se deberá aplicar una capa continua de 10 mm, extendida con llana dentada. No se aceptará 

la aplicación del material adhesivo aplicado por puntos a cada cerámico. 

Las palmetas se colocarán al hilo manteniendo plomos y líneas correctamente, dejando una separación de 3 mm 

entre ellas para compensar diferencias de tamaño y mantener líneas. Fraguadas con sellante impermeable tipo 

fraguador “Binda” de “Sika”, aplicado con espátula de goma ó esponja. 

El fraguado de juntas se efectuará a las 72 horas de colocado el pavimento. El exceso de cemento de fragüe se 

debe limpiar con una espuma blanda de poliuretano (esponja) ó un paño humedecido. Si la temperatura ambiente es 

mayor a 30 °C y la humedad relativa es menor a 40 %, será necesario curar con agua durante 72 horas, para 

proteger la hidratación del sello cementicio. 
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La ubicación de las juntas de control de grieta se establece modulando el total del área donde se contempla este tipo 

de pavimento en cuadrantes de 5x5m. Estas juntas reducen las tensiones o esfuerzos que se pueden generar con el 

tiempo sobre las palmetas de cerámica esmaltada. 

El corte de las unidades se efectuará con disco o máquina especial tipo cizalla. La limpieza final se efectuará por 

medio de escobillado y muñequilla con solución de ácido oxálico. 

Características técnicas (ISO 10545 parte 1-17) 

Dimensiones 40 ×40 cm 

Var de las dimens. en rel. a W (%):    +/-0.6 

Var. de las dimens. en rel. a media (%):    +/-0.5 

Espesor (%):        +/-3.0 

Rectitud (%):        +/-0.10 

Ortogonalidad (%):      +/-0.20 

Desvío curv. centr. diag. (%):     +0.30/-0.10 

Desvío de la curv. de los lados (%):   +0.30/-0.10 

Planaridad (%):       +/-0.30 

Aspecto (%):        >=95  

Masa de agua absorbida (%):     <=0.5 

Resistencia a la flexión (N/mm²):    >=40 

Carga de ruptura (N):      >=1700 

PEI - Resistencia a abrasión: 

Coeficiente de dilatación térmica linear (x 10-6): - 6.3 a 7.0 

Resistencia a los choques térmicos:  -    OK  

Expansión por humedad - (mm/m): -    <=0.6 

Resistencia al deslizamiento: Especificar   <0.4/<0.4 

 

D161.120 Sobrelosa para el soporte de pavimentos con mortero de cemento y arena de río grano fino de 7 

cm. de espesor, elaborado mecánicamente en obra y bombeado hasta la zona de trabajo, incluso nivelado y 

fratasado mecánico, medido en superficie realmente ejecutada, conforme a la norma vigente. 
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7.5.4.   Pavimentos de epoxi-poliurea 

Según las unidades: 

D162.001 Pavimento de mortero modificado de alta resistencia, con resinas acrílicas para soportes de 

hormigón, con un espesor de 25 mm., Rd>45, sin incluir la preparación del soporte. Colores Estándar, medido en 

superficie realmente ejecutada. SIKAFLOOR 263 SL o equivatente técnico. 

 

D162.003 Pavimento de mortero modificado de alta resistencia, antiácido, con resinas acrílicas para soportes 

de hormigón, con un espesor de 25 mm., Rd>45, sin incluir la preparación del soporte. Colores Estándar, medido 

en superficie realmente ejecutada. Incluso pieza de encuentro con otro pavimento. Sikaguard Antiácido o equivatente 

técnico. 

Se trata de un pavimento industrial en dos capas a base de mortero modificado con resinas acrílicas para soportes 

de hormigón, con acabado liso antideslizante. Se trata de un ligante hidráulico con polímeros en emulsión, 

pigmentos minerales, cargas minerales extrafinas y sílice 

Características técnicas: 

 

Procedimiento de aplicación 

 Soporte 

Los soportes sobre los que se aplicará la solución deben ser de hormigón, con resistencia mínima a tracción de 1.5 

N/mm2, el soporte debe estar curado mínimo de 28 días, además debe estar limpio de asperezas y de polvo, sin 

aceites, grasa pinturas, químico moho etc 
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 Preparación del soporte 

Limpieza y aspiración del polvo del soporte, el acabado del hormigón debe ser mediante llana, de otro modo se 

requerirá el fresado o granallado 

 Aplicación de la imprimación 

La imprimación es una mezcla bicomponente, según las características a definir por el fabricante para la correcta 

aplicación de la resina, se aplicará sobre soportes húmedos con ayuda de cepillos 

 Aplicación de la capa de acabado 

La capa de mortero de acabado  se debe aplicar sobre la capa de imprimación debidamente humectada las capas 

de mortero requieren la aplicación de guías para su correcto vertido y nivelación, el espesor de capa máximo a 

ejecutar en una sola pasada es de 15 mm. Las condiciones ambientales de colocación según el fabricante. Curado 

según el fabricante 

D162.004 Sistema para pintado de suelos/paramentos verticales int/ext de hormigón de acabado brillante, 

con poliurea de dos componentes, preparación de la superficie de aplicación mediante chorreado/granallado o 

ataque ácido para abrir poro, a continuación y con la superficie limpia, seca y libre de cualquier contaminación, 

aplicación de una mano de poliurea fría como imprimación y una mano de poliurea en caliente, siguiendo las 

instrucciones de aplicación y preparación del soporte según se especifica en ficha técnica. 

Materiales 

Se considera el material Tecnocoat P-2049 de Tecnopol u otro de características similares, con el objeto de 

impermeabilizar, sellar y proteger la losa existente 

Características técnicas: 
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Procedimiento de aplicación: 

En general, se debe tener en cuenta los siguientes factores previos a la pulverización: .- reparación de las superficies 

(relleno de oquedades o nidos, eliminación de las irregularidades, eliminación de antiguos impermeabilizantes 

existentes….). 

.- limpieza del soporte, eliminando polvo, suciedad, grasas o eflorescencias existentes. 

Los soportes sobre los cuales se puede aplicar el sistema de poliurea pura TECNOCOAT P-2049 de Tecnopol son 

múltiples y según su naturaleza o estado, se procederá de diferente forma. 

A continuación se define la aplicación sobre alguno de las superficies soporte de hormigón 

Las oquedades o nidos que se produzcan o zonas con falta de material, deberán ser reparados mediante una 

mezcla (relación 1:1,3) de la resina epoxi PRIMER EP-1020 y árido de sílice. El hormigón deberá estar 

completamente curado (el proceso de curado del hormigón es de 28 días), o en todo caso, es necesario comprobar 

el grado máximo de permisividad de humedad de soporte en función de la imprimación a utilizar. 

Lechada o agentes de liberación, deben ser eliminados y por tanto, conseguir una superficie poro abierto mediante 

procesos de granallado, fresado o lijado. A continuación se deberá limpiar y eliminar toda la superficie de elementos 

contaminantes como polvo o partículas provenientes de estos procesos anteriores 

Aplicar la imprimación en las condiciones y parámetros que se indican en las fichas técnicas de estos productos. A 

modo general se utilizara la imprimación PRIMER PU- 1050/PRIMER Puc-1050, de naturaleza poliuretanica en 

presentación bi-componente. 
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Los procedimientos de manipulación y seguridad de este elemento seguirán las indicaciones del fabricante 

7.5.5.   Pisos falsos 

Para las salas indicadas, se especificará piso falso registrable, conformado por paneles desmontables, montados 

sobre un reticulado metálico, ajustable en la altura. 

En este sistema se incorporarán los conductos para circuitos eléctricos, de comunicaciones y líneas de servicios 

mecánicos. Los paneles serán del tipo intercambiable, salvo los que se dispongan en la periferia, fáciles de remover 

mediante el uso de herramientas estándares de levante. 

Los valores de carga sísmica estarán de acuerdo con los que correspondan a zona 4 del UBC, sección 2312” 

Earthquake Regulations”, Reglamento antisísmico, ó Zona 3 NCh 433, 1989; NCh 2369, a 96. 

El sistema de pisos falsos será “Tate Access Floor”, distribuido por “Elevair, Sistemas de Respaldo”, Piso Falso 

Acustcel - Unifloor ó equivalente técnico, debidamente aprobado. 

El modelo a utilizar será específicamente TATE CC1000 revestimiento Vinilico Armstrong, Conductivo, modelo 

COntour, color a definir de 60x60. 

Se instalará según las instrucciones del fabricante bajo la dirección de un supervisor experimentado, considerándose 

las siguientes tolerancias máximas: 

 Junturas entre panel y panel        : menor que 0,5 mm. 

 Juntura entre panel y muro           : menor que 0,5 cm. 

 Diferencia de nivel entre paneles: menor que 0,2 mm 

El piso instalado presentará un valor de resistencia eléctrica de 1 ohm, desde la parte superior de los paneles, 

excluyendo el revestimiento superior de los paneles, a las bases de pedestales. En la parte inferior del piso, todas las 

superficies serán de aluminio o acero electro galvanizado, con la finalidad de evitar la corrosión y el 

desprendimiento de escamas en el pleno. No serán aceptadas las superficies totalmente pintadas. 

7.5.5.1.   Paneles 

Deben ser estrictamente intercambiables e incombustibles, de forma cuadrada y suficientemente livianos, para ser 

levantados con ventosas. Estarán constituidos por una placa de acero galvanizado nervada ó estampada, recubiertas 

con una lámina de material plástico antiestático, de 1,2 mm de espesor mínimo y enmarcada por un perfil plástico 

apropiado para aislarlo eléctricamente de los contiguos, evitando el contacto de sus componentes metálicos. 
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Los paneles de pisos serán capaces de soportar, en cualquier punto de ellos y sin el uso de envigados o emparrillado 

una carga concentrada equivalente a 550 kg, aplicada sobre un área de 25 x 25 mm, con flecha resultante de 2 

mm o un valor inferior. El piso soportará una  carga uniforme de 1500 kg/ m2 con un factor de seguridad igual a 3. 

Los paneles serán de forma cuadrada, de 600 mm por arista, construidos de forma de obtener una barrera térmica y 

acústica de 25 mm de espesor extra denso (271 kg o más por m3), completamente encajado y laminado entre 

láminas superiores e inferiores  de acero electrogalvanizado de 0,7 mm de espesor (calibre 14). 

Ambas láminas serán electro soldadas a canales perimetrales estructurales de acero electrogalvanizado, de 1,6 mm 

de espesor (calibre 16), para que proporcionen resistencia y continuidad eléctrica de arriba hacia abajo. El alma de 

este conjunto se extenderá en la altura completa de los canales, de modo de obtener óptimas características de 

carga en los bordes de paneles. Estos bordes serán dotados de molduras vinilicas de un tipo que no soporte 

combustión. 

El material de superficie de los paneles de piso terminados, será un laminado de alta presión en plástico t ipo vinilico 

Arsmtrong Conductivo, Sistemas de Respaldo”. El color y diseño serán seleccionados por el cliente de acuerdo a los 

estándares del fabricante. 

Los paneles, con excepción de los recortados, serán intercambiables con todos los demás del sistema de pisos falsos. 

La superficie de los paneles debe permanecer libre de toda marca de soldadura u otra que pudiera mostrarse a 

través del material del revestimiento de pisos y dar un mal aspecto. Al realizar los ensayes correspondientes de 

acuerdo a la Norma ASTM E84, los paneles, sin revestimiento arrojarán resultados de un índice de propagación de 

llamas igual ó inferior a 5 y de desarrollo de humo igual ó inferior a 10. La transmisión de calor, en la eventualidad 

de un incendio bajo el piso con una temperatura no superior a 870 °C, no podrá aumentar la temperatura en la 

superficie superior a más de 65 °C después de 15 minutos. 

7.5.5.2.   Reticulado metálico de apoyo 

Los paneles se apoyarán en todo su perímetro en un reticulado de viguetas constituido por perfiles canal de acero 

galvanizado ó de aluminio anodizado. 

Deberán contar con una cinta de neopreno o plástico para aislarlo eléctricamente de las palmetas e impida la 

transmisión de ruidos ó vibraciones. 

El sistema de unión de los nudos del reticulado debe permitir efectuar los ajustes necesarios, manteniendo la rigidez. 
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7.5.5.3.   Soporte del reticulado 

El apoyo del reticulado sobre el radier debe hacerse a través de pedestales de acero galvanizado ó aluminio 

anodizado, ajustables en la altura, colocados bajo cada nudo. Deberá estar arriostrados convenientemente en todos 

los sentidos y la periferia con brazos sísmicos, de manera de que no se pierda su posición y nivel con el uso. La base 

se diseñará estructuralmente para distribuir uniformemente las cargas impuestas sobre un área mínima de 100 cm2. 

La base se estampará y repujará en su lado inferior para asegurar una adhesión uniforme de alto valor de corte. La 

base se adherirá al piso inferior mediante un adhesivo resistente al agua, formando una unión permanente y 

duradera. La porción con rosca será de acero sólido de 16 mm de diámetro ó de aluminio hueco fundido de 25 

mm. 

El conjunto del cabezal se diseñará de manera que los paneles se fijen lateralmente en su lugar. Todo el conjunto 

proporcionará un ajuste vertical por incrementos de 0,4 mm. Los ajustes deberán efectuarse con facilidad en 

cualquier momento sin el uso de herramientas especiales. 

El conjunto no dependerá de ninguna fricción ni dispositivos adhesivos para fijar el piso en un plano nivelado. El 

conjunto de pedestal será capaz de soportar una carga axial de 2300 kg. 

7.5.5.4.   Accesorios y repuestos 

Dispositivo de levante de paneles: Proporcionar dos. 

Proporcionar repuestos como sigue: 

 Desconectador de cables con marcos: seis de cada uno. 

 Ojales para cables, tamaños surtidos: cuatro de cada tamaño. 

7.5.6.   Pintura epoxy mata polvo, en suelos 

7.5.6.1.   Generalidades 

Es una pintura mata polvo sobre base de hormigón o mortero. Se aplica sobre soleras, losas o forjados en los que no 

se va a colocar un pavimento convencional, para impedir la generación de polvo por la abrasión. Se colocará como 

tratamiento previo en  los recintos dónde se coloque piso falso. 

Se trata de una impregnación epoxi, de dos componentes de alto poder de penetración que actúa como 

endurecedor del hormigón, cierra poros y capilares, resiste a la acción de los aceites minerales y gasolinas, y lo 

protege de agresiones químicas y mecánicas ligeras; actúa como protección antipolvo, antiabrasivo y frente a 

productos químicos. 

Datos técnicos:   

- Densidad: 0,95 g/cm3 

- Endurecimiento, a 20 ºC 12 horas, después de cinco días se puede cargar. 
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- Transitable después de 15 horas 

- Puesta en obra: por encima de 10 ºC. 

- Resistencia a la temperatura después del  

endurecimiento: - Entre –30 ºC y +80 ºC en lugares secos. 

  - Entre –30 ºC y +60 ºC en lugares de humedad permanente 

- Adherencia: la rotura se debe manifestar sólo en el hormigón. 

7.5.6.2.   Procedimiento de trabajo 

El soporte deberá estar bien limpio y seco, libre de aceites, grasas y otros residuos. Las superficies deberán 

encontrarse solamente fratasadas o alisadas con llana de madera, pero nunca bruñidas con llana de acero. En el 

caso de superficies muy lisas o con lechadas, se tratarán con chorro de arena.  

Se verterá progresivamente el producto sobre la superficie a cubrir y se repartirá con cepillo, rasqueta de goma o 

rodillo de pelo. No se empleará pistola “Airless” debido a que las pérdidas de disolvente que se producen 

disminuyen el poder de penetración. Se evitarán los encharcamientos. 

Deberán aplicarse entre dos y tres capas, según el estado del soporte y el uso del recinto, para lo que se seguirán las 

instrucciones del fabricante o suministrador. 

Se comprobará el estado de los materiales a su llegada a obra. 

7.5.7.   Sobrelosas 

En el proyecto se consideran 2 tipos de sobrelosa, las que sirven para nivelar los diferentes revestimientos de piso, en 

la cual se incluirán algunas instalaciones, de 7 y 10 cm según se indica en los planos de arquitectura y además se 

consideran las sobrelosas para generar pendiente en losas impermeabilizadas. 

Losas en pisos: 

Dichas losas se utilizaran en todos los pisos para recibir los revestimientos y alojar algunas cañerías de agua potable, 

etc., el tamaño máximo del parido será de 19cm. 

Dichas losas tendrán una resistencia a la compresión R28 de 10MPa , una fluidez de 6-10cm. y  

Para losas de hormigón armado de cubierta que requieran impermeabilización se considera sobrelosa de hormigón 

liviano de 900 kg/m3, ajustando el espesor con de las pendientes, tomando 5 cm. como mínimo en el punto más 

bajo. 

Se considera sobrelosa del soporte de pavimentos con hormigón en masa, a base de encofrado perdido de 

elementos prefabricados de polipropileno, y vertido de hormigón, elaborado mecanicamente en obra y bombeado 

hasta la zona de trabajo, incluso  nivelado y fratasado mecánico, medido en superficie realmente ejecutada, 

conforme a la norma vigente. 

Los elementos prefabricados de polipropileno se ensamblan entre sí formando un encofrado continuo con apoyos, que 

permiten el tránsito de personal durante su ejecución. 
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En la unión de cuatro módulos se forma un pilar cuya base de apoyo es hermética para evitar las humedades por 

capilaridad. 

Sobre la superficie del hormigón del forjado o solera, estando exenta de grasas, aceite y polvo, los elementos 

prefabricados se colocarán siguiendo las indicaciones del fabricante. 

El conjunto, una vez rellenado de hormigón los senos y pilares, se complementa con una losa armada con malla 

electrosoldada. 

En las zonas de remate o encuentro con elementos singulares las piezas se cortarán con sierra circular, calzándose 

provisionalmente hasta su hormigonado. 

A continuación se colocara el mallazo sobre las piezas, y se verterá una capa de hormigón, del espesor indicado en 

planos y/o presupuesto. 

El acabado final de dicha capa de hormigón será nivelada y con un acabado “fratasado”, dispuesta para recibir el 

pavimento. 

Se respetarán las juntas de solera o forjado, y se sellarán con un producto elástico. 

 

7.6.   PINTURAS 

7.6.1.   Generalidades 

En este ítem indica la preparación que deberán tener las superficies, calidad de los materiales y mano de obra para 

la aplicación de las pinturas y la inspección de la calidad para pinturas aplicadas en terreno en las superficies 

indicadas. 

Se excluyen los retoques de pinturas aplicadas en taller para estructuras metálicas, estanques y equipos mecánicos y 

pintura de identificación del sistema de tuberías, calderería u otros que queden explícitamente definidos en las 

especificaciones particulares que los rigen. Las pinturas de taller y otras como las anteriormente mencionadas se 

especifican en los documentos civil estructural. 

El trabajo de pintura considera lo siguiente: 

 Eliminación de toda corrosión y otros contaminantes de la superficie generados durante la 

preparación de la misma. 

 Preparación y recubrimiento de superficies no ferrosas tales como piso de hormigón (radieres), 

muros de hormigón, bloques de cemento, planchas de yeso-cartón en tabiques y cielos, 

maderas estructurales y de revestimiento, etc. 

 Preparación y recubrimiento de superficies de acero estructural nuevo correspondientes a 

edificios auxiliares y de campamentos, incluyendo vigas, columnas, costaneras, abrazaderas, 

escaleras, barandas, marcos y hojas de puertas y ventanas de acero. 
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No se deberá aplicar pintura sobre las siguientes superficies: 

 Metales no ferrosos tales como aluminio, cobre o bronce. 

 Acero inoxidable o de aleación 

 Vidrio, baldosines o superficies cerámicas 

 Superficies galvanizadas. Sobre superficies galvanizadas, considerar “Sistema Duplex” de 

pintura (B.Bosch). 

 Franjas de hasta 50 mm de ancho en superficies que deberán ser sometidas a soldadura 

después de la pintura. (Se deberá preparar y pintar esas superficies después de haberse 

completado y aceptado la soldadura). 

 Aislación elastomérica sin envoltura. 

 Plásticos, cañerías plásticas 

El Contratista deberá identificar los productos especificados clara e inequívocamente instrucciones y apegarse 

estrictamente a las instrucciones de aplicación del fabricante. 

Los materiales de revestimiento se prepararán y se aplicarán según lo requiera esta especificación y las 

instrucciones impresas del fabricante del revestimiento. Cada vez que se preparen materiales para su aplicación, 

se colocarán en un lugar notorio, copias de las instrucciones del fabricante. 

Se deberá emitir un documento con procedimientos los cuales deben ser presentados a ingeniería de terreno 

para revisión y aprobación. 

Los procedimientos escritos del Contratista deberán incluir las instrucciones de almacenaje, manejo, preparación 

de superficie, control ambiental, aplicación, retoques y reparaciones, curado e inspección de los sistemas de 

pinturas. 

En caso que surja alguna discrepancia entre las recomendaciones del fabricante y esta especificación, se deberá 

informar a Ingeniería de Terreno (SDO) para su resolución. 

7.6.2.   Materiales propuestos 

Se utilizarán sólo las pinturas especificadas o materiales de substitución aceptados por Ingeniería de Terreno. 

Los materiales que se apliquen en una sola superficie, serán de un solo fabricante o deberán tomarse las medidas 

necesarias para asegurar su compatibilidad. Las pinturas de diferentes fabricantes no se aplicarán una sobre 

otra, excepto donde implique mejoramiento de las terminaciones estándar del fabricante. 

Los materiales de retoque de las superficies pintadas deberán ser los mismos que se aplicaron originalmente, a 

menos que se especifique de otra forma. 
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Los diluyentes, solventes y limpiadores serán los recomendados por el fabricante de las pinturas y deberán ser 

identificados por el número del producto o formulación genérica. 

Los colores de terminación deberán ser aprobados por el cliente 

D182.034 Esmalte al agua con empaste 

Esmalte al agua interior-exterior a base de copolímeros acrílicos. Características: Pigmentos de Dióxido de Titanio 

y cargas minerales. Disolvente Agua. Brillo Mate - 5,7 a 85º. Color Blanco. Contenido en sólidos 41 % en 

volumen ± 1 63 % en peso ± 1 Densidad (Kg/L) 1,60 ± 0,02. Viscosidad a 20ºC 125 ± 2 U.K. Repintado, 

según instrucciones del fabricante. Tiempo de curado según instrucciones del fabricante. Espesor de película 

según instrucciones del fabricante. 

Preparación de soporte 

Las superficies a pintar estarán secas y limpias de polvo, eflorescencias, óxido, grasas, ceras, etc. e imprimadas 

adecuadamente. 

En superficies nuevas de hormigón o mortero, imprimación según fabricante o aplicación capa diluida 10-15 % 

En superficies de yeso cartón, imprimación según instrucciones del fabricante 

Pintado, se observarán las condiciones indicadas en el presente documento así como las instrucciones del 

fabricante 

D182.201 Barniz al agua para hormigón 

Barniz para Hormigón es un producto formulado en base a ligantes acrílicos especiales con muy baja 

pegajosidad y tendencia al ensuciamiento. Está indicado para la protección y sellado de superficies de cemento, 

hormigón, hormigón impreso, etc. aumentando la durabilidad de los mismos. Proporciona un acabado de 

aspecto renovado sobre las superficies donde se aplica, realzando el color y el lustre de las mismas. Altamente 

impermeable, por lo que supone una barrera contra la humedad. Transpirable y totalmente transitable. 

Características principales: Naturaleza Acuosa. Aspecto Emulsión de aspecto lechoso. Acabado Transparente, 

incoloro y satinado. Densidad 1.03 ± 0.050 kg/l. (según norma ISO 1675). Rendimiento 6-9 m2/l (35-23 

μm), según el tipo y porosidad del soporte. Secado 2-6 horas, según las condiciones ambientales y absorción. 

Repintado 4-12 horas, según condiciones ambientales y absorción. 

Contenido en COV´s: 

Valor límite de la UE para el producto (cat. A/i): 140 g/l (2010) 
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Contenido máx. en COV: 25 g/l 

Aplicación del producto  

Se puede aplicar a brocha, rodillo o pistola. La dilución, de ser necesaria, se llevará a cabo con agua limpia 

con un máximo de un 10%. Homogeneizar el producto antes de usar. Para una mayor protección, se 

recomienda aplicar 2 manos de producto. No repintar hasta que, al menos, la mano previa haya quedado 

totalmente transparente. 

Observaciones 

La superficie a pintar debe estar limpia, desengrasada, saneada y seca, además de exenta de polvo y 

humedad. En caso de superficies en mal estado, con desconchados, o partes sueltas, sanear éstas. Estas 

recomendaciones son de suma importancia si se quieren obtener unos resultados óptimos y garantizar las 

propiedades del producto. 

No se aplicará a temperaturas inferiores a 5ºC ni superiores a 35ºC, ni a pleno sol. Además, la temperatura 

deberá estar al menos 3ºC por encima del punto de rocío para evitar saturación de humedad ambiental y 

defectos durante el secado. Tampoco se aplicará a pleno sol, con temperaturas superiores a 30ºC. La pintura se 

guardará en botes herméticamente cerrados al abrigo de heladas y de la acción directa de los rayos de sol. 

D162.004 Sistema para pintado de suelos/paramentos verticales int/ext de hormigón de acabado 

brillante, con poliurea de dos componentes, preparación de la superficie de aplicación mediante 

chorreado/granallado o ataque ácido para abrir poro, a continuación y con la superfície limpia, seca y libre de 

cualquier contaminación, aplicación de una mano de poliurea fría como imprimación y una mano de poliurea en 

caliente, siguiendo las instrucciones de aplicación y preparación del soporte según se especifica en ficha 

técnica. Incluso pieza de encuentro con otro pavimento. 

El objeto del uso de esta pintura es el recubrimiento interior de los aljibes contraincendios y para agua de lluvia. 

Primera capa Poliurea fría-300: 

Datos técnicos: CV Tipo: MDI-POLIOL de 2 Componentes Densidad: Aprox. 1,25 Proporciones mezcla en peso: 

Componente A = 12,7 partes Componente B = 4 partes  Vida de la mezcla a 0ºC: Aprox. 45 minutos  Espesor 

de la capa: Mínimo: 750 miras Máximo: ilimitado Temperatura el soporte: Entre + 8 ºC y + 28 ºC 
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Pintura con poliurea (en caliente): 

La pintura de poliurea se forma a partir de la mezcla con equipo de proyección de dos elementos en formato 

líquido, isocianatos y aminas, se colocará con un espesor mínimo de 1.5 mm. La pintura de poliurea, presenta 

gran dureza, resistencia al desgaste e impermeabilidad 

Datos técnicos: Densidad: Aprox. 1,1 Kg/l  Alargamiento en rotura 23ºC > 300 (ISO 527). Resistencia a  la 

tracción 23 MPa inicial~17 MPa a 25 años (UNE-EN ISO 527-3). Dureza Shore A>90 (DIN 53.503). Dureza 

Shore B>50 (DIN 53.503). Temperatura del soporte -20 ºC a 90 ºC. 

Condiciones de ejecución, según instrucciones del fabricante 

Condiciones de preparación de soporte, según instrucciones del fabricante 

D182.101  Marcado de lineas de señalización en pavimento con pintura al clorocaucho, con una anchura 

de línea de 10 cm., aplicado en dos o más capas hasta alcanzar un espesor mínimo de 2 mm. Incluso limpieza 

de superficies, neutralización, replanteo y encintado. 

Características: 

 

Preparación de soporte 
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Soportes Nuevos 

SUELOS: Es fundamental su correcta preparación. 

1. Esperar hasta su total fraguado (mínimo 30 días): Eliminar eflorescencias. 

2. El pavimento debe estar saneado, limpio, seco y si es necesario recrecido. 

3. Grasa y aceites deben eliminarse totalmente. 

4. El granallado o abujardado es la mejor solución, aunque en algunos casos una solución de soda caústica al 

15-20%, seguida de aclarado y neutralización con salfumant es suficiente. La porosidad idónea del pavimento se 

consigue, así mismo, mediante abujardado o granallado. 

5. En suelos con moderada porosidad puede ser suficiente un tratamiento químico a base de salfumant seguido 

de abundante aclarado con agua. 

6. En caso de duda antes de aplicar un tratamiento químico consultar con el fabricante ya que no siempre es 

suficiente. Sobre soportes asfálticos no aplicar nunca a elevadas temperaturas, eliminar productos extraños y 

comprobar que no haya migración de plastificantes. 

Aplicación 

Remover hasta perfecta homogeneización. Diluir en las condiciones prescritas por el fabricante. 

Aplicar sobre soportes bien secos, saneados y exentos de productos extraños. 

No aplicar a temperaturas inferiores a 10ºC. 

No aplicar a temperaturas elevadas, ni sobre superficies recalentadas. 

Seguridad 

No comer, beber, ni fumar durante su aplicación. En caso de contacto con los ojos, lavar con agua limpia y 

abundante. 

Mantener fuera del alcance de los niños. No verter los residuos al desagüe. Conservar el producto en zonas 

secas, a cubierto y a temperaturas entre 5 y 35°C. 

7.6.3.   Embarque, manejo y almacenaje 

Todos los materiales de recubrimiento deberán ser entregados en el lugar de su aplicación en los envases 

originales del fabricante y deberán venir cerrados, portando la designación del producto en una etiqueta legible 

que incluirá los siguientes datos: 



 

INGENIERÍA DE DETALLE TALLERES Y COCHERAS LÍNEA 6 

Especificaciones Técnicas Generales 

 

 

PL6-ID-0104-ETG-850-AR-00001-R00              Página 62  

 

 Marca. 

 Fórmula o número de especificación. 

 Color. 

 Instrucciones de aplicación del fabricante. 

 Fecha de empaque. 

 Número de hornada. 

 Nombre del fabricante. 

Los envases que estén perforados, con filtraciones, abiertos o que de alguna otra forma expongan su contenido, 

no podrán ser utilizados. 

El material será manejado y almacenado según las instrucciones vigentes emitidas del fabricante y deberá ser 

protegido de daños, humedad, luz solar directa y temperaturas bajo 5ºC y superiores a 40ºC. 

Los envases de las pinturas no deberán abrirse a menos que sea para uso inmediato. 

Los materiales deberán utilizarse dentro de los 12 meses de su fabricación y nos se aceptarán productos sin 

fechas o con las mismas vencidas. 

7.6.3.1.   Precauciones de seguridad 

Se deberán tomar las precauciones de seguridad que sean necesarias con el objeto de resguardar la seguridad 

del personal y de la propiedad en el uso de pinturas y recubrimientos. 

Los trabajos de pintura que se ejecuten en cualquier sitio del Proyecto deberán cumplir con todos los 

requerimientos de seguridad del mismo y de las leyes y reglamentos chilenos relativos a seguridad y control de 

contaminación. Y, para que estos trabajos se desarrollen con la máxima seguridad, es necesario tener presente 

las siguientes precauciones básicas: 

 Mantener ventilación suficiente del sector de trabajo, especialmente en recintos cerrados, 

confinados y poco accesibles. Esto permitirá una renovación constante de aire contaminado 

evitando riesgos de intoxicación, explosión o incendio. Mantener dicha ventilación durante toda la 

faena. 

 Los gases y vapores son más pesados que el aire y tienden a acumularse o embolsarse en 

zonas en que la ventilación no llega en forma suficiente. 

 No se permitirá la concentración de vapores que  puedan producir explosión o intoxicación.  

En los espacios o áreas cerradas en que se esté efectuando trabajos de pintura o secado, se 

utilizarán aspiradores ó ventilación forzada. 
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 Equipos eléctricos inadecuados o en mal estado son de riesgo inminente en faenas de 

pintura. Especial cuidado debe darse a los equipos de iluminación por la temperatura que 

desarrollan y por su naturaleza eminentemente frágil. 

 La presencia de llama viva en el recinto de trabajo o en las cercanías debe evitarse por los 

riegos de explosión o incendio existente. 

 Donde pueda producirse concentración de vapores explosivos, no se utilizarán herramientas y 

motores que produzcan chispas. 

 La acumulación de electricidad estática por falta de conexiones a tierra de los equipos o ropa 

del personal puede producir chispas por descargas. 

 Se observarán las instrucciones de seguridad emitidas por el fabricante de los productos 

7.6.3.2.   Orden y aseo 

Los trapos u otros materiales de desecho manchados con pintura, diluyentes o disolventes serán colocados en 

envases metálicos herméticos y colocados en lugares apartados de las salas de almacenamiento de pintura y de 

las fuentes de calor tales como calefactores eléctricos o a gas. 

El área de trabajo deberá estar siempre despejada, accesible y limpia. 

7.6.3.3.   Condiciones atmosféricas 

La pintura se aplicará sólo sobre superficies rigurosamente secas. No se aplicará pintura si existiera cualquiera 

de las siguientes condiciones: 

a) Cuando la temperatura atmosférica esté bajo los 5º C o por  arriba de 38º C. 

b) Cuando las superficies recién pintadas puedan ser  dañadas por la lluvia, nieve, niebla 

o condensación. 

c) Cuando la exposición a la lluvia, niebla, nieve o condensación pueda ocurrir durante el 

período de curado. 

d) Ante la luz solar directa, donde tal condición impida la adherencia a la superficie. 

e) En cualquier caso, se deben cumplir las condiciones de uso impuestas por el 

correspondiente fabricante 

Durante el tiempo inclemente, se podrá aplicar pintura en lugares cerrados ventilados si se toman las provisiones 

para controlar artificialmente las condiciones atmosféricas dentro del lugar. 

La temperatura de la superficie a revestir, el aire ambiental y la temperatura estarán dentro del rango 

recomendado por el fabricante, pero por lo menos 3º C por  arriba del punto de condensación. 
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7.6.3.4.   Equipo 

El equipo de aplicación y la mezcla de materiales deberán cumplir con las recomendaciones del fabricante y su 

tamaño deberá ajustarse a la configuración del trabajo. 

El Contratista deberá proporcionar y operar el equipo necesario para mantener el área de trabajo ventilada y las 

condiciones ambientales necesarias para asegurar la calidad de la pintura y el cumplimiento del programa. 

En las líneas de aire comprimido para el atomizado de las pinturas u operaciones por chorro hidráulico o 

abrasivo, se utilizarán separadores de aceite y agua para eliminar el aceite o la humedad del aire. Los 

separadores se colocarán tan próximos al equipo como sea práctico. 

Se deberán considerar inspecciones, ensayos e instrumentos de medición para cumplir con los requisitos de esta 

especificación. 

7.6.4.   Preparación 

7.6.4.1.   Protección de superficies 

Durante la faena de pintura, las superficies contiguas a aquéllas que estén siendo preparadas y pintadas, 

deberán ser protegidas durante toda la operación.  A continuación se indica una lista no excluyente de 

elementos a proteger: 

 Superficies que ya hayan sido pintadas. 

 Equipos y estructuras adyacentes. 

 Motores, rodamientos y partes móviles. 

 Calibradores. 

 Interruptores. 

 Receptáculos. 

 Placas de denominación. 

 Placas de capacidad nominal. 

 Instrumentos. 

 Mobiliario 

7.6.4.2.   Precauciones Aplicación 

a) El envase con el producto debe tener claramente indicado el contenido. 

b) Abrir el envase y revolver bien el material, incorporando todos los sedimentos hasta 

lograr su homogeneización total. 
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c) Cuando se trata de productos de dos componentes, homogeneizar cada uno de ellos 

en forma separada antes de mezclarlos. 

d) En los productos de dos componentes realizar la mezcla de acuerdo a las 

proporciones que se indican para cada caso. 

e) Diluir siempre con el diluyente recomendado, no hacer mezclas ni utilizar otros 

solventes. 

f) Durante las faenas de pintado no debe haber lluvia, niebla ni llovizna. 

g) Las superficies a pintar deben encontrarse totalmente secas. 

h) En cualquier método de aplicación que se utilice, deberá cubrirse la totalidad de la 

superficie con una mano, procurando llegar a todos los poros e intersticios. 

i) La terminación de la pintura será suave, pareja y sin chorreaduras o excesos. 

j) Los elementos de aplicación como brochas, rodillos, pistola y otros, tienen que 

encontrarse en buenas condiciones de servicio. 

k) Respetar siempre los tiempos de secado recomendados entre dos capas. 

l) No mezclar pinturas de diferentes fabricantes. 

7.6.4.3.   Preparación de superficies 

Los materiales de base, substratos y recubrimientos aplicados con anterioridad deberán encontrarse limpios y 

secos al ser recubiertos. Excepción: Cuando esté permitido y así lo exijan las instrucciones vigentes del 

fabricante, ciertos materiales podrán ser aplicados sobre superficies húmedas o que no estén completamente 

secas o sobre recubrimientos que no estén completamente curados. 

Las pinturas brillantes o duras deberán prepararse según las especificaciones del fabricante para asegurar la 

adhesión adecuada de capas adicionales. 

En superficies que no sean accesibles ni puedan limpiarse con herramientas eléctricas, la limpieza según SSPC 

SP-2 puede ser sustituida por SSPC SP-3. 

Las superficies preparadas a metal descubierto deberán ser pintadas antes que la superficie presente deterioro. 

Se observarán las instrucciones del fabricante de pinturas para la adaptación de los soportes a las condiciones 

ideales para el pintado 
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7.6.5.   Aplicaciones previas 

7.6.5.1.   Hormigón 

Las superficies de hormigón  o mortero de cemento que deban ser pintadas se prepararán de la siguiente 

manera: 

a) El hormigón nuevo deberá estar curado al menos 28 días antes de ser recubierto. 

b) La suciedad, eflorescencias y otros contaminantes deberán ser retirados de las superficies 

de hormigón mediante raspado, chorro de agua, escobillado u otros métodos aprobados por 

la Ingeniería de Terreno. 

c) Las rebabas, cantos y salientes agudos que se encuentren en la superficie deberán ser 

removidos o nivelados por desgaste o esmerilado hasta el nivel exigido por el fabricante de 

las pinturas. 

d) Se eliminará el aceite, la grasa y la suciedad según Norma ASTM D 4258. 

e) Se ejecutará un ensayo de humedad del hormigón según Norma ASTM D 4263.  No 

se deberá continuar con la pintura si se detecta nivel de humedad no aceptable. 

f) Donde esté permitido, las superficies serán limpiadas mediante chorro abrasivo según 

Norma ASTM D 4259 para eliminar lechosidades, orificios de insectos y producir aspereza 

en los pisos. 

g) Donde no se permita chorro abrasivo, las superficies de piso deberán ser tratadas con 

ácido según Norma ASTM D 4620 para eliminar lechosidades y producir aspereza en los 

pisos. Las superficies verticales se limpiarán con chorro de agua alta presión con el propósito 

de abrir orificios de insectos, cavidades, etc. Las superficies tratadas con ácido serán 

enjuagadas con agua y aspiradas para retirar el polvo.  El pH del agua que se utilice para el 

enjuague final deberá cumplir con Norma ASTM D 4262. 

h) Donde se requiera un sellante de humedad en el programa de pintura en terreno, las 

superficies de hormigón a ser recubiertas con dicho sellante deberán prepararse de acuerdo 

con las últimas instrucciones publicadas del fabricante. 

i) Las cavidades mayores que 6 mm de ancho x 6 mm de profundidad deberán rellenarse 

con un relleno recomendado por el fabricante de pinturas para hormigón. La aplicación y el 

tiempo de curado del relleno se ejecutará según las últimas instrucciones publicadas del 

fabricante de las pinturas. 
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7.6.5.2.   Albañilería de bloques de cemento 

Las superficies de albañilería de bloques de cemento que deban ser pintadas, se deberán preparar eliminando la 

suciedad, polvo, aceite, grasa, manchas y eflorescencias. 

No se pintarán albañilerías sin estucar. Las grietas serán limpiadas y parchadas con mortero similar al material 

original. La textura de los parches deberá coincidir con el aspecto de las superficies alrededor del área 

parchada. 

7.6.5.3.   Planchas de yeso cartón 

Previo a la aplicación de pintura, en las superficies de las planchas de yeso cartón, en revestimientos de tabiques 

y cielos que deban recibir pintura serán preparadas eliminando la suciedad, polvo, grasas, substancias extrañas 

y removiendo clavos, alambres, etc. antes de pintar. 

Se limpiarán con escobilla de acero, luego se deben tapar las cabezas de los clavos o tornillos con una 

emulsión acril - vinílica, tipo pasta muro Ken Pro de Pinturas Sherwin Williams o material equivalente 

Si los clavos no fueran galvanizados deberán pintarse las cabezas con una resina alquídica modificada con 

aceites polimerizados del tipo óleo Ken Pro de Pinturas Sherwin Williams o material equivalente. 

A continuación, las superficies serán preparadas con un compuesto a base de vinilo hasta que estén suaves y 

lisas. La pintura de terminación será la especificada en los planos de terminaciones. 

7.6.6.   Aplicación de las pinturas 

Las pinturas y rellenos para hormigón deberán ser mezclados, adelgazado, aplicados y curados según las 

instrucciones vigentes del fabricante.  En caso de producirse alguna discrepancia entre esta especificación y las 

instrucciones del fabricante, deberá ser Ingeniería de Terreno quien determine el procedimiento a seguir. 

En el caso de pinturas con bicomponentes, se deberá mezclar cada componente en forma separada 

mezclándose solamente las unidades completas previamente medidas. 

Una vez filtrados, los materiales mezclados deberán agitarse con el fin de mantener los sólidos en suspensión.  

Estos materiales deberán ser aplicados de acuerdo a la vida útil más recientemente establecida por el fabricante. 

Las pinturas se aplicarán pulverizadas, con brocha o rodillo de acuerdo con las últimas hojas de datos del 

fabricante. Los tiempos de curado mínimo y máximo entre capas, deberán cumplir con las últimas instrucciones 

del fabricante. 
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Las pinturas deberán aplicarse según los siguientes límites de temperatura y humedad relativa indicados por los 

fabricantes 

En el caso de superficies mayores a 20m2, sobre el mismo paramento medir el espesor de la película seca con 

un “Mikrotest” o similar aprobado de acuerdo con SSPC-PA-2. 

La pintura se aplicará con un mínimo de sobrespesores y no deberá presentar escurrimientos, saltaduras, vacíos, 

goteos, pérdida de adhesión, burbujas, descascaramientos, escamas o curado defectuoso. 

Todo material debe ser aplicado formando una capa continua en una superficie, suave, libre de defectos o 

huellas de pinceladas. Las diferentes manos deben cruzarse, debiendo cubrir las superficies perfectamente, si esto 

no ocurre, se deberá aplicar una mayor número de manos. Todas las terminaciones deben ser uniformes en 

cuanto a brillo, color y textura. 

Los remaches, soldaduras, pernos cantos hendiduras y otras irregularidades deberán recibir la misma pintura que 

las superficies colindantes parejas. Los defectos serán corregidos a medida que sean detectados durante la 

aplicación. 

Cuando diferentes colores en una misma superficie deberán encontrarse deberá distinguirse una línea clara y 

regular, por ejemplo zócalos de 1m de un color y el resto del muro visto o pintado de otro color, inclusive otro 

material. 

Se deberá proporcionar una cantidad suficiente de pintura como para permitir que se efectúen retoques y 

reparaciones durante el montaje. Las pinturas que se utilicen con este objeto deberán ser las mismas aplicadas 

originalmente a menos que se especifique lo contrario. 

7.6.7.   Inspecciones y ensayos 

Los puntos de inspección se deberán establecer de la siguiente manera: 

 Antes de iniciarse el trabajo. 

 Inmediatamente después de la preparación de la superficie. 

 Inmediatamente después de la aplicación del relleno (en hormigón). 

 Inmediatamente antes de la aplicación del recubrimiento. 

 Inmediatamente después de la aplicación de cada capa. 

 Inmediatamente después del curado del recubrimiento. 

 Inspección final y liberación. 
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7.6.7.1.   Instrumentos 

Se considera el suministro de los instrumentos necesarios para efectuar los ensayos e inspecciones, los que 

deberán estar debidamente calibrados.  

Los mencionados equipos deberán encontrarse disponibles para ser utilizados por la ITO al efectuarse la 

inspección del trabajo. A modo de ejemplo se indica una lista no excluyente de los mismos  

 Termómetro para medir la temperatura del aire. 

 Psicrómetro para medir la humedad relativa. 

 Calibrador magnético del espesor de la pintura seca, Mikrotest o Elcometer de un rango 

entre 0 y 1.0 mm (40 mils). 

 Comparador de perfiles de superficies, Keane-Tator Profile, Comparator. 

 Lente de aumento con al menos 5X de magnificación. 

 Instrumento de luz ultravioleta para detectar contaminantes grasos. 

 Calibrador de espesor de película húmeda tipo Nordsen de un rango entre 0 y 1.0 mm 

(40 mils). 

 Lainas de calibración, con electroplastía de precisión, para espesores de recubrimientos 

de 25 a 500 micrones (1 a 20 mils). 

 Detector de porosidad tipo Tinkor & Rasor M-1 Holiday Detector. 

7.6.7.2.   Ensayos, verificaciones 

Se deberán ejecutar inspecciones, ensayos, verificaciones, documentaciones y reparaciones de la siguiente 

manera: 

Se deberá verificar que la mezcla abrasiva se encuentre libre de aceite y grasa agitando una muestra con agua 

en un envase de vidrio limpio. Si existen señales de aceite o grasa, la mezcla abrasiva no deberá utilizarse. 

La limpieza de las superficies preparadas deberá ejecutarse según las normas SSPC correspondientes. Previo a la 

aplicación del recubrimiento se deberá verificar que las superficies se encuentren libres de aceite, grasa manchas 

y otros contaminantes mediante un examen con luz ultravioleta. Durante el examen se deberá excluir al máximo a 

luz visible de las superficies sometidas a examen. 

La temperatura, el punto de condensación (de rocío) y la humedad relativa deberán ser determinados mediante 

un Psicrómetro giratorio o similar siguiendo los procedimientos establecidos en la Norma ASTM E 337. Las 

lecturas deberán efectuarse al inicio del trabajo y cada cuatro horas durante los intervalos de tiempo aprobados 
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por escrito por la Ingeniería de Terreno. En forma alternativa, se deberá efectuar un control continuado utilizando 

los sistemas establecidos y/o revisados por la Ingeniería de Terreno. 

Previo a la utilización del aire comprimido, se deberá comprobar la calidad del aire según la Norma ASTM D 

4285 lanzando aire sobre un secante o paño blanco, limpio por espacio de dos minutos con el fin de detectar 

la presencia de algún tipo de contaminación, aceite, o humedad. Esta prueba se llevará a cabo al principio y al 

final de cada turno y a intervalos de no menos de cuatro horas. La mencionada prueba también deberá 

efectuarse a continuación de cualquier interrupción en la operación o según lo requiera el Ingeniería de Terreno. 

El aire deberá ser utilizado solamente si la prueba indica que no existe contaminación de aceite o humedad 

visibles. Si se detecta la presencia de contaminantes, se deberá efectuar reparaciones al equipo y probar la 

corriente de aire nuevamente. Los separadores deberán ser drenados en forma continua. Previo a su utilización, 

todas las líneas deberán ser sometidas a prueba por separado. 

Las superficies que hayan sido limpiadas con aire contaminado, deberán limpiarse de nuevo con aire limpio y 

chorro abrasivo. 

En caso que se determine que en la aplicación de algún recubrimiento se utilizó aire contaminado, éste deberá 

ser retirado y se aplicará uno nuevo utilizándose aire limpio. 

Las lecturas de la temperatura de superficie y de la humedad deberán efectuarse antes de la aplicación de cada 

mano. No se ejecutará el trabajo si la temperatura ambiente no corresponde a las exigencias de esta 

especificación. Prevalecerán las exigencias del fabricante en caso de ser más estrictas. La temperatura del 

sustrato deberá ser a lo menos 3ºC sobre la temperatura del punto de condensado (punto de rocío). 

El espesor de la película seca deberá ser probado con un medidor “Mikrotest” o “Elcometer”. El método de 

prueba se ejecutará según SSPC PA-2. La película será inspeccionada visualmente para detectar sobreespesores, 

escurrimientos, saltaduras, resquebrajamientos, curado defectuoso o falta de adhesión. El Contratista deberá 

reparar los defectos según los procedimientos de retoques y reparaciones aceptadas por el Ingeniería de 

Terreno. Las áreas reparadas deberán ser inspeccionadas nuevamente. 

7.6.7.3.   Inspección en terreno 

Previo a la iniciación del trabajo, se deberá inspeccionar las superficies que serán pintadas e identificar 

cualquier condición que a su parecer exceda el alcance del trabajo. 

El Contratista deberá documentar esas condiciones y comunicarlas a la ITO. Si las condiciones no están 

documentadas, la aplicación de las pinturas significará la aceptación del substrato por parte del Contratista. 
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7.6.7.4.   Inspección de la preparación de la superficie 

Previo a la aplicación de la capa de imprimante, las superficies de hormigón serán inspeccionadas para verificar 

que los orificios hayan sido rellenados y emparejados y que se hayan eliminado todas las salientes según las 

exigencias del fabricante de recubrimientos. 

Las superficies que lleven material de recubrimiento deberán tener una textura semejante a la de una lija de tipo 

mediano. Deberán encontrarse libres de humedad, suciedad, lechosidades, florescencias, aceite, grasa, 

partículas sueltas u otros contaminantes. 

7.6.7.5.   Inspección de la aplicación de la pintura 

Las lecturas del espesor de la película húmeda se efectuarán durante la aplicación del recubrimiento mediante un 

medidor Nordsen para película húmeda o equivalente.  Las lecturas se efectuarán según Norma ASTM D 4414. 

Se ejecutará un mínimo de cinco lecturas aproximadamente, distribuidas de manera uniforme cada 10 metros 

cuadrados de superficie. 

Se deberá comprobar que los materiales hayan sido mezclados correctamente. 

Las superficies recubiertas serán inspeccionadas visualmente y deberán presentar un aspecto relativamente suave 

y libre de picaduras, escurrimientos, descascaramientos y otras irregularidades en la superficie. 

 



 

INGENIERÍA DE DETALLE TALLERES Y COCHERAS LÍNEA 6 

Especificaciones Técnicas Generales 

 

 

PL6-ID-0104-ETG-850-AR-00001-R00              Página 72  

 

MATERIALES 

PROVEEDORES NACIONALES PROVEEDORES IMPORTADOS Otros  

SHERWIN WILLIAMS 
CHILCORROFIN RENNER TRICOLOR AMERON CARBOLINE PROVEEDOR  MATERIAL  

Látex acrílico para 

superficie 

Super kerm tone Plasticoat 26 --- 264/270 color AMERCOAT 5420 Carbocoat 30   

Pintura Base 

Cemento 

 Plastikote 15     PALCANARIA

S  

PALSAN FINO 

Barniz al agua para 

hormigón 

 

(Alternativa) .Inpolac 

331 

Vitroplastic     Delfín 

Coatings 

Barniz 

Poliuretano base 

agua 

Modelo:Delfinclad 

DCW-190-E 

Pintura con poliurea 

 

Envirolastic Chilcourea 259    Carboguard 1340   

Esmalte al agua  Kem Pro Chilcomar PA 

721 

BTO 117 237     

Epoxipoliamida  As331 Plasticoat 

13/14 

Rethane HS650 674/675 Amercoat 72  Carboline 890    

Tabla 1. 
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8.   MEMBRANA IMPERMEABILIZANTE 

No se consultan membranas impermeabilizantes excepto en recintos húmedos: baños, según detalle en plano 

Estándar Arquitectura; y en cubiertas planas con base de forjado de hormigón. 

Bajo los pavimentos en todos los baños y zonas húmedas, se aplicará sistema MIEL ZH de la empresa MIEL MR. o 

equivalente técnico aprobado por la ITO, en radieres o losas afinadas, o retornando sobre estucos en muros. La 

aplicación se debe iniciar después de haber terminado la instalación de los ductos y los muros o tabiques 

perimetrales. Su instalación se realizará según el siguiente esquema: 

 Limpieza y preparación de la superficie. 

 MIEL -  SIP : Sello Imprimante Polimérico. 

 MIEL -  P 101 : Polímero Base. 

 MIEL - GP : Refuerzo interior con Geotextil no tejido de 140 g/m 

 MIEL -  P 102 :  Polímero Cubierta. 

 MIEL - TM : Polímero de terminación con textura rugosa, para el caso de recibir pavimento directamente. 

Se cubrirá 200 mm como mínimo en la base de tabiques o muros perimetrales como retorno. Los ductos se 

envuelven, en su intersección con la losa, en todo su perímetro, con el mismo tipo de membrana, cubriendo 

igualmente un mínimo de 200 mm de altura.  

El sistema propuesto MIEL-ZH de la empresa MIEL MR. es una membrana en base a una combinación de 

dispersiones acuosas poliméricas de tipo heterogéneo, libre de plastificantes, modificada con aditivos y cargas 

inorgánicas que se complementan con geotextil para lograr mayor resistencia mecánica. Se agregan a la masa 

elementos de pigmentación, fungicidas, y agentes  protectores UV, cuando se  exponen al exterior. 

Las etapas enunciadas son sucesivas, y entre ellas se deben dar los tiempos  adecuados para su correcto proceso 

de fraguado. El Contratista deberá procurar no dañar la membrana obtenida con las armaduras que se disponen 

a continuación ni con sus elementos accesorios y herramientas. 

Por tratarse de una aplicación “in situ” y en frío, que requiere un proceso de fraguado para convertirse en una 

membrana continua de un solo cuerpo, es necesario que el sector a impermeabilizar quede aislado de otras 

faenas, con el fin de evitar algún eventual daño durante este periodo (dos a tres días). 
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Se deberá aplicar para proteger: 

 Encuentros de pavimentos de palmetas o cerámica esmaltada con muros o tabiques con o sin 

revestimientos cerámicos. 

 Bajo pavimentos en piletas interiores de desagües. 

 En cubiertas sobre soporte de hormigón. 

La membrana a prueba de agua se aplicará según las instrucciones del fabricante y según se especifica: 

a) Preparación de la superficie limpia y seca. 

b) Aplicación de dos manos. 

c) Espesor 1500 micrones (seca). 

d) Tablero protector antes de colocar el hormigón. 

En el caso de las cubiertas se utilizarán membranas impermeabilizantes de PVC de 1,5 mm de espesor, fabricada 

mediante calandrado en dos capas, y reforzada con una armadura de fibras sintéticas a base de poliéster. Estas 

membranas cumplirán con las normas ASTM 1003, D882, DIN 16734. 

Antes de su puesta en obra, las láminas deben almacenarse en sitios frescos y bajo techo, apoyadas sobre 

superficies no punzantes. Se deben colocar los rollos en posición horizontal sobre un soporte plana y lisa. 

Preparación de la superficie: 

La base sobre la que se aplicará la lámina de PVC, debe estar libre de protuberancias o irregularidades que 

puedan dañarla. Los bordes, esquinas y protuberancias deberán ser redondeados, con un radio mínimo de 5 cm. 

Los daños existentes se regularizarán con mortero. 

Las superficies deben estar secas, limpias y libres de impregnaciones de aceite, grasa y restos de elementos 

incompatibles. Como capa separadora, anticontaminante o de protección, se pueden utilizar geotextiles o láminas 

de polietileno. 

Método de aplicación: 

La lámina se extiende sobre la superficie ya preparada, con la cara más clara expuesta, traslapando un mínimo 

de 5 cm ó 10 cm según el tipo de fijación, tanto longitudinal como transversalmente. Este traslapo se limpia y se 

suelda por fusión con aire caliente, presionando en seguida con un rodillo de caucho sintético. Cualquier poro o 

rasgadura es fácilmente reparada con un trozo de lámina superpuesto y soldado. Una vez concluida la unión 

debe hacerse un riguroso control de la misma. En paramentos verticales la lámina de PVC se adhiere a la 

superficie por medio de adhesivos especiales, soldando los traslapos con el sistema normal. 
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Juntas: Las juntas entre las láminas de PVC y cualquier elemento de metal pueden ser pegados y/o sellados con 

pegamento especial para PVC. Las juntas entre las láminas de PVC y plástico, hormigón, etc., se deben sellar con 

Sika Lastomer. Las juntas de dilatación de losa se deben tratar con un “fuelle” de lámina, relleno con espuma de 

poliuretano. Se debe cuidar de proyectar las juntas de dilatación de la sobrelosa, en coincidencia con las de losa 

y sellarlas con Sikaflex 1A Plus. 

9.   PUERTAS, PORTONES Y BARANDAS 

9.1.    PUERTAS DE ACERO 

Puerta de paso de una hoja abatible marcas Bash, ODIS,  o equivalente técnico, según dimensiones indicadas en 

planos, formada por dos planchas de acero galvanizado ensambladas entre si y relleno de espuma de 

poliuretano, marco de plancha de acero galvanizado de 1,5 mm de espesor, bisagras y cerradura embutida con 

manivela. 

El almacenaje se hará sobre rastreles de madera y de forma que no sufra alabeos ni torceduras. 

Antes de iniciar la colocación de las puertas se verificará que los rasgos estén adecuadamente preparados para 

recibir los marcos. Los rasgos de los tabiques deberán tener las piezas de refuerzo o piezas de sección reforzada 

para recibir el anclaje de los marcos. 

Se verificará que se cumplan con las tolerancias dimensionales especificadas. Se revisará que todos los elementos 

sean colocados en su posición correcta, según los detalles y que estén a plomo, a escuadra, a nivel y alineados 

con otros elementos de la obra. 

Se verificará que todas las juntas contra el edificio queden correctamente selladas para evitar infiltraciones o paso 

de luz. 

Los tipos de puertas de Acero serán: 

a) Puertas de abatir una hoja: 

Puerta Pasada Hombre ciega (con cerradura) 

Puerta de Escape (con barra antipánico) 

Puertas en fachada con cerradura 

 Los accesos a las diferentes bodegas y oficinas tendrán cerradura. 

b) Puertas de abatir dos hojas : 
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Puerta de dos hojas de igual o diferente anchura, con posibilidad de una hoja fija. 

 Puertas en fachada con cerradura 

 Los accesos a las diferentes bodegas y oficinas tendrán cerradura 

c)         Puertas deslizantes: 

Ubicadas en fachada. 

 Puertas en fachada con cerradura 

d)         Portones de acero cuatro hojas plegables / De equipo: 

Portones de dos hojas iguales plegar en 90° / 180°. 

 

9.1.1.   GENERALIDADES 

Los marcos y hojas deberán provenir del mismo fabricante. 

Todas las puertas y marcos serán completamente fabricadas en taller. 

El larguero, batiente, cabezal y peinazo de las hojas serán fabricados con perfiles de sección cuadrados o 

rectangulares, perfectamente calzados entre sí, en sus extremos, mediante piezas ocultas formando un bloque de 

refuerzo y conexión o bien mediante soldadura. las piezas de unión afianzarán el conjunto mediante tensores 

entre ambas jambas, pernos y tornillos. Las uniones entre sus partes, de ser necesarias, se ejecutarán con 

soldadura. 

Torceduras, arqueados y alabeos de las hojas deberán limitarse a 1 mm. máximo. 

La cuadratura de las hojas deberá limitarse a 3 mm. máximo al ser medida en la diagonal. 

Antes de iniciar la colocación de puertas se verificará que los rasgos de muros y tabiques están adecuadamente 

preparados para recibir los marcos. Los rasgos de muros deberán estar perfectamente a plomo y terminados en un 

plano sin irregularidades, los tabiques deberán tener las piezas de refuerzo o piezas de sección reforzada para 

recibir el anclaje de los marcos, etc. 

Se verificará que los elementos cumplen con las tolerancias dimensionales especificadas.  Revisará que todos los 

ítems sean colocados en su posición correcta, según los detalles y que ellos estén a plomo, a escuadra, a nivel y 

alineados con otros elementos de la obra. 
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Estas puertas se instalarán en los recintos ubicados en los edificios industriales y de trabajo pesado. Podrán ser de 

hojas abatibles, deslizantes o plegables. Se deben considerar las siguientes características: 

 Hoja y marco íntegramente construidos en plancha de acero laminado en frío, estructurados y 

sellados. 

 Aislación interior en lana mineral. 

 Bisagras especialmente diseñadas con ejes de acero para ofrecer un giro suave y soportar uso 

continuo. 

 Cantos verticales de hojas inclinadas respecto al plano de hoja, para máximo ajuste en 

encuentro hoja-marco (Bewelled Edge). Marco diseñado para ser anclado a: 

- Vano de hormigón armado mediante pernos con tacos de expansión tipo Hilti. 

- Vano metálico mediante soldadura. 

 Terminación en esmalte sintético en color según RAL de lista estándar Bash u ODIS, previo 

tratamiento de fosfatizado anticorrosivo. 

 Fijaciones al hormigón por medio de tornillos de acero cincados, cabeza avellanada, tipo rosca- 

madera #12 x 2 ½” de largo y tarugo de nylon tipo 510 de Fischer, cada 40 cm., en todo el 

perímetro. 

 Fijaciones a tabiquerías por medio del mismo tornillo anterior, cada 60 cm. 

 Fijaciones al acero estructural con pernos y tuercas de acero al carbono cincados de diámetro 

3/8” y golillas planas cincadas. 

 Sellado exterior perimetral aplicado entre rasgo y marco de manera que la silicona penetre en el 

interior del marco formando un cordón interior. 

 Se consulta la quincallería completa desde fábrica y todos los refuerzos que correspondan. 

9.1.2.   PUERTAS DE ABATIR UNA HOJA 

El bastidor será en perfiles de acero rectangular de 40 x 40 x 2 mm, tipo Norma ASTM A-500, grado A. 

Revestimiento por ambas caras del bastidor en planchas de acero calidad comercial, terminación lisa 1.5 mm de 

espesor laminada en frío. 

Atiesadores de sección tipo omega, de 19,5 x 18 x 51 x 19,5 mm, en plancha de 1,5 mm de espesor, 

colocadas cada 300 mm por el interior de ambas caras de la hoja, y alternados cada 150 mm entre ambas 

caras. 
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Bastidor intermedio horizontal para la colocación de la cerradura (Puerta Pasada Hombre) ó la barra antipánico 

(Puerta de Escape). 

Cuando la hoja deba ser aislada térmicamente, el interior se rellenará con colchonetas semi-rígidas de lana 

mineral, de una densidad no menor a 24 kg/m3, llenando todos los huecos. 

En puertas que abren hacia el exterior, el cabezal de la hoja estará provisto de una tapa vinílica continua, de 

bordes sellados que lo cubra completamente. 

Cuando se indiquen sellos en las puertas se consultarán bandas continuas de “EPDM” o neopreno colocado en el 

borde inferior de las hojas, así como también contra el perímetro completo de los marcos. 

La sujeción será de pomel con camisas de bronce fosfórico, resistente 150 min. al igual que la pintura de 

terminación, y sellos tipo Promat seal, para puertas en cintas y almohadillas, masillas para contorno de marcos y 

otras juntas  

Poseerán además toda la cerrajería para escape. 

En el caso de puertas con necesidad de ventilación, según indicaciones de planos y presupuesto, se sustituirá el 

bastidor por uno con perfiles de acero de sección cuadrada 50 x 50 x 3 mm, tipo Norma ASTM A-500, grado 

A, sustituyendo la hoja cerrada de acero por perfiles en Z, tipo lama veneciana  de 47 mm de longitud y 

extremos abatidos 50º a ambos lados de 15 mm de longitud, con un espesor de 1.5 mm, espaciados a 40 mm 

Acabados de las puertas con pintura epóxica o en polvo termo esmaltado. 

9.1.3.   PUERTA DE DOS HOJAS DE ABATIR 

De dos hojas, de acero, con atiesadores incorporados, revestidos por ambas caras. 

Los bastidores se armarán con perfiles de acero de sección cuadrada 40 x 40 x 2 mm, tipo Norma ASTM A-

500, grado A. 

Revestimiento por ambas caras del bastidor, en planchas de acero calidad comercial, terminación lisa, 1,5 mm 

de espesor laminada en frío. 

Atiesadores de sección tipo omega, de 19,5 x 18 x 51 x 19,5 mm, en plancha de 1,5 mm de espesor, 

colocadas cada 300 mm por el interior de ambas caras de la hoja, y alternados cada 150 mm entre ambas 

caras. Molduras en perfiles de acero de  30 x 30 x 3 mm soldados en ambas hojas a lo largo del perfil vertical 

central de las hojas. 
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Tiradores en ambas hojas, en tubo de acero de 2” de diámetro fijado al portón mediante pletinas de acero de 5 

mm de espesor, según lo indicado en planos de detalles correspondientes. 

Cuando la hoja deba ser aislada térmicamente, el interior se rellenará con colchonetas semi-rígidas de lana 

mineral, de una densidad no menor a 24 kg/m3, llenando todos los huecos. 

En hojas que abren hacia el exterior, el cabezal de la hoja estará provisto de una tapa vinílica continua, de 

bordes sellados que lo cubra completamente. 

Cuando se indiquen sellos en las puertas se consultarán bandas continuas de “EPDM” o neopreno colocado en el 

borde inferior de las hojas, así como también contra el perímetro completo de los marcos. 

La sujeción será de pomel con camisas de bronce fosfórico, resistente 150 min, igual que la pintura de 

terminación y sellos tipo Promat seal, para puertas en cintas y almohadillas, masillas para contorno de marcos y 

otras juntas. 

En el caso de puertas con necesidad de ventilación, según indicaciones de planos y presupuesto, se sustituirá el 

bastidor por Los bastidores se armarán con perfiles de acero de sección cuadrada 50 x 50 x 3 mm, tipo Norma 

ASTM A-500, grado A, sustituyendo la hoja cerrada de acero por perfiles en Z, tipo lama veneciana  de 47 mm 

de longitud y extremos abatidos 50º a ambos lados de 15 mm de longitud, con un espesor de 1.5 mm, 

espaciados a 40 mm 

Acabados de las puertas con pintura epóxica o en polvo termo esmaltado. 

9.1.4.   PUERTAS DESLIZANTES 

El bastidor será en perfiles de acero rectangular de 40 x 40 x 2 mm, tipo Norma ASTM A-500, grado A. 

Revestimiento por ambas caras del bastidor en planchas de acero calidad comercial, terminación lisa 1.5 mm de 

espesor laminada en frío. 

Atiesadores de sección tipo omega, de 19,5 x 18 x 51 x 19,5 mm, en plancha de 1,5 mm de espesor, 

colocadas cada 300 mm por el interior de ambas caras de la hoja, y alternados cada 150 mm entre ambas 

caras. 

Bastidor intermedio horizontal para la colocación de la cerradura (Puerta Pasada Hombre) y elemento de tiro. 

Estas puertas abren mediante carros con rodamientos ubicados en la parte superior, y guía deslizante a instalar a 

nivel de piso. 

En el caso de puertas con necesidad de ventilación, según indicaciones de planos y presupuesto, los bastidores 

se armarán con perfiles de acero de sección cuadrada 50 x 50 x 3 mm, tipo Norma ASTM A-500, grado A, 
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sustituyendo la hoja cerrada de acero por perfiles en Z, tipo lama veneciana  de 47 mm de longitud y extremos 

abatidos 50º a ambos lados de 15 mm de longitud, con un espesor de 1.5 mm, espaciados a 40 mm 

Acabados de las puertas con pintura epóxica o en polvo termo esmaltado. 

9.1.5.   PORTONES PLEGABLES 

Se consideran portones de la casa comercial Moreschi Industrial doors representada por Refricentro, S.A. 

Los portones serán del tipo libro a doble plegado sin guía inferior 

El portón estará constituido por hojas de 52 mm de espesor formadas por su respectivo marco perimetral de 

perfiles de acero galvanizado de 2mm y revestidas integralmente por chapa obtenida mediante el proceso de 

laminación continuo de acero galvanizado SENDZIMIR seguido por un fosfatizado con una aplicación de primer 

de 5 micras de espesor por ambos lados.  

Del lado externo se aplicará una mano de pintura poliéster de espesor 20 micras. La superficie resultante será 

completamente lisa.  

Se deberá garantizar que el esquema de pintura aplicado tendrá una resistencia garantida de 400 horas en 

cámara de niebla salina 

Finalmente se aplicará una película adhesiva protectora para evitar arañazos y/o marcas durante el proceso de 

manipulación durante la fabricación y montaje, esta película se debe retirar luego de finalizado el emplazamiento 

de la puerta en su sitio.  

Las hojas serán  rellenas con  inyección de espuma de poliuretano para garantizar una excelente aislación que 

cumpla con los requisitos de la norma DIN 4102 clase B2.  

La densidad del poliuretano inyectado y expandido no resultará inferior a 43/45 Kg/m3.  

La guía superior del portón estará desarrollada en acero de espesor 3 mm, galvanizado electrolíticamente y 

plegado según un diseñol que permita incluso la eventual motorización del conjunto.  

Las hojas irán suspendidas de carros con cojinetes que faciliten la maniobra y recubiertos en nylon para 

funcionamiento más silenciosos.  

Este tipo de portón no necesitará de guía inferior y lateralmente contará con dos montantes de acero galvanizado 

de 80x40 mm que se fijarán con la guía.  La estructura, de este modo, se fijará al muro mediante tornillos de 

expansión constituyendo así un marco rígido con un alto grado de estabilidad.  
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En el suelo y al centro del vano de paso se instalará una pieza en aleación de aluminio donde entrará el perno 

central de acero galvanizado para  hacer del cierre una operación sencilla y segura.  

Las bisagras se fijarán frontalmente por el lado interno, serán de aleación de aluminio pintadas de negro opaco. 

Las bisagras serán fabricadas  con proceso de inyección a presión y el diseño de las bisagras  permitirá la 

absorción de golpes limitando el daño que pueda causarse a las hojas y deberán incluir  cojinetes de bronce 

auto-lubricado para  reducir al mínimo el tiempo de mantenimiento.  

Los pernos serán galvanizados y contarán  con un sistema anti-caída y anti-giro que permita una fijación interna 

que evitará la salida de los mismos.  

Del lado interno, a la altura de hombre, se encontrarán montadas manijas y españoletas  en aleación de aluminio 

y pintadas en negro para llevar a cabo la apertura y cierre del portón. Las españoletas  serán de cuatro puntos de 

bloqueo con traba central. La manija será con mango de sable para  evitar el atrapamiento de las manos y 

permitir a su vez el bloqueo de la puerta en dos puntos. Las barras de bloqueo deslizará en guías con 

revestimiento de teflón que permita un funcionamiento suave, silencioso y preciso. Los extremos superior e inferior 

de las barras estarán formados por puntas de bronce inyectado. 

Las juntas de sello entre hojas serán dobles en goma natural EPDM (antienvejecimiento) que garantizarán el 

máximo cierre dejando un espacio de 50 mm para evitar los atrapamientos en todas las versiones, manuales o 

motorizadas, obedeciendo así a las normativas vigentes. 

Tanto en la parte superior como en la inferior, el cierre se realizará mediante una junta de doble labio con pre-

cortes longitudinales que permitan ajustar el largo de los labios a las irregularidades del terreno. 

Las juntas verticales y horizontales, finalmente se termo-soldarán entre ellas de modo tal de ofrecer un único perfil 

que garantice el sello térmico. 

Color será:  Blanco tráfico RAL 9016 (blanco puro RAL 9010, gris antracita RAL 7016, gris plata RAL 7001, gris 

aluminio RAL 9007, gris brillante RAL 9006, blanco gris RAL 9002, marrón tierra RAL 8028, marrón RAL 8019, 

verde hoja RAL 6002, verde musgo RAL 6005, azul RAL 5010, azul claro RAL 5009, rojo fuego RAL 3000, rojo 

rubí RAL 3003, amarillo RAL 1021.) 

Temperatura de trabajo: -30°C; +70°C 

Resistencia al viento. clase 3 según CE EN 13241-1 (CPD), 

Motorización de acuerdo a las normas vigentes 
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Mirillas serán de:500 X 500 (500 X 700; 500 X 1000; 600 X 1200; 700 X 700; 700 X 1000 Medidas 

disponibles) 

9.2.   PUERTAS CONTRAFUEGOS 

Puerta de paso de una hoja abatible de marcas Bash, ODIS o equivalente técnico, según dimensiones indicadas 

en planos, formada por dos planchas de acero galvanizado ensambladas entre si y relleno ignífugo 

correspondiente, marco de plancha de acero galvanizado de 1,5 mm de espesor, bisagras y cerradura embutida 

con manivela. 

Las dimensiones de las puertas, así como su nivel de protección requerido frente al fuego, se indican en planos 

y/o presupuesto. 

La normativa de referencia a cumplir por estas unidades será: 

 NCh 933 Prevención de incendios en edificios. Terminología 

 NCh 934 Clasificación de fuegos 

 NCH 935/1 Ensayos de resistencia al fuego. Elementos de construcción generales 

 NCH 935/2 Ensayos de resistencia al fuego Puertas y elementos de cierres 

 NFPA 251,252, 257 Y 80, ANSI /BHMA A 1563, ASTM 653M Y E 

9.3.   PUERTAS DE MADERA 

Se consultan puertas terciadas de 45 mm de espesor, de los siguientes tipos: 

 

a) Puertas de una hoja de abatir 

b) Puertas de dos hojas de abatir 

c) Puertas correderas 

Características: 

 Bastidores de Pino Finger Joint calidad de Exportación. Marca  “Corza” – modelo “Capriana” o 

equivalente técnico, con un porcentaje de humedad entre el 10% a 12% 

 Refuerzos a la altura de las cerraduras. 

 Atiesadores de raulí o coigue de ¾” x 2”, colocados a una distancia no superior a 8 cm entre ejes. 

 La estructura interior deberá llevar las estrías necesarias para permitir su ventilación. Como 

alternativa de estructura interior se consulta en forma de panel de abejas (Honey Comb) ó el uso de 

puertas tipo Placarol. 
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 Las Placas o caras están formadas de fibra de Mediana Densidad, llamadas M.D.F de 4 mm. de 

espesor y una densidad de 600 Kg./m3 

 Adhesivo de origen vinílico (P.V.A.), para uso interior, impermeable y resistente a cambios de clima. 

 Prensado y secado de acuerdo a normas. Prensado hidráulico a 4,5 kg/cm2. 

Las hojas deberán ser instaladas perfectamente a plomo, escuadra y nivel. Deberán recibir una mano de aceite de 

linaza en caliente, inmediatamente después de recibidas en obra y antes de su colocación. 

Las celosías y junquillos de medios cuerpos vidriados se instalarán en el taller del fabricante. Las celosías no deberán 

proyectarse más afuera del plomo de la puerta que lo indicado en los detalles. 

Las hojas de puertas deberán almacenarse en la obra en posición vertical y sin contacto directo con el suelo. 

9.4.   PUERTAS DE VIDRIO 

El bastidor será en perfiles de aluminio anodizado natural de 14 micras, de sección rectangular, tipo Superba 44 

de Indalum o similar, incluyendo perfiles en L para la correcta sujeción de la hoja al marco, según definición del 

fabricante. El acero según ASTM A-500, grado A. 

Vidrio laminado de seguridad con espesores de: luna de 4mm /cámara10mm / laminar 3+3 mm (espesor total 

20mm), con butiral de polivinilo incoloro. 

D174.002 Puerta tipo D-40, abatible de vaivén, de aluminio, serie alta, anodizado natural de 14 micras, 

dimensiones según planos. Compuesta por cerco, hojas, herrajes de colgar y de seguridad y vidrio Termopanel 

incoloro laminado de espesor: 4mm /cámara10mm / laminar 3+3 mm (espesor total 20mm), con butiral de 

polivinilo, instalada sobre premarco de aluminio, sellado de juntas y limpieza, incluso con parte proporcional de 

medios auxiliares. 

9.5.   QUINCALLERIA 

Se consulta el suministro e instalación de los materiales y accesorios de quincallería y todos los elementos 

asociados. El presente documento deberá entenderse como complementario a los planos correspondientes, 

prevaleciendo lo allí indicado, en caso de discrepancia. 

A continuación se listan los requisitos mínimos de calidad de materiales, fabricación y ejecución de los elementos. 

Los cuales deberán estar en concordancia con las disposiciones legales vigentes establecidas en las normas NCh 

345 y NCh 446 Of. 77. 
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El proveedor de la quincallería deberá obtener de los fabricantes los distintos ítemes que incluyan los requisitos e 

instrucciones de instalación, refuerzos necesarios, conjunto de herramientas ó elementos de montaje necesarios 

para una correcta instalación, funcionamiento y mantención de la quincallería. 

La quincallería se entregará limpia, lubricada y en correcto funcionamiento.  

9.5.1.   Cerraduras 

Se usará sistemas de cerraduras tubulares de embutir, con pomos, rosetas y cerraderos de terminación cromada, 

amaestrables por edificios, provista de dos llaves, “serie 4000”, nacional marca “Scanavini”. Los tipos de cada 

cerradura estarán de acuerdo al uso de los recintos. 

9.5.2.   Para Terminaciones de cerrajería: 

 La terminación será acabado “cromo”, previo a tratamiento zinco-pasivado. 

 Proporcionar las cerrajerías hermanadas de cada puerta o apertura. 

Para Llaves de cierre: 

 Todas las llaves serán originales del sistema “Scanavini”. 

Todas las cerraduras deberán estar provistas de sus respectivos cerraderos y elementos de fijación, tanto para su 

instalación en las puertas, de las placas frente y de los cerraderos en los marcos. 

El Contratista proporcionará todos los elementos necesarios para la instalación de la quincallería indicada, tales 

como tornillos, pernos, guarniciones, etc., estos serán del mismo material que los pomos, manillas u otros 

elementos a la vista. 

9.6.   BARRA ANTIPANICO 

Marca “Yale”, modelo “Square Bolt Exit Device” 7150 (F)-36 (*) B-CR 626 F x US 26D, Ducasse 22L SP 28  ó 

equivalente, con cerradura embutida por el exterior, guarnición exterior con cilindro y llave para desactivar el 

cerrojo, terminación cromo satinado, provista de barras horizontales tipo “Touch-Bar” por el interior, para colocar 

en puertas Pasada Hombre como Puertas de Escape, de acción para la mano derecha ó izquierda según sentido 

de abertura de la puerta. (*) Cilindros “Scanavini”. 

9.7.   BISAGRAS 

Pomeles de acero Marca “Ducasse” equivalente, de 25 mm de diámetro y 4” de largo, ó de dimensiones 

mayores según dimensiones de las hojas. Se colocarán 3 por hoja en las puertas de acero. 
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Los pomeles irán soldados; la pieza inferior al marco y la superior a la hoja. Se cuidará de lograr una buena 

presentación de la soldadura sin dañar ambas partes. Se terminará galleteando y puliendo correctamente los 

cordones de soldadura. 

Bisagras de bronce Para puertas de madera, bisagras pomel, terminación acabado cromo, marca 

“Scanavini”, 3 ½” x 3 ½”, ART35x35-BC colocadas a razón de tres por hoja. 

Bisagras de acero Para puertas de acero vidriadas, bisagras de acero, Ducasse, 4” x 4”, colocadas a 

razón de tres por hoja. 

Quicio de Vaivén Quicio de vaivén ó bisagra a piso marca “Scanavini”, Art. P615-AZB. Juego de placas 

de acero zinco-pasivado blanco. 

9.8.   ACCESORIOS 

Se consideran los siguientes accesorios: 

Cierrapuertas Serán hidráulicos, automáticos, marca “Yale” serie 400/4400, Ducasse 1460 L CN  ó 

equivalente, con regulación de válvulas de control de velocidad y posición de las hojas de puertas, terminación 

anodizado natural que pueda ser instalado en puertas a la izquierda ó a la derecha sin necesidad de invertir el 

mecanismo. 

En los Cierrapuertas, la potencia de resortes debe estar en función al tamaño y peso de la puerta. Cuando las 

puertas son mayores a las especificadas por el fabricante, se debe considerar la instalación de dos Cierrapuertas 

en paralelo con el conjunto de conexión. 

Españoletas Para portones de abatir de dimensiones mayores, marca “Scanavini”, Art. 301 ó equivalente, 

provista de palanca en bronce y orificio de seguridad portacandado. Incluye barras de acero de sección 

cuadrada de 5/8”, con protección anticorrosiva y en los largos apropiados. Todas las palancas de 

accionamiento se instalarán a 1.000 mm de altura medidos desde el peinazo de las puertas. 

Las barras de las españoletas se instalarán en las hojas con guías de acero galvanizado, de 30 x 2 

mm, de espesor, en forma de abrazadera, colocadas cada 1.000 mm como espaciamiento máximo. 

Se fijarán con tornillos autorroscantes de acero cadmiado #14.  

Topes de Puertas Para fijar al muro, tope recto “heavy duty” en acabado bronce cromado, marca 

“Ducasse”. 

Para fijar al piso tope modelo bajo medialuna en código N° 20925-8, acabado bronce cromado 

8520, marca “Ducasse”. 
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Picaporte de acero Largo de 8”, terminación cromo satinado, N° 1245 A 21 (superior) y N° 1245 

A 22 (inferior), catálogo “Mc. Master Picaportes Puertas”. 

9.9.   BARANDAS Y PASAMANOS 

La altura de la baranda metálica es de 1.00 m. según distribución de detalle indicado en los planos 

arquitectónicos y existen varios tipos de acuerdo a su lugar de instalación. 

D177.103 Barandilla 100 cm acero galvanizado en talleres. Barandilla de 100cm de altura, realizada con 

perfiles metálicos redondos huecos de acero galvanizado, pilastras cada máximo 1.5m, de diámetro 50mm, y 

pasamanos de diámetro 50mm, soldados a tope, incluso piezas especiales, placas de anclaje, tapajuntas de 

acero y tacos expansivos para fijación. 

 

D177.104 Pasamanos acero galvanizado. Pasamanos de 100cm de altura, realizada con perfiles metálicos 

redondos huecos de acero galvanizado, pilastras cada máximo 1.5m, de diámetro 50mm, y pasamanos de 

diámetro 50mm, soldados a tope, incluso piezas especiales, placas de anclaje, tapajuntas de acero y tacos 

expansivos para fijación. 

 

D177.105 Barandilla 100 cm acero galvanizado oficinas con vidrio. Pasamanos de 100cm de altura en 

oficinas, realizada con perfiles metálicos redondos huecos de acero galvanizado, pilastras cada máximo 1.5m, 

de diámetro 50mm, y pasamanos de diámetro 50mm, soldados a tope, incluso pletinas de acero galvanizado 

60.60.10 mm con mordazas y paños de cristal templado e=10 mm. Incluso piezas especiales, placas de 

anclaje, tapajuntas de acero y tacos expansivos para fijación. 

 

Se utilizarán tornillería y tapajuntas de acero galvanizado con el fin de evitar el par galvánico. 

Todo ello según planos de detalles de comunicaciones verticales, escaleras y barandas. 

Se exige plano de taller y muestra física. 

 

10.   VENTANAS (V) 

Se utilizarán perfiles de aluminio anodizado natural de 14 micras de sección rectangular, tipo Superba 44 de 

Indalum o similar, de alta resistencia y de acuerdo a las dimensiones indicadas en los planos de detalles 
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 Las ventanas de aluminio serán detalladas por el proveedor en base a los parámetros y 

características que aquí se detallan y las dimensiones que se indican en los planos de puertas y 

ventanas de cada edificio. 

 Perfiles tubulares fabricados por extrusión de aluminio para usos en arquitectura con aleación y 

temple tipo AA6063-T5. 

 El espesor de pared de tubos que forman el larguero, la batiente, peinazo y cabezal de las 

hojas y marcos de las ventanas no podrá tener un espesor inferior a 2,4 mm.  Sin perjuicio de la 

condición anterior, deberán ser capaces de resistir una presión de viento de 70 kg./m2. 

 Los junquillos serán del tipo a presión.  No se aceptarán tornillos a la vista. 

 Los burletes deberán tener una sección tipo bulbo que asegure una presión contra el vidrio. No 

se permitirán burletes plásticos. Deberán cumplir con ASTM D - 412, D - 864, D - 1149, D - 

925 y en general con AAMA SG – 1 - 76. Los calzos deberán ser de neopreno de una dureza 

igual a 90 +/- 5 Shore con una carga máxima de 60 psi y de un largo mínimo de 10 cm. 

 Los batientes de hojas pares y las hojas correderas consultarán una moldura ajustable con una 

doble línea de sello atmosférico mediante burlete. 

 Todos los elementos de aluminio serán anodizados color natural, (S.I.C.). 

 Los tornillos, tuercas, golillas, pernos y otros accesorios de conexión, serán de aluminio, acero 

cadmiado, u otros materiales no corrosivos, según su función estructural. 

 Todos los elementos a la vista tendrán el mismo color que las ventanas. 

 Fijaciones al hormigón por medio de tornillos de acero cincados, cabeza avellanada, 

roscamadera #12 x 2 2/2” de largo, y tarugo de nylon cada 40 cm, en todo el perímetro. 

 Fijaciones al acero estructural con pernos y tuercas de acero zincado de diámetro 3/8”, cabeza 

avellanada y golilla plana zincada. 

 Fijaciones a tabiquerías por medio del mismo tornillo anterior, cada 60 cm. 

 Los accesorios, cuñas escuadras, piezas de conexión, etc. serán de aluminio, acero inoxidable, 

acero cadmiado o plásticos de igual color que las ventanas. 

 Todas las superficies expuestas deberán estar libres de ralladuras y otros daños.  Las extrusiones 

serán sometidas a tratamiento cáustico y oxidación anódica para obtener una capa anódica 

Clase I para Arquitectura, de acuerdo con el estándar de Aluminum Association AA - M12  C22  

A44,  #130, color natural. El anodizado deberá tener un espesor mínimo de 18 micrones de 

acuerdo a ASTM B -136. 

 Los elementos terminados deberán producir un perfecto sello entre sí y con el edificio. 
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10.1.1.   Procedimientos de Trabajo 

La fabricación de todo elemento de aluminio deberá hacerse en taller, previa verificación de medidas en obra. Se 

deberá tener especial cuidado en los cortes y uniones, como también evitar todo tipo de daños, tales como 

ralladuras, abolladuras en el anodizado o pintura, etc., tanto durante la construcción como durante el transporte, 

manipulación y montaje. Las exigencias de funcionamiento y estéticas son extraordinariamente importantes en este 

tipo de elementos. 

Para una buena estructuración de marcos, deberán considerarse los refuerzos necesarios en las esquinas. Los 

burletes deberán ser del tipo u y del calibre adecuado para cada vidrio. 

Todos los elementos de aluminio deberán considerar sello de silicona incolora y antihongo, aplicado en remates 

contra tabiques y muros, tanto interior como exteriormente, se verificará el tipo y calidad de los sellos. Para evitar 

la corrosión galvánica del aluminio, se deberá presupuestar la colocación de un elemento aislante con las 

estructuras o perfiles de acero adyacentes, como por ejemplo fieltro asfáltico o láminas de PVC. La quincallería, 

tales como, carros de corredera (guía de plástico), bisagras, cerrojos y tiradores, etc. Estarán incluidas en la 

provisión y el montaje y deberán ser de alta resistencia para su buen funcionamiento. 

Todo elemento de aluminio que no cumpla con las presentes exigencias podrá ser rechazado. 

 

11.   VIDRIOS 

Se incluye el suministro de instalación de vidrios en puertas y ventanas. Para la ejecución de las partidas de 

vidrios definidas en planos y especificaciones, se considerará la provisión de los materiales, la mano de obra y 

los equipos necesarios, incluyendo masillas, burletes y sellos cuando corresponda. 

11.1.   TERMOPANEL 

En ventanas de aluminio exteriores se colocará un Termopanel tipo Climalit. 

El conjunto está compuesto por una capa de vidrio float Planilux incoloro de 4 mm de espesor y un vidrio 

laminado incoloro de 3+3 mm, una cámara deshidratada de 10, 12 ó 16 mm con perfil separador de aluminio 

y doble sellado perimetral. 

El vidrio laminado deberá cumplir los requisitos la ANSI Z97.1 y CPSC 16 CFR 1201, Categorías I y II. 

11.2.   POLICARBONATO 

En ventanas de aluminio exteriores se colocará un policarbonato, según lo indicado en los planos de detalle de 

carpinterías. 
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El conjunto está compuesto por una capa de policarbonato macizo traslúcido incoloro de 10 mm de espesor, una 

cámara deshidratada de 10 mm con perfil separador y otra plancha de policarbonato macizo traslúcido incoloro 

de 10 mm de espesor y doble sellado perimetral de silicona incolora. 

 

12.   MOLDURAS SOBREPUESTAS 

Esta sección define las molduras de remate en encuentros de: 

 Pavimentos con paramentos de muros ó tabiques. 

 Paramentos de muros ó tabiques con cielos. 

 Diferentes tipos de pavimentos. 

12.1.   ENCUENTRO PAVIMENTOS CON PARAMENTOS DE MUROS O TABIQUES 

El encuentro del pavimento de cerámica esmaltada, gres o porcelanato con paramentos de muros ó tabiques 

revestidos con plancha de yeso cartón ó plancha de fibrosilicato se rematará con guardapolvo de 70 mm de 

altura del mismo material que el pavimento, de igual largo y diseño de la palmeta del pavimento. 

El encuentro del pavimento de cerámica esmaltada, gres o porcelanato con muros ó tabiques revestidos con 

cerámica esmaltada o porcelanato se rematará con guardapolvo de 70 mm de altura del mismo material que el 

pavimento, de igual largo y diseño de la palmeta del pavimento. El revestimiento de cerámica esmaltada o 

porcelanato del muro ó tabique se iniciara a partir de nivel superior del guardapolvo y estará al mismo plomo. 

12.2.   ENCUENTRO CON PARAMENTOS DE MUROS O TABIQUES CON CIELOS 

El encuentro de paramentos de muros ó tabiques revestidos con plancha de yeso cartón ó plancha de fibrosilicato y 

cielos de plancha de yeso cartón se rematarán con pieza de ¼ rodón de 20 x 20 mm en madera aglomerada 

prepintada “Trupan” u otra de poliestireno tipo “Nomastyl”, “Durofoam”, “Aislapol” o  equivalente técnico. 

En encuentro de paramentos de muros ó tabiques revestidos con cerámica esmaltada con cielos de plancha de yeso 

cartón se rematarán con una cantería de h=20 mm formada en el extremo superior del paño de cerámica. 

El encuentro de paramentos de muros ó tabiques revestidos con planchas de yeso cartón o plancha de fibrosilicato 

con cielo modular (acústico) quedará rematado con el perfil L de borde (acero termo esmaltado de 20 x 20 mm/ 

e=0,4 mm) de la grilla de suspensión de los paneles de cielo. 
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12.3.   ENCUENTRO DIFERENTES TIPOS DE PAVIMENTOS 

Los encuentros se rematarán con “Flooring accessories de “Mercer” usando elementos “Transitional and finish 

Mouldings”, estos se fijarán con adhesivo recomendado por el fabricante. Se deben consideran a lo menos los 

siguientes encuentros de pavimentos: 

 Encuentro de parrillas de piso con la superficie afinada de radieres ó losas de hormigón. 

 Encuentro de parrillas de piso con la superficie de radieres ó losas de hormigón con tratamiento 

de pintura antipolvo. 

 Encuentro de la superficie de radieres ó losas de hormigón afinadas con superficies de radieres ó 

losas de hormigón con tratamiento de pintura antipolvo. 

 Encuentro de las superficies de radieres ó losas de hormigón con tratamiento de pintura antipolvo 

y pavimento de cerámica esmaltada. 

13.   ACCESORIOS 

Comprende el suministro e instalación de todos los accesorios relacionados, de acuerdo a lo indicado en los 

planos del proyecto para baños privados y colectivos, salas de aseo, etc. 

Los artefactos sanitarios, fittings, etc. estarán incluidos en las especificaciones correspondientes a las instalaciones. 

El proveedor de los accesorios deberá obtener de los fabricantes de los distintos ítems, que incluyan los requisitos 

sobre refuerzos necesarios, conjunto de herramientas o elementos de montaje y cualquier otro ítem o instrucciones 

necesarias para una correcta instalación, funcionamiento y mantención de los accesorios. 

13.1.   ACCESORIOS 

Los accesorios de baño, recintos de aseo y kitchenettes, indicados serán de acero inoxidable con fijadores 

expuestos a prueba de intrusos y la misma terminación de fábrica. 

Se colocarán de acuerdo a lo indicado en los planos correspondientes de Arquitectura y de Instalaciones 

Sanitarias, debiendo intervenir sólo personal especializado. 

Los accesorios de sobreponer indicados, se fijarán a tabiques mediante tarugos y soportes plásticos, sujetos con 

tornillos, de acuerdo a instrucciones del fabricante. 

El respaldo del accesorio debe quedar totalmente apoyado en el paramento y sin movimientos posibles. Una vez 

colocado correctamente, se deberán sellar totalmente los bordes (silicona, cemento blanco, fragüe, etc.). 

Se consultan los siguientes accesorios: 

Tipo 02 Basurero de acero inoxidable 18/10, con tapa abatible, código B37700000 

de WASSER. 
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Tipo 03 Portarrollos JUMBO de acero inoxidable 304, TA8411000 de WASSER. 

Instalado con tacos a la pared. 

Tipo 04 Gancho colgador mural de acero inoxidable TA210S100 de WASSER. 

Instalado con tacos a la pared. 

Tipo 05 Secamanos automático Smart Dri de World Dryer, código WDDRI0001, 

colocado mediante anclajes de fijación a la pared, e instalado. 

Tipo 06 Dispensador de jabón líquido B65420000 de WASSER, colocado mediante 

anclajes de fijación a la pared, e instalado. 

Tipo 08 Espejo de baño empotrado en cerámicos, de 5 mm de espesor, Lirquen, 

modelo Quality con canto pulido. 

Tipo 11 Barra abatible de apoyo, de acero inoxidable AISI-304 satinado calibre 18 

superficie pulida, código GS3207300 de WASSER, con cubretornillos de 

fijación. Instalado con tacos de plástico y tornillos a la pared. 

Tipo 12 Barra de apoyo fija de acero inoxidable AISI-304 satinado calibre 18 

superficie pulida, código GS3291000 de WASSER, con cubretornillos de 

fijación. Instalado con tacos de plástico y tornillos a la pared. 

Tipo 13 Espejo reclinable especial para minusválidos, de 570x625 mm. de medidas 

totales, en tubo de aluminio con recubrimiento en nylon, incorpora una lámina 

de seguridad como protección en caso de rotura, instalado. 

Encimera de mármol Encimera de mármol nacional, de 2 cm. de grueso, con faldón frontal 

de 15 cm. y regleta pulida y con los bordes biselados, incluso con agujero 

para la instalación posterior de un lavabo de 1 seno, montada con los anclajes 

precisos, y sellada con silicona. 

14.   MOBILIARIO Y EQUIPAMIENTO 

14.1.   MUEBLES INCORPORADOS 

Se incluye todo el mobiliario especificado en los planos de arquitectura. 

Todas las medidas deben ser rectificadas en obra, siendo el contratista el responsable del correcto calce de los 

elementos. 

Los muebles serán ejecutados por mano de obra especializada, de reconocida experiencia y calidad. 

14.2.   VESTIDORES 

Esta sección incluye el suministro e instalación de guardarropas ó roperos metálicos, completos con terminaciones, 

cierres y dispositivos para cierre con candados y placas con número. Además incluye el suministro e instalación 

de bancas con sus pedestales. 
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14.2.1.   Roperos metálicos (lockers) 

Los roperos metálicos serán de 2 o 3 cuerpos, modelo GO-A4MP o GO-A6MP de Bash o equivalente con 

medias puertas, estarán fabricados con planchas de acero laminado de 0,6 mm, plegados en frío. La parte 

posterior de cada locker estará perforada para su óptima ventilación. 

Los roperos metálicos serán de una sola corrida de 540 mm de frente, 500 mm de fondo y 1.705 mm alto total, 

incluidas patas en el caso de módulos de 2 puertas de ancho y dos puertas de alto. Serán de 800 mm de frente, 

500 mm de fondo y 1.705 mm alto total, incluidas patas en el caso de módulos de 3 puertas de ancho y dos 

puertas de alto. Estos serán construidos en chapas metálicas de alta rigidez. 

Las puertas deben incluir dos celosías de ventilación (superior e inferior), un porta tarjeta en el frente y cerradura 

“Turn Lock” con portacandado. 

El color será aprobado por El Cliente dentro de la gama estándar del fabricante. 

Los casilleros se instalarán según las instrucciones del fabricante para una instalación aplomada, nivelada, rígida 

y al ras. Las terminaciones dañadas serán retocadas con materiales recomendados y suministrados por el 

fabricante específico. 

14.2.2.   Bancas 

Las bancas, serán del tipo montados sobre pedestal de acero inoxidable en el piso, con cubierta no corrosiva y 

con pedestales bases de acero galvanizado o inoxidable. 

Las cubiertas de las bancas serán de 35 mm de espesor con todas las orillas maquinadas a un radio de 6 mm y 

todas las orillas expuestas libres de marcas de sierra. 

El asiento será de madera de teka. 

Las bancas de la sala, tendrán un ancho de 400 mm y una altura de 450 mm sobre el nivel del piso terminado. 

15.   EQUIPOS Y MUEBLES DE COCINA 

Los equipos y muebles de cocina presupuestados, siguen las siguientes descripciones en función al área al que 

están destinados: 

MOBILIARIO KICHENETTE 

 AMUEBLAMIENTO COCINA M. LACADO con muebles de melanina blanca de 18 mm de espesor de 

calidad estándar, formado por muebles bajos y altos, encimera plastificada, zócalo inferior, cornisa 

superior y remates, montada, sin incluir electrodomésticos, ni fregadero. 

Mobiliario de cocina, con cuerpo de tablero melamínico color blanco de 18 mm de espesor, compuesto por 

mueble bajo y alto, acabado en laminado plástico con cierre por bisagras, guías de rodamientos metálicos 

en cajones y tiradores de puertas, zócalo a juego con el acabado. Los muebles bajos estarán preparados 

para empotrar electrodomésticos y fregadero (no incluidos en la unidad).  
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Proceso de ejecución 

Todo el equipamiento de cocina deberá estar completamente instalado y en funcionamiento. 

Se realizará una inspección comprobando que se encuentra sin defectos aparentes y que funciona 

correctamente. 

Se comprobará que coinciden con los especificados en proyecto, los materiales que no se ajusten a lo 

especificado deberán ser retirados. 

Para su montaje se seguirán las instrucciones facilitadas por el Fabricante. 

Criterios de medición y valoración 

El mobiliario de cocina se medirá y abonará por metro (m) realmente colocado. 

Se abonará al precio que figura en el Cuadro de Precios nº 1 y que comprende todos los materiales, la 

mano de obra, preparación, y los elementos y medios auxiliares necesarios para dejar la unidad de obra 

completamente terminada y rematada.  

MOBILIARIO DE ANTECÁMARA: 

 Estantería de acero carbono con baño epóxico, (con certificación NSF) que resiste la corrosión en 

ambientes frescos y húmedos (cámaras), con cuatro niveles de parrillas regulables en altura. Garantía de 

15 años contra oxidación. Capacidad por bandeja: 270 kilos, Capacidad total 910 Kg. Dimensiones: 

122 x 60 x 189 (cm). Modificaciones: No Presenta 

MOBILIARIO DE CÁMARA DE CONGELADO: 

 3 Ud. ESTANTERIA ACERO CARBONO 4 PARRILLAS REGULABLES ZONA HUMEDA, METRO. 

Estantería de acero carbono con baño epóxico, marca METRO USA (con certificación NSF) que resiste la 

corrosión en ambientes frescos y húmedos (cámaras), con cuatro niveles de parrillas regulables en altura. 

Garantía de 15 años contra oxidación. Capacidad por bandeja: 270 kilos, Capacidad total 910 Kg. 

Dimensiones: 122 x 60 x 189 (cm). Modificaciones: No Presenta 

 1 Ud. ESTANTERIA ACERO CARBONO 4 PARRILLAS REGULABLES ZONA HUMEDA, METRO. 

Estantería de acero carbono con baño epóxico, marca METRO USA (con certificación NSF) que resiste la 

corrosión en ambientes frescos y húmedos (cámaras), con cuatro niveles de parrillas regulables en altura. 

Garantía de 15 años contra oxidación. Capacidad por bandeja: 270 kilos, Capacidad total 910 Kg. D 

Dimensiones: 91 x 60 x 189 (cm) Modificaciones: No Presenta 

MOBILIARIO DE CÁMARA DE MANTENCIÓN -5ºC 

 1 Ud. ESTANTERIA ACERO CARBONO 4 PARRILLAS REGULABLES ZONA HUMEDA, METRO. 

Estantería de acero carbono con baño epóxico, marca METRO USA (con certificación NSF) que resiste la 

corrosión en ambientes frescos y húmedos (cámaras), con cuatro niveles de parrillas regulables en altura. 

Garantía de 15 años contra oxidación. Capacidad por bandeja: 270 kilos, Capacidad total 910 Kg. D 

Dimensiones: 91 x 60 x 189 (cm) Modificaciones: No Presenta 

 3 Uds. ESTANTERIA ACERO CARBONO 4 PARRILLAS REGULABLES ZONA HUMEDA, METRO. 

Estantería de acero carbono con baño epóxico, marca METRO USA (con certificación NSF) que resiste la 

corrosión en ambientes frescos y húmedos (cámaras), con cuatro niveles de parrillas regulables en altura. 

Garantía de 15 años contra oxidación. Capacidad por bandeja: 270 kilos, Capacidad total 910 Kg. 

Dimensiones de la cámara: 122 x 60 x 189 (cm) Modificaciones: No Presenta 

CÁMARAS DE FRIO,  del Edificio Administrativo 857. 

 ITEM A. – Una cámara frigorífica modular para la mantención de productos congelados a -18ºC de 

las siguientes medidas: 3.36 mts de frente x 3.32 mts de fondo x 2.50 mts de alto. Piso aislado. 
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 ITEM B. – Una cámara frigorífica modular para la mantención de productos frescos a 0º + 5ºC de 

las siguientes medidas: 3.33 mts de frente x 3.32 mts de fondo x 2.50 mts de alto. Piso sin aislar 

 ITEM C.- Una antecámara frigorífica modular para la mantención de productos frescos a + 5ºC de 

las siguientes medidas: 1.56 mts de frente x 3.32 mts de fondo x 2.50 mts de alto. Piso sin aislar. 

Características Técnicas Item A, B y C 

 Paneles Modulares Poliuretano 100 mm  

 Módulos : Auto soportantes 

 Medidas de cada módulo : 1.116 mm de frente 

 Conducción térmica : 0,038 kcal/h x m3 

 Aislación : Poliuretano 100 mm 

 Densidad : 38 Kg/m3 

 Espesor : 100 mm 

 Revestimiento exterior : Acero prepintado blanco importado 

 Revestimiento interior : Acero prepintado blanco importado 

Puerta de Correderas y Abatir 

 Cantidad : 2 de corredera y 1 de abatir 

 Medidas : 1.000 x 2.000 mm de alto 

 Espesor : 80 mm. Y 100 mm. 

 Aislación : Poliuretano inyectado 

 Densidad : 38 Kg. x m3 

 Revestimiento exterior : Acero prepintado blanco importado 

 Revestimiento interior : Acero prepintado blanco importado 

 Burlete : Goma importada 

 Cerrojo : Con desenganche de socorro interior 

Piso modular: 

 Revestimiento exterior : Acero prepintado blanco imp. 

 Aislación : Poliuretano inyectado. 

 Densidad : 38 kg x m3 

 Espesor : 80 mm. 

 Revestido : En terciado marino 

 Terminado : Aluminio diamantado 

Sistema de refrigeración Ítem A 

MODELO NTZ 068 

 

 Motocompresor : Sellado 

 Modelo : NTZ 068 

 Potencia : 2.3 HP  

 Temp. Evaporación : -30° 

 Temp. Ambiente : +45°C 

 Marca : Maneurope o similar 

 Procedencia : Francia/México  

 Refrigerante : R- 404 

 Refrigeración : Aire forzado 

 Enfriado : Por aire 

 Capacidad : 1.980 Kcal/h 



 

INGENIERÍA DE DETALLE TALLERES Y COCHERAS LÍNEA 6 

Especificaciones Técnicas Generales 

 

 

PL6-ID-0104-ETG-850-AR-00001-R00              Página 95  

 

 Corriente eléctrica : 380.3.50.Hz 

Evaporador 

 Cantidad : 1 

 Modelo : EVC 8 - 253/16 

 Capacidad : 2.193 Kcal./h 

 DT : 7°C 

 Caudal de aire : 2.565 m3/h 

 Dardo de aire : 5.0 mts. 

 Ventiladores : 3 x 250 mm. 

 Deshielo : Automático 

Sistema de refrigeración ítem B 

MODELO MT 28 

 Marca : Maneurope 

 Modelo : MT 28 

 Tipo : Hermética 

 Procedencia : Francia/México 

 Potencia : 2.3 HP. (Nominal) 

 Rendimiento : 4.377 Kcal/h 

 Temp. Evaporación : -5° C 

 Temp. Ambiente : +45°C 

 Refrigerante : R 404 

 Refrigeración : Aire forzado 

 Alimentación eléctrica : Trifásica 380V/ 3F/ 50 HZ 

Evaporador 

 Cantidad : 1 

 Modelo : EVC 5-254/32 

 Capacidad : Kcal/h 5.100 

 DT : 7°C 

 Caudal de aire : 3.317 m3/h 

 Dardo de aire : 4,5 mts 

 Ventiladores : 4 x 250 mm. 

 Deshielo : Automático 

Sistema de refrigeración Ítem C 

MODELO MT 18 

 Marca : Maneurope o similar 

 Modelo : MT 18 

 Tipo : Hermética 

 Procedencia : Francia/México 

 Potencia : 1.5 HP. (Nominal) 

 Rendimiento : 3.044 Kcal./hora 

 Temp. Evaporación : -5° C 

 Temp. Ambiente : + 45°C 

 Refrigerante : R 22 
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 Refrigeración : Aire forzado. 

 Alimentación eléctrica : Trifásica 380V/ 3F/ 50HZ 

Evaporador 

 Cantidad : 1 

 Modelo : EVC 5-253/24 

 Capacidad : Kcal/h 3.829 

 DT : 7°C 

 Caudal de aire : 2.488 m3/h 

 Dardo de aire : 4,5 mts. 

 Ventiladores : 3 x 250 mm. 

 Deshielo : Automático 

CONJUNTO DE ACCESORIOS DE  INSTALACIÓN 

 Línea de líquido y succión 

 Válvula Solenoide 

 Válvula Expansión termoestática 

 Visor de líquido 

 Termostato de deshielo 

 Presostato de alta y baja presión 

 Termostato fin de deshielo 

 Filtro secador 

CUADRO ELÉCTRICO 

 Microprocesador de funciones 

 Caja protectora metálica para circuito eléctrico reglamentaria uso exterior. 

 Conjunto de luces piloto indicadores de los sistemas. 

 Protecciones generales. 

 Interruptores monofásicos y trifásicos 

 Llave de partida de unidad condensadora. 

 Protecciones de electro ventiladores de evaporador. 

 Relay térmico. 

 Iluminación especial anti-humedad. 

 

Se seguirán siempre las indicaciones del fabticante. 

MOBILIARIO BODEGA ABARROTES 

 1 Ud. REFRIGERADOR INDUSTRIAL 1056 LITROS, 4 MEDIAS PUERTAS (BS4DU/C). Refrigerador 

industrial de acero inoxidable. Aislación térmica de poliuretano inyectado (libre de CFC, ecológico). 

Refrigeración por aire forzado, a través de Evaporador ECO. Termostato digital programable de control 

temperatura y deshielo. Evaporación e agua de deshielo. Puerta abatir con burlete magnético y con frente 

en acero plastificado antideslizante. Cierre de puertas mediante cerrojos con llave. Capacidad 1054 

litros. Incluye 8 parrillas. Temperatura de trabajo +2°C a +10°C. Unidad de refrigeración: TECUMSEH-L 

UNITE HERMETIQUE o DANFOSS. Potencia: 0.66 Kw. Amperaje: 3 A. Voltaje: 220 V. (Monofásico) 

Dimensiones: 132 x 76 x 207 (cm) Modificaciones: No Presenta 

 2 Uds. VISI-COOLER, MODELO VV019000 Aislación térmica de poliuretano inyectado. Unidad 

condensadora extraíble para facilitar el servicio. Interior y exterior de chapa de acero prepintada. Piso 

interior de acero inoxidable. Capacidad interna neta 420 lts. Potencia nominal del compresor 726 W 
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220V. Potencia Equipo: 0.6 Kw. Amperaje: 2.7 A. Voltaje: 220 V. (Monofásico) Dimensiones: 61 x 63 

x 197 (cm) Modificaciones: No Presenta 

 4 Uds. ESTANTERIA ACERO TEMPLADO CROMADO 4 PARRILLAS REGULABLES ZONA SECA (SI) 

Estantería de acero templado cromado, para uso normalmente en zonas secas, con cuatro niveles de 

parrillas, regulables en altura. Patas terminadas en niveladores. Capacidad de peso aproximado: 80 

kilos por nivel. Dimensiones: 152 x 60 x 189 (cm) Modificaciones: No Presenta 

 1Ud ESTANTERIA ACERO TEMPLADO CROMADO 4 PARRILLAS REGULABLES ZONA SECA (SI) 

Estantería de acero templado cromado, para uso normalmente en zonas secas, con cuatro niveles de 

parrillas, regulables en altura. Patas terminadas en niveladores. Capacidad de peso  aproximado: 80 

kilos por nivel. Dimensiones: 91 x 60 x 189 (cm) Modificaciones: No Presenta 

MOBILIARIO SATINIZADO 

 1 Ud. MESON DE DESCONCHE MURAL (SS) Mesón de Desconche Mural. Construcción total en 

acero  inoxidable calidad AISI 304L. Perforación sobre la cubierta de 20 cm. De diámetro, incluye 

protección de goma. Refuerzo de acero inoxidable bajo cubierta. Respaldo de 10 cm de alto en una 

sola pieza con la cubierta. Patas en perfil tubular redondo de 41 mm. (1 5/8") de diámetro en acero 

inoxidable y bastidores en perfil tubular redondo de 38 mm. (1 1/4") de diámetro en acero inoxidable, 

soldados. Patines regulables. Dimensiones: 90x60x85 (cm) Modificaciones: No Presenta 

 1 Ud. BASURERO CON TAPA Y BASE CON RUEDAS, OMNIUM Moldeado por inyección de 

polietileno de alta densidad especialmente diseñado, resistente a las heladas, el calor y los productos 

químicos. Eje de acero resistente a la corrosión, neumáticos de goma maciza. Capacidad: 80 litros 

(altura con tapa abierta abatida 79.5 cm de alto) Dimensiones: 45 x 51 x 84 (cm) Modificaciones: No 

Presenta 

 1 Ud. LAVADERO 2 TAZAS LINEA AMERICANA (SS) Construcción en acero inoxidable 2 tazas de 

50x50x30 cm. de profundidad. Respaldo alto de 23 cm. Con llave de combinación al muro. Patas 

terminadas en perfil tubular redondo terminado en niveladores. Dimensiones: 115x66x94 cm. de alto. 

Modificaciones: No Presenta 

 1 Ud. ESTANTERIA ACERO CARBONO 4 PARRILLAS REGULABLES ZONA HUMEDA, METRO 

Estantería de acero carbono con baño epóxico, marca METRO USA (con certificación NSF) que resiste la 

corrosión en ambientes frescos y húmedos (cámaras), con cuatro niveles de parrillas regulables en altura. 

Garantía de 15 años contra oxidación. Capacidad por bandeja: 270 kilos, Capacidad total 910 Kg. 

Dimensiones: 91 x 45.5 x 189 (cm) Modificaciones: No Presenta 

 1 Ud. ESTANTERIA ACERO CARBONO 4 PARRILLAS REGULABLES ZONA HUMEDA, METRO 

Estantería de acero carbono con baño epóxico, marca METRO USA (con certificación NSF) que resiste la 

corrosión en ambientes frescos y húmedos (cámaras), con cuatro niveles de parrillas regulables en altura. 

Garantía de 15 años contra oxidación. Capacidad por bandeja: 270 kilos, Capacidad total 910 Kg. 

Dimensiones: 122 x 45.5 x 189 (cm) Modificaciones: No Presenta 

 1 Ud. REFRIGERADOR INDUSTRIAL 1056 LITROS, 4 MEDIAS PUERTAS (BS4DU/C) Refrigerador 

industrial de acero inoxidable. Aislación térmica de poliuretano inyectado (libre de CFC, ecológico). 

Refrigeración por aire forzado, a través de Evaporador ECO. Termostato digital programable de control 

temperatura y deshielo. Evaporación e agua de deshielo. Puerta abatir con burlete magnético y con frente 

en acero plastificado antideslizante. Cierre de puertas mediante cerrojos con llave. Capacidad 1054 

litros. Incluye 8 parrillas. Temperatura de trabajo +2°C a +10°C. Unidad de refrigeración: TECUMSEH-L 

UNITE HERMETIQUE o DANFOSS. Potencia: 0.66 Kw. Amperaje: 3 A. Voltaje: 220 V. (Monofásico) 

Dimensiones: 132 x 76 x 207 (cm) Modificaciones: No Presenta 
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 1 Ud. VISI-COOLER, MODELO VV019000 Aislación térmica de poliuretano inyectado. Unidad 

condensadora extraíble para facilitar el servicio. Interior y exterior de chapa de acero prepintada. Piso 

interior de acero inoxidable. Capacidad interna neta 420 lts. Potencia nominal del compresor 726 W 

220V. Potencia Equipo: 0.6 Kw. Amperaje: 2.7 A. Voltaje: 220 V. (Monofásico) Dimensiones: 61 x 63 

x 197 (cm) Modificaciones: No Presenta  

 1 Ud. CARRO PLATAFORMA Carro plataforma. Construido completamente de acero inoxidable AISI-

304L. Plataforma reforzada y soldada a pilares de perfil tubular, barra de empuje de tubo redondo, 4 

parachoques de goma gris (no mancha), set de 4 ruedas de Ø 5" (2 de ellas con freno) Dimensiones: 50 

x 75 x 90 (cm) Modificaciones: No Presenta 

 2 Ud. REPISA MURAL LISA (SS) Repisa mural. Construcción en acero inoxidable; calidad AISI 304L con 

escuadras para adosar a muro, con separación entre respaldo y muro para protección de este. 

Dimensiones: 100 x 28 x 30 (cm) Modificaciones: No Presenta 

MOBILIARIO COCINA FRIA 

 1 Ud. LAVAMANOS CON ESTRUCTURA TAZA CUADRADA Y LLAVE COMBINACION RODILLA 

Estructurado en perfil tubular cuadrado de 30x30 mm. Patas terminadas en niveladores. Taza de 33,5 x 

36,6 x 14 cm. de profundidad. Respaldo 3 cm. Incluye Combinación Monomando con accionamiento 

de Rodilla. Dimensiones: 45 x 50 x 85 (cm) Modificaciones: No Presenta 

 1 Ud. LAVADERO 1 TAZA LINEA AMERICANA (SS) Construcción en acero inoxidable 1 taza de 

50x50x30 cm. de profundidad. Respaldo alto de 23 cm. Con llave de combinación al muro. Patas 

terminadas en perfil tubular redondo terminado en niveladores. Dimensiones: 63x66x94 cm. de alto. 

Modificaciones: No Presenta 

 1 Ud. MESON DE TRABAJO MURAL (SS) Mesón de trabajo mural. Construcción total en acero 

inoxidable calidad AISI 304L. Refuerzo de acero inoxidable bajo cubierta. Respaldo de 10 cm de alto 

en una sola pieza con la cubierta. Patas en perfil tubular redondo de 41 mm.(1 5/8Ø) de diámetro en 

acero inoxidable, terminadas en niveladores. Repisa lisa fija en parte inferior, soldada a patas. 

Dimensiones: 90 x 60 x 85 (cm) Modificaciones: No Presenta 

 1 Ud. MESON DE TRABAJO CENTRAL Mesón de trabajo central. Construcción total en acero 

inoxidable calidad AISI 304L. Refuerzo de acero inoxidable bajo cubierta. Patas en perfil tubular 

redondo de 41 mm. (1 5/8") de diámetro en acero inoxidable, terminadas en niveladores. Repisa lisa 

fija en parte inferior, soldada a patas. Dimensiones: 60 x 60 x 43 (cm) 

 1 Ud. BATIDORA DE 20 LITROS, MARCA CTA Bol de acero inoxidable de 20 litros capacidad. Incluye 

tres batidores: Globo, gancho y paleta. Motor de 1 HP. Velocidades: 165 - 386 r.p.m. 

 1 Ud. MESON REFRIGERADO 432 LITROS, 2 PUERTAS (BS2D/C6) Mesón industrial refrigerado. 

Construido en acero inoxidable, (cubierta, frente posterior, puerta, contrapuerta, laterales, interior y patas 

nivelables). Calidad AISI 304L. 2 puertas con cierre magnético con 4 parrillas (y 16 clips). Aislación de 

poliuretano inyectado y gas refrigerante R134 a (ecológico). Unidad de Refrigeración: TECUMSEH-L 

UNITE HERMETIQUE o DANFOSS. Volumen bruto: 432 litros. Temperatura regulada por termostato y 

termómetro, ambos digitales (+2ºC a +8ºC), programable ubicados en el frente del equipo (fácil de 

controlar). Dimensiones de la cámara interior: 129.2 x 58.4 x 58.4 cms. Sistema de: Circulación por 

aire forzado (turbina). Condensador por aire frio. Compresor:2/5HP Con ruedas (opcional). Potencia: 

0.44 Kw Amperaje: 2 A. Voltaje: 220 V. (Monofásico) Dimensiones: 180 x 76.2 x 84 (cm) 

Modificaciones: No Presenta 

 2 Uds. VISI-COOLER, MODELO VV019000 Aislación térmica de poliuretano inyectado. Unidad 

condensadora extraíble para facilitar el servicio. Interior y exterior de chapa de acero prepintada. Piso 

interior de acero inoxidable. Capacidad interna neta 420 lts. Potencia nominal del compresor 726 W 
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220V. Potencia Equipo: 0.6 Kw. Amperaje: 2.7 A. Voltaje: 220 V. (Monofásico) Dimensiones: 61 x 63 

x 197 (cm) Modificaciones: No Presenta 

 2 Uds. VISI-COOLER BAJA TEMPERATURA Sistema de refrigeración con circulación de aire forzado, 

evaporador de tubos de cobre y aletas de aluminio. Modulo electrónico digital para control y regulación 

de temperatura y los deshielos, deshielo automático, parrillas regulables de barras de acero plastificada. 

Incluye 6 parrillas, Peso 127 Kg. Medidas Exteriores: Largo 680 mm, Fondo 715 mm, Alto 1975 mm, 

Capacidad Bruta 464, Neta 327 Temperatura Interior -18 a - 24 C, Compresor 1254 W 220V 

Potencia Equipo: 1.1 Kw. Amperaje: 5 A. Voltaje: 220 V. (Monofásico) Dimensiones: 68 x 71.5 x 

197.5 (cm) Modificaciones: No Presenta 

 1 Ud. ESTANTERIA ACERO TEMPLADO CROMADO 4 PARRILLAS REGULABLES ZONA SECA(SI) 

Estantería de acero templado cromado, para uso normalmente en zonas secas, con cuatro niveles de 

parrillas, regulables en altura. Patas terminadas en niveladores. Capacidad de peso aproximado: 80 

kilos por nivel. Dimensiones: 152 x 60 x 189 (cm) Modificaciones: No Presenta 

 4 Uds. REPISA MURAL LISA (SS) Repisa mural. Construcción en acero inoxidable; calidad AISI 304L con 

escuadras para adosar a muro, con separación entre respaldo y muro para protección de este. 

Dimensiones: 100 x 28 x 30 (cm) Modificaciones: No Presenta 

MOBILIARIO COCINA CALIENTE 

 1 Ud. LAVAMANOS CON ESTRUCTURA TAZA CUADRADA Y LLAVE COMBINACION RODILLA 

Estructurado en perfil tubular cuadrado de 30x30 mm. Patas terminadas en niveladores. Taza de 33,5 x 

36,6 x 14 cm. de profundidad. Respaldo 3 cm. Incluye Combinación Monomando con accionamiento 

de Rodilla. Dimensiones: 45 x 50 x 85 (cm) Modificaciones: No Presenta 

 1 Ud. LAVADERO 1 TAZA LINEA AMERICANA (SS) Construcción en acero inoxidable 1 taza de 

50x50x30 cm. de profundidad. Respaldo alto de 23 cm. Con llave de combinación al muro. Patas 

terminadas en perfil tubular redondo terminado en niveladores. Dimensiones: 63x66x94 cm. de alto. 

Modificaciones: No Presenta 

 1 Ud. MESON DE TRABAJO MURAL, SIN BASTIDOR FRONTAL Mesón de trabajo mural. Construcción 

total en acero inoxidable calidad AISI 304L. Refuerzo de acero inoxidable bajo cubierta. Respaldo de 

10 cm de alto en una sola pieza con la cubierta. Patas en perfil tubular redondo de Ø 41 mm (1.5/8"""") 

terminadas en niveladores y bastidores en perfil tubular redondo de Ø 38 mm (1.1/4"""") en acero 

inoxidable, soldados a patas (SIN BASTIDOR FRONTAL). Patín de plástico. Dimensiones: 90 x 60 x 85 

(cm) 

 1 Ud. BASURERO CON TAPA Y BASE CON RUEDAS, OMNIUM Moldeado por inyección de 

polietileno de alta densidad especialmente diseñado, resistente a las heladas, el calor y los productos 

químicos. Eje de acero resistente a la corrosión, neumáticos de goma maciza. Capacidad: 80 litros 

(altura con tapa abierta abatida 79.5 cm de alto) Dimensiones: 45 x 51 x 84 (cm) Modificaciones: No 

Presenta 

 1 Ud. MESON DE TRABAJO MURAL (SS) Mesón de trabajo mural. Construcción total en acero 

inoxidable calidad AISI 304L. Refuerzo de acero inoxidable bajo cubierta. Respaldo de 10 cm. de alto 

en una sola pieza con la cubierta. Patas en perfil tubular redondo de 41 mm. (1  5/8") de diámetro en 

acero inoxidable, terminadas en niveladores. Repisa lisa fija en parte inferior, soldada a patas 

Dimensiones: 140 x 60 x 85 (cm) Modificaciones: No Presenta 

 1 Ud. MESON DE TRABAJO MURAL (SS) Mesón de trabajo mural. Construcción total en acero 

inoxidable calidad AISI 304L. Refuerzo de acero inoxidable bajo cubierta. Respaldo de 10 cm de alto 

en una sola pieza con la cubierta. Patas en perfil tubular redondo de 41 mm.(1 5/8Ø) de diámetro en 
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acero inoxidable, terminadas en niveladores. Repisa lisa fija en parte inferior, soldada a patas. 

Dimensiones: 90 x 60 x 85 (cm) Modificaciones: No Presenta 

 1 Ud. FREIDORA A GAS CON 2 CANASTILLOS, LINEA700 Incluye 2 canastillos de 16,5x33,5x15 

cm., niquelados. Estanque con capacidad carga mínima 18 litros y máximo 23 litros, de aceite. Sistema 

de Seguridad con supervisión de llama y corte instantáneo. Encendido y apagado progresivo. La 

temperatura de trabajo del aceite es de 190ºC, controlada por termostato SIT. Construcción: Estanque, 

cubierta, frente, puertas, laterales y patas nivelables, en acero inoxidable. El funcionamiento de este 

equipo está basado en tubos de acero inoxidable inmersos en el aceite, recorridos internamente por una 

llama generada por quemadores de fierro fundido. Este sistema permite una mejor transferencia de 

temperatura al aceite, bajando el tiempo de calentamiento y aumentando la producción. Bajo estos tubos 

se forma una zona fría en la cual se van depositando los restos de frituras, impidiendo que se quemen y 

se mezclen los sabores, prolongando la vida útil del aceite. En la parte inferior tiene una válvula por 

donde se descarga el aceite. Potencia KW: 21 BTU: 72.240 Kcal: 18.060 Dimensiones: 39 x 70 x 85 

(cm) Modificaciones: No Presenta 

 1 Ud. ANAFE A GAS BASE, PARA PLANCHA Y PARRILLA CON GABINETE LINEA 900 Construcción: 

Frente, costados, posterior, bastidores y patas nivelables, todo de acero inoxidable. Canaleta recolectora 

de jugos con despiche a caja de acero inoxidable, desmontable. Quemadores de fierro, con venturi. 

Mayor rendimiento. Duración limitada. Válvulas de regulación de llama, independientes, para cada 

sección de la plancha, para mejor control y economía. Encendido piezo eléctrico, con 2 VALVULAS DE 

SEGURIDAD, cada válvula comanda dos quemadores. Gabinete inferior con repisa inferior, acceso 

mediante dos puertas de abatir. Potencia Total: 18.8 Kw - 16168 Kcal - 64672 BTU Dimensiones: 80 x 

90 x 85 (cm) Modificaciones: No Presenta 

 1 Ud. ACCESORIO PLANCHA CHURRASQUERA LISA Dimensiones: 70 x 61.5 x 7 (cm) 

Modificaciones: No Presenta 

 1 Ud. COCINA 4 QQ CON HORNO LINE A900 Frente, costados, cubierta, puerta y patas 

nivelables, de acero inoxidable. En la cubierta 4 potentes quemadores de fierro fundido, antiderrames, 

de llama concentrada, apta para pequeñas y grandes ollas, sartenes, etc., comandados por válvulas de 

regulación de llama con 4 posiciones: PILOTO, máximo, mínimo y apagado, además incluye VALVULA 

DE SEGURIDAD (Termocupla) cada quemador. Parrillas soporta ollas de fierro fundido macizo. Cubiertas 

de derrames desmontables. Horno construido en acero inoxidable, su  frente, puerta y laterales. Puerta 

con resorte. Control de la temperatura por medio de válvula termostática, con VALVULA DE SEGURIDAD 

(Termocupla) y encendido piezo eléctrico. Cabe una bandeja de aluminio y 2 gastronorm de 1/1 por 

nivel, apoyados en las correderas. Cámara de cocción en acero enlozado. Platea de material refractario 

(mantiene y homogeniza la temperatura). Potencia cada quemador: 5 Kw Potencia del Horno: 7 Kw 

Potencia Total: 27 Kw - 23220 Kcal - 92880 BTU Medidas (cm): Frt. 80 x Fondo 90 x ALT. 85 

Dimensiones: Medidas(cm): Frt. 80 x Fondo 90 x ALT. 85 (cm) Modificaciones: No Presenta 

 1 Ud. SARTEN BASCULANTE 80 LTS A GAS (SI) -Capacidad: 80 litros. Completamente construido en 

acero inoxidable. -Volteo manual mediante manivela. Taza con tapa. -Los sartenes están equipados con 

patas regulables. Calentamiento mediante batería de quemadores en acero inoxidable de llama auto- 

estabilizado de debajo de la taza para garantizar una distribución homogénea de la temperatura. 

Válvula de seguridad con piloto. Potencia: 28 kw/ = 24080 Kcal/h = 96320 BTU. Dimensiones de la 

taza: 740 x 610 x 200 mm. Conexión a la red de gas ¾ BSP. Dimensiones: 94,5 x 90 x 87 (cm) 

Modificaciones: No Presenta 

 1 Ud. HORNO COMBINADO DE 6GN1/1, SOGECO, GAS, LINEAS (INTERMEDIO) CON 

CALDERO (SI) INCLUYE ATRIL Potencia Total: 14 Kw - 12040 Kcal - 48160 BTU Medidas (cm): Frt. 

87.8 x Fondo 74.6 x ALT. 83 Dimensiones: - (cm) Modificaciones: No Presenta 
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 1 Ud. EQUIPO ABLANDADOR DE AGUA ESM15CE Equipo de capacidad de 17.400 gpg. PARA 

DUREZAS INFERIORES A 500 PPM. Este equipo produce 3200 litros de agua tratada por cada 

regeneración, con un gasto de 3,8 kgs. de sal en cada regeneración. Modificaciones: No Presenta 

 1 Ud. ABATIDOR DE TEMPERATURA BLASTCHILLER5xGN 1/1SOGECO (SI) Modificaciones: No 

Presenta 

 1 Ud. CAMPANA MURAL, LINEA CASINO Campana mural, Línea Casino, con las cuatro caras, porta 

filtros, canaleta y contenedor recolector de grasas desmontable, de acero inoxidable. Incluye filtros 

normalizados de aluminio, desmontables. Dimensiones: 260 x 130 x 30 (cm). NOTA: NO INCLUYE 

ILUMINACION, DUCTOS NI EXTRACTOR 

 1 Ud. REPISA MURAL LISA(SS) Repisa mural. Construcción en acero inoxidable; calidad AISI 304L con 

escuadras para adosar a muro, con separación entre respaldo y muro para protección de este. 

Dimensiones: 100 x 28 x 30 (cm) Modificaciones: No Presenta 

MOBILIARIO AUTOSERVICIO 

 1 Ud. MODULO DISPENSADOR DE SERVICIO, PAN Y BANDEJA, 8 DISPENSADORES (SS) Atril  

dispensador de servicio, pan y bandejas, totalmente de acero inoxidable calidad AISI 304L, con ocho 

dispensadores cilíndricos de policarbonato perforados, para el servicio (cubierto). Cajón para el pan, 

desmontable, mod. CDP-75, con frente transparente. Gran repisa inferior, para depositar bandejas Juego 

de ruedas, dos de ellas con freno. Opcional: Dispensador de servicio (cubierto) en dos contenedores 

GN1/1 Dimensiones: 85 x 50 x 150 (cm) Modificaciones: No Presenta 

 1 Ud. MODULOS ALADBAR 4 CONTENEDORES Modulo Salad Bar, construido totalmente en acero 

inoxidable calidad AISI 304L. Cubierta con 4 contenedores GastroNorm 1/1x2 1/2 pulgadas (6 cm de 

profundidad), sin tapas. Incluye termocontrolador digital. Protección sanitaria con cúpula de acrílico, 

sobre pilares de perfil tubular redondo 1 1/4 pulgadas (31.75mm), fijados a la cubierta mediante 

expandidores. Frente y costados cerrados, posterior (zona del operador) abierto, con gran repisa inferior. 

Estanque aislado con poliuretano inyectado de 50 mm de espesor y con una densidad de 38/42 

Kg/Mt3. Unidad condesadora enfriada por aire (R-134). Temperatura controlada por termostato. Frente 

apto para ubicar el pasa bandejas (PB). El acero inoxidable tiene una fina terminación esmerilada mate. 

Patas de acero inoxidable, nivelables. Opcional: Se pueden proveer con diferentes combinaciones de 

tamaños de contenedores GastroNorm. Potencia: 0.33 Kw. Amperaje: 1.5 A. Voltaje: 220 V. 

(Monofásico)  Dimensiones: 140 x 65 x 85 (cm) Modificaciones: No Presenta 

 3 Ud. MODULO NEUTRO DE AUTOSERVICIO (SS) Módulo neutro, construido totalmente en acero 

inoxidable calidad AISI 304L. Cubierta libre, frente y costados cerrados; posterior (zona del operador) 

abierto, con una gran repisa inferior. Patas de acero inoxidable, nivelables. Frente apto para ubicar el 

"pasa bandejas" (PB). El acero inoxidable tiene una fina terminación esmerilada mate Dimensiones: 140 x 

65 x 85 (cm) Modificaciones: No Presenta 

 1 Ud. Vitrina refrigerada de sobremesa modelo Pass Trough para la mantención y exhibición de postres, 

a 0° + 4°, Revestimiento exterior: Acero inoxidable calidad AISI 304 de 0,8 mm Esmerilado. 

Revestimiento interior: Acero inoxidable calidad AISI 304 de 0,6 mm Esmerilado. Vidrio termopanel: En 

ambos costados. Puertas de corredera: De termo panel, en ambos frentes. Repisas intermedias: Dos 

parrillas de AC. Inox. Iluminación: Mediante tubos fluorescentes. Refrigeración: Aire forzado. Deshielos: 

Automático. Evaporador: Construido en aletas de Al. y cañerías de Cu con electroventiladores. Unidad 

condensadora: Importada e instalada remota bajo mesón. Medidas: 1,40 mt. de frente x 0,65 mt. de 

fondo x 0,85 mt. de alto. 

 1 Ud. BAÑO MARIA AUTOSERVICIO 140CM, ELECTRICO 4 CONTENEDORES (SS) Modulo Baño 

Maria, eléctrico, construido totalmente en acero inoxidable calidad AISI 304L. Cubierta con 4 
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contenedores GastroNorm 1/1x6 pulgadas (15cm de profundidad) de 20 litros de capacidad cada 

uno, con tapas. Protección sanitaria formada por repisa simple con cristal templado abatible. Frente y 

costados cerrados, posterior (zona del operador) abierto, con gran repisa inferior. Estanque desmontable, 

con Calefactores Blindados de Inmersión, especiales para facilitar el aseo y sin dañarlos. Temperatura 

controlada por termostato. Frente apto para ubicar el pasa bandejas (PB). El acero inoxidable tiene una 

fina terminación esmerilada mate. Patas de acero inoxidable, terminadas en niveladores. Opcional: Se 

pueden proveer con diferentes combinaciones de tamaños de contenedores GastroNorm. Potencia: 4.8 

Kw Amperaje: 22 / 11 A. Voltaje: 220 / 380 V (Trifásico/Monofásico) Dimensiones: 140 x 65 x 85 

(cm) Modificaciones: No Presenta 

 1 Ud. MODULO NEUTRO DE AUTOSERVICIO (SS) Módulo neutro, construido totalmente en acero 

inoxidable calidad AISI 304L. Cubierta libre, frente y costados cerrados; posterior (zona del operador) 

abierto, con una gran repisa inferior. Patas de acero inoxidable, nivelables. Frente apto para ubicar el 

"pasa bandejas" (PB). El acero inoxidable tiene una fina terminación esmerilada mate Dimensiones: 90 x 

65 x 85 (cm) Modificaciones: No Presenta 

 2 Uds. MAQUINA DE JUEGOS 2 VASOS 18 LTSC/U (JD218MIX25)(SI) Dimensiones: 41 x 45 x 71 

cm (cm) Modificaciones: No Presenta 

 2 Uds. PEROL DE SOPA SOBREMESA ELECTRICO (51KA104) Perol de sopa sobre mesa. Capacidad 

10 Lts. Control de la temperatura con termostato y luz piloto. Contenedor y tapa de acero inoxidable. 

Cuerpo pintado de color negro. Potencia: 0.4 Kw. Amperaje: 1.8 A. Voltaje: 220 V. (Monofásico) 

Dimensiones: ÃƒËœ 34.5 x 36 (cm) Modificaciones: No Presenta 

 1 Ud. LAVAMANOS CON ESTRUCTURA TAZA CUADRADA Y LLAVE COMBINACION RODILLA 

Estructurado en perfil tubular cuadrado de 30x30 mm. Patas terminadas en niveladores. Taza de 33,5 x 

36,6 x 14 cm. de profundidad. Respaldo 3 cm. Incluye Combinación Monomando con accionamiento 

de Rodilla. Dimensiones: 45 x 50 x 85 (cm) Modificaciones: No Presenta 

 2 Uds. VISI-COOLER, 2 PUERTAS (2D/DC) Refrigerador con dos puertas abatibles de doble vidrio, 

temperados (Heated Glass) y con sistema de autocerrado automático. Sistema de refrigeración por aire 

forzado, gas refrigerante R134A ecológico. Interior y Exterior de chapa de acero prepintada. Piso interior 

con bordes redondeados, para cumplir con requerimientos sanitarios. Unidad de refrigeración: 

TECUMSEH-L*UNITE HERMETIQUE o DANFOSS. Temperatura interior +2°C a +8°C. Incluye 5 parrillas 

de acero plastificado por puerta. Capacidad Bruta 990 Litros. Display luminoso con pantalla plástica. 

Potencia Nominal del compresor 2/5 HP. Potencia eléctrica 220 V. Peso 182 kilos. Incluye  Termómetro 

Digital de Temperatura a la vista, Chapa con Llave y Juego de ruedas. Potencia: 0.93 Kw. Amperaje: 

4.2 A. Voltaje: 220 V. (Monofásico) Dimensiones: 126 x 71 x 209 (cm) Modificaciones: No Presenta 

 1 Ud. MESON DE TRABAJO MURAL (SS) Mesón de trabajo mural. Construcción total en acero 

inoxidable calidad AISI 304L. Refuerzo de acero inoxidable bajo cubierta. Respaldo de 10 cm de alto 

en una sola pieza con la cubierta. Patas en perfil tubular redondo de 41 mm.(1 5/8Ø) de diámetro en 

acero inoxidable, terminadas en niveladores. Repisa lisa fija en parte inferior, soldada a patas. 

Dimensiones: 90 x 60 x 85 (cm) Modificaciones: No Presenta 

 1 Ud. PASABANDEJA, LINEACASINO Pasa bandeja en acero Inoxidable, línea Casino, formado por 

perfiles tubulares redondos y fijaciones del mismo material. Dimensiones: 790x30 cm. Modificaciones: 

No Presenta 

 4 Uds. CARRO BANDEJERO, 12 BANDEJAS DE 18x26 Carro bandejero completamente de acero 

inoxidable AISI-304L, para 12 bandejas de (46 cm x 73 cm) de horno ó 24 bandejas de (46 cm x 33 

cm) de autoservicio. Correderas "soldadas" a pilares de perfil tubular cuadrado. Set de 4 ruedas de Ø 

4". (2 de ellas con freno). Dimensiones: 52 x 74 x 172 (cm) Modificaciones: No Presenta 
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 1 Ud. MODULO NEUTRO DE AUTOSERVICIO Módulo neutro, construido totalmente en acero 

inoxidable calidad AISI 304L. Cubierta libre, frente y costados cerrados; posterior (zona del operador) 

abierto, con una gran repisa inferior. Patas de acero inoxidable, nivelables. Frente apto para ubicar el 

"pasa bandejas" (PB). El acero inoxidable tiene una fina terminación esmerilada mate Dimensiones: 190 x 

65 x 85 (cm) Modificaciones: No Presenta 

 2 Uds. HORNO MICROONDAS 34LTS, MODELO TMW-1100E, TURBOAIR HORNO 

MICROONDAS COMERCIAL, mod. TMW-1100E, marca TURBO AIR, procedencia KOREA, con panel 

digital, capacidad 34 LTS, construido. íntegramente en acero inoxidable, corriente 220/1/50. 

Características Técnicas: Parrilla interior intermedia.: Acero inox. Panel digital con 10 Programas. 

Dimensiones interiores: 369 x 400 x 221 mm de alto. Potencia nominal: 1100 Watts, 10 AMP. 

Consumo eléctrico: 1600 Watts. Peso aprox.: 16.5 Kgs. Dimensiones: 56 x 48 x 35 (cm) 

Modificaciones: No Presenta 

 1 Ud. PASABANDEJA, LINEA CASINO Pasa bandeja en acero Inoxidable, línea Casino, formado por 

perfiles tubulares redondos y fijaciones del mismo material. Dimensiones: 190x30 cm. Modificaciones: 

No Presenta 

MOBILIARIO LAVADO DE VAJILLA 

 1 Ud. MESON DE DESCONCHE MURAL(SS) Mesón de Desconche Mural. Construcción total en acero 

inoxidable calidad AISI 304L. Perforación sobre la cubierta de 20 cm. De diámetro, incluye protección 

de goma. Refuerzo de acero inoxidable bajo cubierta. Respaldo de 10 cm de alto en una sola pieza con 

la cubierta. Patas en perfil tubular redondo de 41 mm. (1 5/8") de diámetro en acero inoxidable y 

bastidores en perfil tubular redondo de 38 mm. (1 1/4") de diámetro en acero inoxidable, soldados. 

Patines regulables. Dimensiones: 90x60x85 (cm) Modificaciones: No Presenta 

 1 Ud. BASURERO CON TAPA Y BASE CON RUEDAS, OMNIUM Moldeado por inyección de 

polietileno de alta densidad especialmente diseñado, resistente a las heladas, el calor y los productos 

químicos. Eje de acero resistente a la corrosión, neumáticos de goma maciza. Capacidad: 80 litros 

(altura con tapa abierta abatida 79.5 cm de alto) Dimensiones: 45 x 51 x 84 (cm) Modificaciones: No 

Presenta 

 1 Ud. MESON DE ENTRADA A MAQUINA LAVAVAJILLA CON TAZA Y LLAVE PRE-WASH Mesón de 

Entrada. Construcción en acero inoxidable; calidad AISI 304L (1.5 mm espesor la cubierta). Respaldo de 

10 cm de alto a continuación de la cubierta, borde perimetral de 5 cm de alto a continuación de la 

cubierta. Con ajuste a máquina lavavajillas para evitar derrame de líquidos. Incluye taza de prelavado 

de 40x40x25 cm de profundidad y llave Pre-Wash. Patas en perfil tubular redondo de 1. 5/8" de 

diámetro en acero inoxidable, bastidores en perfil tubular redondo de 1. 1/4" de diámetro de acero 

inoxidable, soldados. Patines regulables. Dimensiones: 140 X 69 X 85 (cm) Modificaciones: No Presenta 

 1 Ud. MAQUINA LAVAVAJILLA DE CAPOTA, modelo 8XL AMIKA Italiana (SI) Lavavajilla de Tolva, 

construcción en acero inoxidable AISI 304. Altura máxima vasos: 38cm. Altura máxima platos: 40cm. 

Trifásica de potencia máxima 8.500W. Productividad de 24 - 40 rack por hora. Medida Rack de 58 x 

50 cm. Temporizador electrónico. Ciclo de lavado corto de 90 seg. Ciclo de lavado estándar de 150 

seg. Brazos intercambiables fácilmente (los de arriba y abajo) Fácil limpieza. Los brazos son de material 

en PPL muy duro reforzado con 30% de vidrio. Bomba de lavado vertical. Estanque estampado con 

ángulos redondos para una fácil limpieza y evita acumulación de residuos. Nivel de agua por debajo de 

soldadura, para evitar cualquier eventual pérdida. Microswitch de seguridad de capota. Bajo consumo 

de agua, solo 3,2 lts por ciclo. Además tiene un menor consumo de detergentes, por lo tanto el costo 

operacional es menor que otras. Termostop, dispositivo que garantiza una correcta temperatura de 

enjuague (entre 82 y 85 C). Filtro de desagüe muy eficaz, por su diseño favorece el desagüe del agua 
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más sucia de la cuba. Panel de mando electromecánico simple, fácil de operar y mantener. Fácil 

apertura de la capota (con resortes de balanceo para disminuir el esfuerzo en la apertura). Potencia 

Nominal: 8.15 Kw. Amperaje: 16 A. Voltaje: 380 V. (Trifásico) Dimensiones: 71 x 74 x 150 (cm) 

Modificaciones: No Presenta 

 1 Ud. EQUIPO ABLANDADOR DE AGUA ESM15CE Equipo de capacidad de 17.400 gpg. PARA 

DUREZAS INFERIORES A 500 PPM. Este equipo produce 3200 litros de agua tratada por cada 

regeneración, con un gasto de 3,8 kgs. de sal en cada regeneración. Modificaciones: No Presenta 

 1 Ud. CAMPANA MURAL PARA MAQUINA LAVAVAJILLA Construcción: Cuatro caras, canoa y 

canaleta recolectora, son de acero inoxidable; calidad AISI 304L. No incluye filtros ni iluminación, solo 

extracción de vapores. Dimensiones: 100 x 100 x 30 (cm) Modificaciones: No Presenta 

 1 Ud. MESON DE SALIDA A MAQUINA LAVAVAJILLA Metro Lineal de Mesón de Salida. Construcción 

en acero inoxidable; calidad AISI 304L (1.5 mm. espesor la cubierta). Respaldo de 10 cm. de alto a 

continuación de la cubierta, borde perimetral de 5 cm. de alto a continuación de la cubierta. Con ajuste 

a máquina lavavajillas para evitar derrame de líquidos. Patas en perfil tubular redondo de 1 5/8" de 

diámetro en acero inoxidable, bastidores en perfil tubular redondo de 1 ¼ de diámetro de acero 

inoxidable, soldados. Patines regulables. Dimensiones: 100 x 69 x 85 (cm) Modificaciones: No Presenta 

 2 Uds. ESTANTERIA ACERO CARBONO 4 PARRILLAS REGULABLES ZONA HUMEDA, METRO 

Estantería de acero carbono con baño epóxico, marca METRO USA (con certificación NSF) que resiste la 

corrosión en ambientes frescos y húmedos (cámaras), con cuatro niveles de parrillas regulables en altura. 

Garantía de 15 anos contra oxidación. Capacidad por bandeja: 270 kilos, Capacidad total 910 Kg. 

Dimensiones: 122 x 60 x 189 (cm) Modificaciones: No Presenta 

 1 Ud. CARROAPILA, ALMACENA Y TRANSP. PLATOS FIJO Con cuatro columnas de diámetro fijo. 

Fabricado en polímero de alta densidad y resistencia. Con una capacidad de 60 platos de 115 a 280 

mm de diámetro, por columna. Capacidad total: 240 platos. Además tiene una protección de plástico 

semi transparente. Dimensiones: 68 x 68 x 81 (cm) Modificaciones: No Presenta 

MOBILIARIO LAVADO DE OLLAS 

 1 Ud. MESON DE TRABAJO MURAL, SIN BASTIDOR FRONTAL Mesón de trabajo mural. Construcción 

total en acero inoxidable calidad AISI 304L. Refuerzo de acero inoxidable bajo cubierta. Respaldo de 

10 cm de alto en una sola pieza con la cubierta. Patas en perfil tubular redondo de Ø 41 mm (1.5/8"") 

terminadas en niveladores y bastidores en perfil tubular redondo de Ø 38 mm (1.1/4"") en acero 

inoxidable, soldados a patas (SIN BASTIDOR FRONTAL). Patín de plástico. Dimensiones: 130 x 60 x 85 

(cm) 

 1 Ud. BASURERO CON TAPA Y BASE CON RUEDAS, OMNIUM Moldeado por inyección de 

polietileno de alta densidad especialmente diseñado, resistente a las heladas, el calor y los productos 

químicos. Eje de acero resistente a la corrosión, neumáticos de goma maciza. Capacidad: 80 litros. 

(altura con tapa abierta abatida 79.5 cm de alto) Dimensiones: 45 x 51 x 84 (cm). Modificaciones: No 

Presenta 

 1 Ud. LAVAFONDOS 2 TAZAS (SS) Construcción total en acero inoxidable, calidad AISI 304L. 

Respaldo de 10 cm de alto en una sola pieza con la cubierta. Taza estampada de 60x50x30 cm de 

profundidad y llave combinación para agua fría y caliente. Desagüe de acero Inoxidable. Patas en perfil 

tubular redondo de Ø41 mm (1.5/8") terminadas en niveladores y bastidores en perfil tubular redondo 

de Ø38 mm (1.1/4") en acero inoxidable, soldados a patas. Dimensiones: 140 x 70 x 85 (cm) 

Modificaciones: No Presenta 

MOBILIARIO SALA DE BASURA 
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 1 Ud. 28PE504 SET DE LIMPIEZA RETRACTIL 9MTS 

 4 Uds. DEPOSITO PARA BASURA, MODELO MGB-240 Capacidad 240 litros. Estructura, tapa, sistema 

de suspensión y manillas hechas en polietileno de alto peso molecular producido a partir de un proceso 

extremadamente solido de inyección moldeado. Gran resistencia a la descomposición, al hielo, al calor, 

a los residuos químicos y a los rayos ultravioleta. Fácil de limpiar, higiénicos. Dos ruedas. Dimensiones: 

71.5 x 114 (cm) Modificaciones: No Presenta 
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